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Rezumat: Acest studiu urmdreste o analizd comparativd a solutiilor constructive ale partilor
componente ale masinilor de tiparit cu alimentare in coli si influenta acestor solutii asupra calitatii

imprimatelor, productivitatii, costurilor, consumurilor de materiale si usurintei in operare. Au fost
identificate cele mai frecvente defecte ale imprimatelor si au fost analizate cauzele care au stat la baza
aparitiei acestor defecte. Determindrile si observatiile efectuate de-a lungul studiului au condus la
intocmirea unui set de recomandari asupra reglajelor masinilor, alegerii utilajului adecvat imprimarii

unui anumit tip de lucrare, selectiei corecte a materialelor si substantelor auxiliare adaptate lucrarii de

tiparit, asa incat, in urma procesului de imprimare, sa rezulte produse conforme.
Cuvinte cheie: tipar offset, grup de imprimare, valturi, cilindri, clape

1 INTRODUCERE

Dacd in prima parte a acestui studiu
comparativ am avut in vedere defecte tipice care
apar frecvent in timpul procesului de imprimare
offset, bund parte avand drept cauze uzurile
tehnologice, erorile de reglaj sau vicii ale
materialelor utilizate, ih partea a doua vor fi
evidentiate avantajele aduse de solutiile tehnice
noi care conferd nu numai un plus de calitate
imprimatelor, dar si un plus de productivitate, un
control facil asupra sistemelor componente ale
masinii, micsorarea pierderilor tehnologice sau
efort mai mic din partea operatorului.

S-a urmarit, prin aceasta, intocmirea unui
plan de dezvoltare a dotarii unei tipografii de
capacitate medie, in vederea adaptarii progresive
la un portofoliu de produse complexe, de serie
mica si mijlocie, cu livrare rapida si cerinte de
calitate foarte stricte.

2 STADIUL ACTUAL

Tn prima parte a studiului au fost identificate
defecte tipice aparute in tipar si au fost analizate
cauzele care le provoacd. A fost evaluata influenta
masinii de tipar aflatd in uz asupra costurilor si
limitele ei tehnice in satisfacerea cerintelor
lucrdrilor clientilor din portofoliul companiei.
Studiul urmareste sa se finalizeze cu un referat de
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fundamentare a unui plan de investitii ce vizeaza
companiei, bazatd pe
comenzilor uzuale. Masina de imprimat aflatd
acum Tn exploatare este una cu patru grupuri de
imprimare, n arhitectura cu cinci cilindri. Mai
departe sunt analizate limitele tehnice ale
generatiei masinii aflate Tn analiza fata de utilajele
concurentei.

reutilarea structura

3 INFLUENTA SISTEMULUI DE
ALIMENTARE CU CERNEALA

Asa cum se poate vedea si 1n fig. 1, la
actionarea unui surub, cerneala migreaza si in
zonele adiacente, influentand negativ trecerile de
la tonurile tari la cele slabe si invers. Tipice sunt
problemele aparute la imprimarea paginilor de
calendar sau de album, care au imagini cu
rama din ton uniform.

Aceleasi neajunsuri sunt intdlnite si la
imprimarea fontelor (tonurilor solide), la care
incarcarea de cerneald este mare. Efectele
negative pot fi estompate prin ajustarea cursei
valturilor frecatoare, dar nu pot fi eliminate in
totalitate (fig. 2).

Solutia cea mai frecventa la echiparea
maginilor offset aflate in uz este cea cu jgheaburi
cu segmente comandate de motoare pas cu pas
(fig. 3), cu latimi cuprinse Intre 24 de 30 mm,
oferind o distributie mult mai bine controlatd a
deschiderii
butoanelor din pupitrul principal al masinii.

cernelii si, in plus, controlul
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Solutii constructive ale masinilor de tiparit offset in coli

Farbduktor  Rakeln Cu variante constructive inovatoare au venit

Heidelberger  Druckmaschinen  AG, pentru

... e

Fig. 1. Migrarea cernelii la actionarea unui surub

Wirkungsbereich einer Zonenschraube

imprimarea offset cu aparat de umezire si KBA
AG, pentru masinile waterless offset. Este vorba
de aparate de cerneluire cu dozarea cernelii prin
intermediul unui cilindru ANILOX (fig. 4), fara a
mai fi nevoie de ductor de cerneald sau butoane.
Cilindrii gravati folositi in masini offset sunt
capabili sa transfere un volum de cerneala de cca.
7 cm3/m2, suficient incat sa poata realiza tipare de
calitate Tnaltd si densitati sporite ale cernelii
transferate pe suport.

Kurzfarbwerk von Heidelberger Druckmaschinen: Anicolor- Farbwerk

1. FormatgrofBe, einzeln temperierbare Rasterwalze
(Anilox-Walze) fir exakte Dosierung der Farbmenge

2. Zwei Reiterwalzen, die helfen, die richtige Farb/ -
Feuchtmittelemulsion zu erzeugen, und fir das
Farbwerkwaschen notwendig sind

3. Das K akel-System, aus
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Rasterwalze mit Farbe
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Fig. 3. Distributia cernelii cu lama de dozare formata
din segmente

Fig. 4. Distributia cernelii cu cilindru ANILOX

Aceste sisteme simplificd mult structura
grupului de cerneluire, insd impun 0 procesare
graficd si placi, fie ele termale sau Toray,
impecabile.

Aportul acestor inovatii in scaderea
cheltuielilor, fatd de masinile cu grupuri de
imprimare clasice, este si el important:

e 90% economii la pierderile tehnologice de

materiale

e 50% economie la timpul de pregatire-

incheiere a lucrarii

e 70% spor de productivitate.
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Fig. 5. Structura grupului de imprimare clasic

Fig. 6. Grupul de imprimare waterless offset

Influenta structurii grupului de cerneluire se
manifesta si in costurile cu recauciucarea
periodica a valturilor. Uzual, valturile de cerneala
se dau la recauciucat dupa 8-12 luni de folosire
(functie de regimul de lucru). Costul per grup al
reconditiondrii valturilor unei masini in formatul
50 cm x 70 cm este de cca. 2000 de euro.

La aceste costuri se adaugd si costul
manoperei de montare si reglaj (100 euro/grup)
(fig. 5).

Periodic, reglajele se verifica si se ajusteaza.

in cazul grupurilor simplificate ale masinilor
Heidelberg Anicolor sau KBA Genius, unde avem
de a face cu 1 sau 2 doud valturi cauciucate,
economia la recauciucare fatd de masinile clasice
este de 75% (fig. 4, fig. 6). Avantajelor enumerate
anterior li se pot adauga sistemele automate de
spalare si formele de tipar processes, expuse in
interiorul masinii, care elimina, practice, timpii de
asteptare intre doud lucrari consecutive, asa Incéat
pot fi imprimate patru joburi diferite de cate 1000
de coli in timp de oora.

Postprocesarea rapidda a imprimatelor dupa
imprimare reprezinta un alt important atu.

Atat maginile ANICOLOR, cét si masinile

waterless offset sunt, Insa, proiectate pentru tiraje
scurte sau medii. O altd limitare a masinilor
Genius si Karat, este capacitatea lor de a imprima
numai o fata la o trecere.

4 CONTROLUL
TIPARULUI

REGISTRILOR  SI

O facilitate prezentd la majoritatea masinilor
de imprimat este controlul registrilor si al
parametrilor  imprimdrii  prin  intermediul

pupitrului principal de comanda.

Tn afara butoanelor de comandi locale,
situate pe fiecare grup, masinile de tipar sunt
operate de la pupitrul principal (fig. 7).

Fig. 7. Pupitrul é comanda

De aici se stabilesc nivelurile de solutie de
umezire si de cerneald, se ajusteazd suprapunerea
celor patru sau mai multe culori, se poate regla
temperatura vaturilor frecitoare de cerneald,
pentru a nu se Incdlzi excesiv odata cu cresterea
vitezei de rotatie a masinii (fig. 8).

Duktor
= harte Walze

Ubertragungswalze
= weiche Walze
Heberwalze
= weiche Walze

Mdud«ﬁhw

Reiberwalze
= harte Walze ~— =

Auftragswalze ——e ‘
= weiche Walze

Quete: Hextelberger Dreckmaschinen AG

Fig. 8. Controlul temperaturii valturilor

Uzual, registrii pot fi ajustati din pupitru in
limitele:

e circumferential: +/- Imm

e longitudinal: +/- Imm

e diagonal: +/- 0.3 mm
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Ajustarea registrului diagonal a fost tratata partea operatorului (fig. 9)
particular de fiecare fabricant de masini: e Manroland — deplaseaza cilindrul de
e Heidelbery - deplaseaza cilindrul transfer din lagarul excentric montat pe
portplaca din lagarul excentric montat pe partea operatorului (fig. 10).
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Fig. 9. Controlul registrilor

Fig. 10. Lagare excentrice
5 SISTEME DE IMPRIMARE RECTO- Fig. 11. Masina MANROLAND 900 cu inversor
VERSO

Prezenta pe masina de tiparit a sistemului
care permite imprimarea colilor pe ambele fete la
0 singura trecere reprezinta o facilitate importanta
din punctul de vedere al vitezei de lucru si al
profiatabilitatii.

Sistemul poate fi plasat la mijlocul masinii
ori dupa primul sau al doilea grup.

Mai frecvente sunt doud sisteme de Intoarcere
a colii pentru a fi imprimata la a doua fata:

e sistemul cu un singur cilindru (fig. 11)

e sistemul cu trei cilindri (fig. 12) 2 cmveetse

m 1. - 1123

Fig. 12. Inversor cu trei cilindri

Bogenmaschinen
Schondruck und Widerdruck

Ein-Trommel-Wendeeinrichtung
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6 LAGARELE CILINDRILOR SI
VALTURILOR DE SANJARE

Pozitiile relative ale cilindrilor portforma,
portcauciuc si de presiune au cea mai mare
importanta n realizarea unui tipar de calitate.

Este motivul pentru care precizia cu care sunt
prelucrati cilindrii si lagarele pe care se sprijind
este foarte mare. Abaterea admisibilda la
cilindricitate a unui cilindru de presiune de la o
masinda MANROLAND 700 este de +/- 4um, iar
un lagar cu role ac este finisat cu o precizie de +/-
Tum.

Decizia de a echipa cilindrii cu lagare de
alunecare sau cu role este a fiecdrei companii
producédtoare. De ex.: Manroland echipeaza
cilindrii portformd si pe cei de presiune ai
modelelor 700 si 900 cu lagare cu alunecare, care
nu introduc vibratii in structura masinii, nu
genereazd zgomot si NU iMpun ca masinile sa
functioneze cu inelele cilindrilor in contact. Pe de
alta parte, pierderile de energie prin frecare sunt

mai mari (fig.13).

Fig. 13. Lagar cu alunecare

Heidelberger  Druckmaschinen AG, 1n
schimb, foloseste pentru cilindrii de presiune
lagdre cu ace, iar pentru cilindrii portplacd si
portcauciuc lagare cu role conice (fig. 14). Din
aceastd cauzd modelele de masini de imprimat
Heidelberg, pentru ca sunt proiectate sa lucreze la
viteze mari, imprima cu inelele cilindrilor puse in
contact. Acest lucru le ajutd sa atenueze vibratiile
structurii si, implicit, nivelul de zgomot.

La fel de mare importantd are si lagéruirea
valturilor sanjoare (baladoare), pentru ca ele sunt
cele care realizeaza dispersia uniforma a cernelii
n tot grupul de cerneluire, iar grosimea peliculei
de cerneald care ajunge pe valurile ungitoare
trebuie sa fie de cca. 2um [8] (fig.15).

Changierlager

Fig.15. Lagaruirea valturilor baladoare (sanjoare)

7 ANTRENAREA MASINILOR DE
IMPRIMAT

Antrenarea masinilor de tipar se face cu
motoare electrice de mare putere, parametrizate
pentru fiecare tip de masind in parte, care pun In
miscare un Sistem de roti dintate. Acestea transmit
miscarea fiecarui grup si aparatelor de alimentare
si eliminare a colilor. La masinile cu mai mult de
8 grupuri, n trenul de roti dintate se introduce
amortizoare de vibratii pentru a nu aparea
probleme de suprapunere a culorilor.

Angrenajele sunt dispuse toate, ca si motorul
principal, pe partea dreaptd a masinii, cum este ea
privitd dinspre partea de alimentare, iar intregul
sistem de angrenaje functioneaza in baie de ulei.

Pentru a evita aparitia vibratiilor in timpul
functiondrii si suprasolicitarea, toate angrenajele
motoare au dantura inclinata (fig. 16).
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Neben dem Raderzug kann der Antrieb
zusatzlich mit einer Langswelle erfolgen, so
dass die Antriebsmomente noch an ein bis drei
zusatzlichen Stellen {iber Kegelradgetriebe in
die Druckwerke eingekoppelt werden.

Relativ neu ist ein Konzept mit mehreren
Hauptmotoren, die (ber eine "elektronische"
Welle synchronisiert werden.

Quelle: manroland AG

Fig. 17. Arborele de antrenare

dynam. Schnittmoment 1-2

150.00
100.00

50.00

ooo‘/\ /\ /\/\ /\ 75 | fee ohne LW

3

= ek \g/ \zp/ 'oso "\/40 ‘-_\_p‘{'z, 060 ALY
£0.00 . : i
-100.00 .'v“! "-.-"I
150,00 L

Zoit[g)

Quelle: Dr. Wiese, manroland AG

Fig. 18. Diagrama variatiei cuplului motor intre doua grupuri consecutive, la masini fara si cu arbore longitudinal
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Schwingungen

Die Langswelle reduziert auch den Anstieg der Drehmomentschwingungen bei ansteigender

Druckgeschwindigkeit.
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Fig. 19. Diagrama oscilatiei valorii cuplului motor la cresterea vitezei de lucru a masinii

8 CONCLUZII

Avand in vedere caracterul sau de parte a
unui plan de dezvoltare, studiul a identificat o
sumd de neconformitdti si cauzele aparitiei lor,
date pe baza cdrora s-au aplicat deja masuri de
remediere.

De asemenea, solutiile tehnice analizate au
adus in atentia managementului companiei o
variantd de structura tehnologicd ce are
capacitatea de a raspunde exigentelor de calitate
ale partenerilor, volumului crescut de lucrari si
care va imbunitati sensibil viteza de lucru si va
elimina timpii de asteptare nejustificati Intre
imprimarea colilor si finisarea lucrarilor.
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