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1. DATE GENERALE PRIVIND EXAMENUL DE DIFIRJLO M|

Finalizarea studiilor de | i c esa Telte prin ex amen de Mogdgubmide desf L't
examenului de di p | oesté in conformitate cu Regulamentul de organizare Hid e s f L 'Hur ar e
examenelor de finalizare a studiilor, aprobat de

Examenuldedi pl smb or gandaehzées nisensi wmme a |l die) Hgegiunka ( i
de t oaemembrid),s cu me n "Hiatalen efextivecske stabilesc in raport cu programarea

generalt | a nivel de universitate.
Examenulded i pl ®onk Sntstu s 'Hi aedeakt: pr obe
- probal-0oPrezetMbas&apeoieact ul ui de di pl omko
- probaaz2-a-0Eval cane&t fumadentaterHd e specialitateo.
Princ on™Hi mrudiudct ul ui de di pl omt, absol ventul tr

cunoHHE e e thecesidte a c t i dd ingihetdi i

Proiectulde di pl| s ent r e aldiez ecatztkr e a b d dnbrunemrea yntu)i, cownduct
‘Ht i i deséihnfatide departamentul coordonator al programului de studii absolvit. Titlurile temelor de
proiectdedi p | ¢Hinto nd u c £t o rsunt publtidate persiteiul i ¢ mcul t £ ™Hi i

Pr e g tdbsolveataluipentrus u s "Hi probgidea Ev al ¢ a ne &t fundadentaterH de

speci aseri ¢ alt ieimm@mr tut emati ca stabilitt de departament
studiHi " n |l egtturt cu prdoibplleomatt i ca proiectul ui de
Proiectul de dipl omt, ‘infbazé de datets t fuid e a 'Hi (format ®DFr @ |

max. 20 MB) la momentul c o mp | eeretii deiiriscriere la examenulde d i p | (vedibct. 3).

Las us "Hi exemeeuliidedi pl,onste acorNhic ao enotef | etlindduldeal o0 a
prezentare-s us Hi ner e a dpirpoliBendtiouduo tNdear e r ef | ectnts uddi a ceu
c uno Ht fundaheehtaler 'Hide specialitate, Tn raport cu tematica de pr egik tliemget ur L
problematica proiectuluided i pl.o0 mt

2. EVALUAREAVTACTILALDTARHR | DETUEIL ABBIORAIREE A PROI EC

Conduc it oraeldlb1 i deamddomlonaact i vitatea de pregttire
Hdeaevaluaacti vitatea fiecktrui student déDn pd @qmbtbd rdad tstc i
N (verificare pe parcurs), " nscri st "~ n c aPedbzaagresteiacdit s v p L iH: #t Dr o THI
compl edeaiz £f or nevdluare pee r idg@ezi pag.- 15) Hdeapr eci er e(vegipag.tl®t i c L
asupra proiectuluide d i p |. dlotekdin formularul de aprecier e si nt@ntii €t atsdomikia p e n |
deexaminare’'Hi est e ar gument aeévia lpurairne fpoerrmuwldaircukl. de

3. CNSCRI EREA ABSOLVENHI LOR LA SECRETARIATUL F
EXAMENUL DE DI PLOMI

La examenul de diplomk se pot prezdogateac nuwmiai L’
obligatorii cuprinse “n planul de “~nvi™HLmOnt .

Inscrierea a b s o | v @entidi sl uosr™Hi mxeameanul ui de di pdSewemtiatuls e f
F a c u |IMSH, &l cel p u "HD zile Thaintea inceperii examenului. Cnai nte de “~nscrier e
preda proiectul de diplomkt secretarului comisiei

Lainscriecreapent r u s us "Hi n e rdeiap |eeoatencandidalt, absolvehteal Universitt. "Hi i
POLI TEHNI CA 4t neBuctear srtosdreypuu nnit t odaauradnte:
a cerere de inscriere la examen (vezi pag. 13, formularuls e genereazt dir e«
accesi bi |l tstydentipub.podi t sleul);i pLtr e Ht e

b f i dédichidare,c omp |l et at £ (ofbo'HOveuel laar usle csreet ar i at ul

c dovadt el chesreactrie tdaer ul comi si ei de examen,
(exemplarul original oficial) a fost predat acestuia;

d certificatdec o mp e tleinnidtv i sot il dtmbd’tnm tdné Ind "&lirem a "Hi onal t

e copie ac L rdéHdeintitate;

f d o ufdtografii color recente,intr-o ™Mi nut £t corespunzttoar e x4gme

g decl adea™Homi gi nal i tate a vezirpag ®cformlawlse a e "Hidai la
secretariatul f a ¢ u sat deHihtitp://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare;

h copie a Scrisorii / Ordinului Ministerului E d u ¢ aHBiee ic eftttirii niéHicdeptareda studii

(numaipentrust udenhfHL i ni ) .


http://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare

Inscriereaa b s o | v cane prbvih detaaltei n s tdet m VHL Hisupegior,in vedereas us "Hi ner

examenul ui de di plpawndD rile mante Ueainceperaa @xarneaului. Fiecare candidat

trebuie st depunt un dogear cu urmkbtoarele documen

a cerere de inscriere la examen (vezi pag. 13, formularul se o b "Hderlaesecretariatul f a ¢ u $at
de pe site-ul f a ¢ u 4 httpk/Nkdiwifiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare;

f i délichidare,c omp | et at £ (of bo'iHOheuel laar usle csreet ar i at ul
proiectul; de dipl omt

certificatdec o mp e tleinnlgkv i sot il d tmbd'Ltm tdné Ind "&lir e gVeédi manjas); L
certificatulden a 'Ht,eren copi e | egali zatt;

di pl omkt de bacal aureat sau diplomk echival

dout f ot ocalizateiedentinr-bofHi nut £t corespunzttoar e)

3X4 cm;

adevecian®t atestt calitatea idnestadd sudHi tadHbstp@riort

absol vitt, cCu pr goaiozmtodbiheaiu absadvit, progoamul de studii,:durata

acestora Hiforma de " nv £ "HL Aada v e rtirne'Hau i e st poarte S

secretarului 'He'H rectoruluii n s t idibh earélprevine absolventul;

i suplimentul la Diploma de Inginer, intocmit in conformitate cu Ordinul Ministrului E d u ¢ aHk

Cercettbtrili niHia | 5hZ& 9 /uxdell Bompietare rstabilite de Universitatea

POLITEHNICAdinBu c ur e Ht i

copie a buletinului / ¢ £ rdéHdeintitate;

k copie a Scrisorii / Ordinului Ministerului E d u ¢ aH#di eeric eff tririi riléHicdeptareda studii
(numaipentrust uden?fHL i ni ) .

| decl ade@™Homai gi nal i tate a vezirpag ®cformlawlse a e "Hidailap

secretariat facultate sau de la http://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare

=y Q -0 QO T

—

La “"nscrierea pentr uakbeskxalmeaeanrabliuiidee sdbi ppoenti nt e

c o mp e tleinmidty élisetai de Departamentulde | i mbi strtine din UPB,

f

taxe; certificatul de c o mp e tleinndtvi st i ckt se el ipoucdienant tpesabazcal i

promovare a unei limbide c i r ¢ u Ind "elir en aitHpedoada lartilor de studii sau a unui certificat de
competlemigtvi sti cl nsltiaieatthitezdé to Absateanh@®sbosse

prezent at £t secret arewmmnandecdmpsboet de

“nc
in cazurile anterioarevors us 'Hinne¢ est " n vederea ebmpetl&nmighy icsetritcit
De |l a secr et absolgentulb) pfr & eneolHtdedHi d d Lta p rereay caredria fi ns ¢

4. CNSCRI EREA ABSOLVENSI LOR LA DEEXARENARI | COMI

Dupt " nscrierea | a secr e beavoriiestrie la setratariiucomidiiloHi
examenuluidedi p| ppmte zent ©nd documénteoar el e

dovada privind Tnscrierea la secretariatul FIIR;

cartea de identitate;

copia formularul ui cu tema rezipagel2)t ul ui d.
apreciereas i nt edziipagil6)(

0O TYD

5. REPARTI ZAREA ABSOLVENSI LOR CNSCRI kI PENTRU

Secretarii comisiilor examenuluide di pl oreifpar takzealzite s e dorhisii (in cazul

“n care existt mai mul te c o mnlé'Kdseri(cepraulhlit s U u dpe mi)pdr uopgkr a n
0 metodologie stabiliftioode o nprepgamil deastdi mespedtiv. Aae &st L

repartizare va fi afi Hat tla secretariatul departamentelor
(http://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare) cu cel p u "H24nde ore Tnaintea inceperii
examenuluidedi pl o mt .



http://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare
http://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare
http://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare

6 . PREZENTAREA, SUSBMVALERAERE A EXAMENULUI DE DI

In vederea s u s "Hiexemieinul ui ‘dre fobenifde demtamen, f i ecare absol
pregttuenHt mumbtr deprplhamnchbaer e se redt, integr al sau
proiectului (pentru a fi prinse pe panouried e expuner e 'Hi; aexgunerewiad v s zabi
sau nu, de o prezentare media (powerpoint, video etc) a con™Hi nut ul ui proiect
c o nt r i fdvopriHk rezbhanea temei.

Proiectulde di p| p'mmhpr eunt cu f @erreceli @arelHsi i dee&evatuare
dout transmise de cttse ¢ onadoisieiaadaxamen dHet icisecfetaell i c )
acesteia.

Prezentareapr oi ect ul ui de di p tomisd, maximum 15-20 degminlite) a Icomastt t
“n expuner ea de, ct hoonbisebtaexanien, agintefeitH)i p laantpelegrt i t e r

scop, precum Hi a altor elemente din proiect, cor e
Suspi mperogaect ul ui d e dun didlog intte membrii cdmisiei de eramen  'Hi
absolvent (t), “n cadrul cktrui a s eprezahtareaspmiactului dé nt r «
di pl omt, iar absolventul (a) formuleazt rtspunsur.i

Eval uarea proiectdel comdimdedampechpombeonstt “"n aprec
amodului de prezentare-s us "Hi ner e a pr oi edttarbeuo | dein adrdadeacdepote d e
"ntregi, a ckror medie este N

Evaluareacunobtifhnpred @ament al e «kKi cdoensdpecinalddrad sear ¢
membrii comisiei de examen a unor ~ nd¢ umed'HrfiniHhdrnewmderspkcalitate iin
raport cu tematica stabilitt Hi cu prrobdpumagsurcia de
absolvent (L)unwhot acontiaegn, acAccteraosrt Lrletde deib eeised ec d\r e
cu media celor patru anide | i ¢ econfeim unor reguli stabilite de Biroul ExecutivalFa c ul t £ "Hi i

Pentru promovar ea Examenul uiN, MeHi di

+
(M=%), trebuie st “ndefM?5 NE&&s HR 6. M
Criterii pentru acordarea notei Nc (ponderi egale):

1. tema abordatt, conpinutul K i organi zarea proie

2. actualitatea temei, respectarea structuridi i
asumate prin tembi, tcowaepntoitadt nmlewwi Kinicwadlidla bt
etc.;

3. documentarea Ki contribupiile absolventul ui: |
bi bliografiei, utilizarea corectt a rabemreioi npe
propuse prin temt, ponderea contribupiilor per
conpinutul K i valoarea concluziilor K i propun
personale, corectitudinea solupiilor inginereb

Criterii pentru acordarea notei Np (ponderi egale):

1. formarea competenpel or date de programul de st
al programului de studii/specializtrii, modul
moder ne, nivel ul btiinpific al proiectul ui;

2. prezentareaproi ect ul ui : nivel ul prezenttrii K i retspu
specialitate, execupia practict, abilitktpile

prezentare etc.

In cazul in care unul din membrii comisiei de examinareest e conducttor ul de
absolvent( t notele acestuia nu se iau In considerare la stabilirea mediei finale.

Cn cazul nepromovbirii examenul s1u s "diemed exgrem mL
intrro altt sesi umda,egdwpt e pa oiect recomanditril e me

Conductt o inamllHipfrioci ect ul ui rtspunde solidar cu a
Cn cazul “"n care se constattit fraudareappooéeeand

5



excluderea din univer sitbaua addefdeeiimplicat (pérsomale didaatiad a |
nedidacticsaus t u d).e n "Hi
Prezentausd ekéeamanul ui de dipl awmt i vdetdibéiprédd i c e
comisici( acordarea notelor Ki cal cul ul mediilor) nu s
Rezultateleex a menul ui de di pl 9 m&r felied wtbrmauin i z¢cikl d ade e x
Deoarece toate probele examenului de finalizare a studiilor organizate de U.P.B. se sus "Horal,
rezultatele o b "Hi la acéste probe nu pot fi contestate.

7 STRUCTURA PROI ECTULUI DE DI PLOMI

Proiectul de diplomkt se va repécizfai cem fcioed tom eni
avea 'n mod obligatoriu urmktoarea structurt:

- Coperta proiectuluii ¢ a r t o rvezitpag. 10;

- Pr i ma véziphgt1l;

- Tema proiectuilwvegipagl#2; di pl omt

- Cuprins 1 vezipag. 8;

- Introducere;

- ConSimputoilectul ui TceondioplmomtonSi nut ul ui detal i a
de studii, stabilit de departamentele coordonatoare - s e ¢ "Hi u i TCMe 117 NSN; 12 IEI;
137 MUS; 147 Rb; 157 LI; 167 IS; 1771 IMC; 1817 ISI;

- Concluzii;

- Bibliografie;

- Anexe;

- DocumentaSie grafict.

8. TEHNOREDACTAREA PROI ECTULUI DE DI PLOMI

Proiectul de di pl omk se piursingurexemplao seoretartlui p £ r i
Comi siei de Examen de Dipl omt.
Proiectul de diplomkb se va tehnoredacta “n con

- formatA4,portret( se recomandt sftafildeso) i ptreasct
- margini: sus 1 25 mm; jos i 20 mm; interior I 25 mm; exterior T 20mm;

- font : Ari al ; mtri mea: 11;
- sevorf ol osi obligatoriu diacritice (t,kx, S 0O,
- spaSiere “ntre r©nduri: un ro©nd;
- antet: (font: Arial, inhmroimeat deé)Di: plpdumielenip a
Ki prenumele absolventul ui;
- numerotarea paginilor se face incepéand cu paginaconSi n©nd t ema proi ect
ultima pagint a proiectului. Numbr ul de pagi
Titlurile de capitol se numer ot eazHd2wld, se
| ts©nd c©te un ro©nd | i ber “"nainte ki dupt ki
Titlurile de subcapitole se numeroteazt ki s e
l' i ber “nainte Ki dupt Ki dupt el e.
Alinierea textului in cadrul unui paragraf 1 textul vafialiniat” nt r e mar gi ni |l e di

dreapt a; pri mul rond din paragddarim. va avea un spas$S



Figurile se numeroteazt prin doute prmiplncte ( g r i nmmume rreu

reprezent ©nd numbtr ul capi t odeuwtdioe al figuriidn caddulecapaolului)d o i | ¢
urmate de denumirea figurii, t extnalllboldiimodzulsncaré s s
figura nu deptkexkte jumkttate din | £Simea pagpeni i,
| £Si mea pagini i

Tabeleles e numeroteazt ki se definesc, similar cu
a tabelului.

Rel aSkei hemeroteazt " n paranteze rotunde, si mi/l
textul aliniatinpartead r eapt £t a paginii

Sursele bibliograficesei ndpcktn notarea, "n paranteze pttr
sursei folosite, menSionat “n Bibliografie.

Redactarea bibliografieise f ace, "~ n ordinea al,fiaapeenttirck ac en

autor, n ordinea croloibgrct a publica
Cuprinsul proiectuluit se vor menSiona capitoleletrul sphght
de inceput al acestora.

Cuprins (exemplu sintetic)

DeclaraSia de originalitate
Apreciereas i nt et i ct
Tema Proiectului de dipl omt
I 11 0] o= o1 (o ][I PSR 1
1.1 Titlul SUBCAPITOIUIUL.. ..o eeaeees 7
1.2 Titlul sSUbCAPItOIUIUL......ccceeiee e 32
2. TItIUl CAPITOIUIULL ...ceee e 45
2.1 Titlul SUDCAPItOIUIUI. ....ceveeeeiieiieieieeieee e 63
n Concluziiééééeééecéécééeééeéécééeceéeééeé 123
Bi bliografieéééeééeéécééecééeéécééecéeéeécec 125
Document aSie grafict
D:
D2
Dn

Bibliografie (exemplu)

[1] Popescu, V., Cer cet Ltr i K i contribuSii privini
oscilomotorul liniar, t ezt de doctorat, Oradea, 201

[2] Spiridon, W., sa,.Tehnol ogi i de Prelucraredpeéeuma
Bucurexti, 1993.

[3] Spiridon, W.Tehnol ogi i de Prelucrarmfcaipear Bladiemi
1997.



Un exemplu de mod de tehnoredactare
1. TITLUL CAPITOLULUI

1.1 Titlul subcapitolului

ConSinutul subcapitolului ééééééécéeéééeeéeéée. éé.

Continuare textééééeéeéeéeecéc
éééééééeeceeeeeceeeceé
éééééééeedceéeeeceeeceeeeceeceeee
ééééééééeécéeeeéceeeceeeeeceecee
4
3
) 2 u
F_" =)
F 3 \\———__
s | | 1
F|g12Nete2|repr rulare
eéééééeécééceecéceeceeceeceeceeceeeceeeeeceeeeeecece
déééeéeécecéceecececeeceeeceeceeeceeeceeceeeeeeeee. .
Tabelul 1.1Val or i ale viteze
Continuare textéééeeée Tabelul1.2Dat e i
éééééééeécéeeeecéeeeeceé.
Continuarete xt é ¢ && éééééééééeéeceecececeeeeecece.
Eéééééééécceceéeeéeéeceeceeeeeeeeeeeceeee| 3]
% oA
T - (1.1)
* * %



(9. Coperta)
Uni versitatea POLI TEHNI CA

Facultateadel ngi neri e industrialn 7 Ro

PROIECT
DE
DI PL OMN

Autor,
Absolventé é é ééééeééeéeée.

Conducttor «ktiinSific,

eeeeeeeececeeeeceeeeeceeeece.

2020



(10.Pri ma pagint)
tatea POLI TEHNI

Uni ver si
Facultatea de Ingineri

e

| ndust iRoabloAt i ¢ A

""""

CA

Programul de studii ééééééeéee..

PROIECT
DE
PLOMN

D |

Autor,
Absolventé é é e é éeééecéée.

Conducttor «ktiinSific,

eeeeeeeececeeeeceeeeeceeeece.

2020
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(11. Tema)
' VAGSNEAGEGSE th[LEOI b 4
Facultatea ddnginerie L y R dzadiviNghal 2t GNA O N F_ll_?

( (021) 4029520, (021) 4029302/ Fax: 021310775: ﬂ AN
http://www.imst.pub.ro

Studi i uni ver si

tare de LicenT
Domeniulé é € é é é é é
Programuldestudié € € 6 é éééeéeéeéeéeé
TEMA
PROI ECTUL UI DE DI PLOWN

Autor,
Absolventé é é é e é é é é é
Conducttor

KtiinSific,

Director de departament,

Prof . dr . ingéééééeeceeecece

ngeeeeeeeeeeece.

2020
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(12. Cerere de inscriere)

Aprobat
Decan,
DOMNULE DECAN,
Subsemnatul / a.
Facul ttLSii de |l ngineri a K i Management ul Si

,,,,,,,

studi i ééééecéeé.

,

st binenvoiaPir od a nscrierea | a examenul de dip

anul ............
Am mali SsusSinut examenul de .di.p.l.omkt.,anul n s
Am el aborat proiectul de dipl
SUD TNAIUMIAIEA. ....... e e e e et e e e e e e e e e e e e eeraa e eeees
(gradul didactic, numel e Ki prenumel e
Data: .o

(semnttur a)

Viza conducttorul ui acord.i.nS.i.f.i.c......DA/ NU sunt de
(semnttur a)

Media anilor de studii / ECTS: coovvvieiieieeeeeeeeeeaen,
Vi zt

Secretar Kef f acu

Domnul ui Decan al dlancduulstttrSiail td eHil nRyoi bnoetr
12



(13.Decl ara™i e de originalitate)

Decl araHi e pe proprie rtspund
privind originalitatea proiectul

€. éééabsol veéngihetid al

D~
D~

Subsemnatul / aéééééeeéeé
ustrialt, Hin Robwlté & L.

| nd €., legitimat/ &t cu CI
CNP autorul Lucor &rfifi
eééeeéeeééecéeecééeeceecéeeceéeeceéeecéeeceéeecéecce.
eééeecéeeééecéeecéeéececéeecééeceecéeecéeeceée. . eeeé.
el aboratt " n vederea sus Hi ner i idelaginermee N unldwis tdd
HRobot,pcdagr amul de studii ééeéeeéeéééééecée
eééeeééeeééeéesesiuneaceeééeapul ai uni versitar éé
decl ar pe proprie rktspundere c¢ct proiectul e ¢
cercettrilor proprii Hi a informa™i il or ob"™in

Decl ar e&d huccan™Hi ne por H uni ©plagiate. Lu:t
unei alte comisii de examen de dipl omt.

De asemenea, declar c¢ct sunt de acord ca pr
modal itate l egal Lt pentrucoaseniniHi mar eiancobubsgivn
conHi nutububagtudenttate "n acest scop.

Cn cazul constatdtbtridi ul terioare a unor
administrative, respectiv,anul ar ea examenul ui de dipl omt.

Lucrarea con'Hi nkéé&.é.t.pmgliemi Hi éé. . fi gur.i

Proiectul are anexatrie 'Hi : CD/ DVD

Nume Ki prenumel e abso

Semnttur a,

Dat aééé.

13



(14.Fi HL de evaluare perijdodict a stude

FI1 K
de evaluare periodict
privind activitatea de elaborare
a Proiectului de dipl omt

Activitatea desf £t Hur at t de absolventul [/ a,

el abortrii proi etca md aé é &dé&é add od @and é & u

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Eééeéeéecécécécéceeéeéeéeéeceéececéecéeeceeeece.
a fost apreciatt cu nota finaltéeée.., pe baza

F] edi n"Ha | S1 So S3 Sy Ss Se S7 Ss So Si10 | Nota,

N
.— | minimum 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
g N=T/10
2 | maximum | 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
D:j T=B Y
efectiv

/////////////

Absolvent éééééeceeéeéééé. am luasermmttourmad Ht i n HE .

/////////

Conducttodé&kddéd&Sadodae. . é¢é (semnttura)

Dat aéé.
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(15.Apreciere sintetict a proiectul

APRECI ERE SINTETI CN

asupra proiectuluidedipl omt cu t ema:

D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D

éee

[N

éee

D~

éee

[N

éee

[N

éee

(0] (0N
(0] (9]
(0] (9]
(0] (9]
(0] (9]
M D
(0] (0N
(0] (9]
(0] (9]
(0] (9]
(0] (0N
M D
-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

(0]

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
@
@
@
@
@
@
(0]
O
(0]
(0]
(0]
(0]
(0]
@
@
@
@
@
@
@
3 o o
@
@
O

e

elaborat de absolventul/a:............cueuveiiiiii s pr omo Si a

Con™i nut p rconpletc/ inaomnplet

Corectitudi nega tsachdbpy §r/iptaarHi a/l £

Proiectul include /nuincludecer cet Lt ri proprii

Ritmicitatefhoarct e/ vbbudsn&it i sf t/c tnteosaartei sf L ctt oar e

Acor dul pentru preze@adnuare Hi sus™Hi nere

Nota pr ap.us.k...

Conduckt ior n.Su.fi.Co.. EEEé i
(numel e ki prenumel(es)emnttur a)

D~
D~
D~

Dataé é é é é
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16. CONHANUTUL PROICECTI OE WUPLOD/E DI PL OMI
Programul de studii Teeihonooid (oogstractiCodn Sidsmiuc Hi 1 | or de

A. Structura Proi geztHigagt6) de di pl omt
Proiectul de diplomk se compune din:

Cope,yPtri ma T & miChprins, C1, C2, Ci, Cn, Bibliografie, Docume ng médHi iec L
unde:
coperta este conform model (vezi pag. 10);
p r i maestk ¢cohfdrm model (vezi pag. 11);
tema este conform model (vezi pag. 12);
cuprinsul este conform model (vezi mai jos);
Cleste in raport cu C1 din sec™H unea C;
C2sealegeinraportcuC2sauC3di n sec;Hi unea C
Cise alege (aleg) in raport cu C3, CH¥ din sec™Hiu
CnesteinraportcuCndi n sec;H unea C
bibliografiaest e i n raport cuveeipdged4)di n sec™H unea C (
document a Heas tger dfni atapor tunega@(veziendips).di n sec™™

u d ud d adud o dad d

Cuprins detaliat (model)

Capitolul 1. Proiectarea procesului tehnologic de fabricare a

produsuluiCar cast R.PO.3...0. L, 1
1. 1. Date ini Siale generale ... ... .. ..... 2
1.2. Date constructiv-f UN Cc Si 0N Al 2
G IS T=T 0 7= o [oF= T EPR TP
l4Prelucrtbri e e e e eeeeermeeer—ee e e ————————————————————————————— .
1.5. Procesul tehNolOgIC P ....coceuiiuiiiii i e e e e e ee e
16.Structura simplificatt a proceselor tet
1.7.St ruct ur a d e tulai(elornaahAologc(e)p.r..Q.C..e.5......cccceeeeeeeeieennnnn.
18Program de comandt nafhe Brelclhre pentru ope
compl e x kCehtrulRlg drelucrare MC 5A.125 CNC .......ccoiiiiviiiiiinieeeeeeeeees
Capitolul2. Pr oi ect ar ea pr oc esnuikchipamdénedd praducrargga ¢ 'H
produsuluiL a me | £ MC.0.8....0.5 e
2.1. Proiectarea procesului tehnologic de prelucrare a produsuluiL a me | £ M.C.0 8.
2.1.1. Date i.ni.Si.al.e..gener.al.e...
2.1.2. Date constructiv-f unc Si onal e e e e e e
2.1.3. SChEME T CrOIME ...ttt e e e e e e e e e e s eeee e e e e ennes
2.1.4. Procesul tehnologiC de PreluCrare ...........veeveeiieiiireiiiiiiieieeeeeeeeeereeer e e eeee e eeeeee e
2.2. Proiectarea echipamentului tehnologiC ..........cccooiiiiiiiiiiiic s
2.2.1. Proiectareaconst r uc "Hi e i ectigamentului telendlgmic u....a...........
2.2.2. Proiectaread e t a | échigamentalui tehnologicC ...........ccccvvvvvvivviriiieiiiiiiiinninnn,
2.2.3. Alegerea utilajului 08 PreSAre .............uueeueeerueuiieeeieieieiieaeieeeeeeeeeeeeeeeeeeereeeeeeeeeeeees

2. 2. 4. Date privind montarea, regl ar ea, i
echipamentului tehnologic proiectat. Nor me de pr ot.e.c. Hi..e.. mun

LT o1 (0 ] 11 0 USSP
3.1. Date ini.Si.al.e..gener.al. e ..
3.2. ...

Capitolul n. CoNClUZii fINAIE ........eeiiiiiee e

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Documenta™i a grafict .......................Format

(1) Desen GarexetuMPRA3. .. 0. 1L A3
(2) Desende semifabricatCar cast R.P.O.3...0. 1 e A4
(3) Proces tehnologic de fabricare Car cast RPRO.3...0.1.............n. 2A3
(4Program de comandt numerickt pentru oper

PT1 - Centrul de prelucrare MC 5A.125 CNC .....coooiiiiciiii e A3
(5) Desen demekeéec WMEDE. .05 e A4
(6) Desen de ansamblu echipament teNNOIOGIC ....evvveiiiiiiiiiii A3
(7)Desen de .eX. . Coll HL. e e
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B. Tema proiectul ui de dipl omt

InconcordaniHeof i |l ul programul ui de studi.i *TCM
anal i ze 'Hi dezvolttbtri ale unor caracteristici de
proiectul ui de di gfluonmiéH en &Hi whiu t pd radiairresaai Tt ® 1 or pLtr S
proiectului, dupt cum se prezintt “n tabel ul de m

Tema/ Parte a temei proiectului de diplomt

TCM “Vari - Semni fi caHi
ariante
o o Proiectarea procesel or ...(X).... fabricare sau prelucrare
€ 5 1.1| echipamente de ...(x)... a(al) produselor ...(P1)... | sau asamblare sau control;
o g Hi  2)... (P .(P1).... denumirea
= %1 ,| Proiectarea tehnologiilor de ...(x)... a(al) produsului-t e mt  de I a
““|produselor..(Py) . . . JHi ... (P s e ¢ "Hi Qude mai jos;
, | Proiectareapr ocesel or tehnol q-(P2... denumirea
“*| echipamente de ...(x)... a(al) produselor ...(Py)... | Produsului-t e mt de | a (
AlHI D (R ..(¢)... sau ..(C)... compon
“;)21...(;:).. , proiectarea Elil'mgl n legtturi
c b unor echipamente de ...(x)... a(al) produselor » din .
—_ Py . .o HI ... (P
+~ |2.2| Proiectarea tehnologiei de ...(x)... a(al) Exemple
< )
o a | produsului ...(Pj)..., ...(C)... (P).. Carcast R Bal)

2.2 . (C)... Hi proiectare

L . Reductor planetar RP03.00 etc.
b | a(al) produsului ...(P1)... eauctor planetar e

~ : : ..(P2)..Lamel £ speci &
§ 23 Proiectarea proces U_I ul sau Grup Discuri PCG-K1M etc.
2 la echipamente de ...(x)... a(al) produsului .(C).:al goritmizare
:(P1).ess - (C)... decalculsaudur i t at ea
pieselor ambutisate sau micro- Hi
macro - geometri a s
o3l - (_C). .., proiectar e a | superfinisate etc.;
b unor echipamente de ...(x)... a(al) produsului ..(C).... Prelucrabilitatea
...(P1)... materialelor compozite metalice
sau Sisteme avansate de control
sa3uAsambl ar ea p reic.n
Tema proiectului de dipl omkt se -paysl? caresetrgnemitt or mit
absolventului" n perioada de " nscriere pentru examenul de

C. ConHmaitedct ul ui de di pl omt

Con™Hi nut ul proiectul ui de di pl omk s eCupriosulse i t ui
scrie conform u z a n régpactiv, conform model - pag. 17.

Cl. Conpi nneitpull r gg "Proiectare proces tehnologic de fabricare/ prelucrare/
asamblare (montaj) / control "

1. Datei ni “igenedale

Se prezinttemipr odno/s apnibd sagkr up de piese), prin d
programadepr oduc #Hineét at ea /de opgrn e@d wit.ederunsre, ceSurse fond real de
timp etc.; obiectivul principal -i nt r oducer e sau moderni zar e deostt ehn
mi nim sau productivitate maxi mk et c.
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2. Date constructiv-f unc "Hi onal e

Se analizeazt, se propun eventuale modif4cktr
func™i onal e relevante prescrise opmadusdulmeinsi ueaes g
toleranSe de formbk, pozi Sii ateidl(etmavrec,t akio psetrai nrdia rdc
compozi Sie chimickt, tratamente termice, propriett.

tehnologicitate; masa; familia de produse / clasa de piese.

3. Metode / procedee / scheme tehnologice de semifabricare / prelucrare etc.

I'n legbtturt cu produsul considerat, se deter mi
met oda mraaudédd e ul de semi fabricare, adaosurild t ot
desenul semifabricatului,i n care adaosurile totale de prelucrar
dout puncte sub’Hire; prelucrtrile de generare a s

privind caracteristicile constructive ale produsului; procedee / scheme de asamblare a componentelor
produsului.

4 . Procese tehnologice de referin’Ht

Se prezintt date r el eproeesuttehnofpgicitip derfatbricared prgiukrarec a z |,
et c. pparasd tehnologice aplicate la produsul considerat / similar.

5. Structura simplificatt a proceselor tehnol o

Se efectueazt gruparea activitti$Si l/prelucrare/ltontool o g i
/ asamblare “n operaSii principame,dosé dareéeamiet
tehnologic de fabricare/ pr el ucr are et c. in structurt siordipel i fi
Hi denumirea operaHi ei; schi Ha-udei(ampp).i fi catt a ope

6. Structur a esloradhnotogitke a pr oc

La fiecare variantt de p/r opcreesl ucerhanroe oegticc. ,d es e a
oper a'Hi i | e c-deacpntrat, debavuraserete. Se prezi nt £t n o menperliantcairpuall
compl ementare, prin numkrul de ordine Hi denumire.

I n continuar e, se determi nt ‘Hi se prezintkt, |
fabricarel prelucrare etec., el ementele definitori

a. Numbtr ul de ordine Ki denumirea opfeirxaauieei ki f:
oper appeinetir,u fiecare operaSie, cu -mMmerdHrenept cmk sshb
metodologicpentrul-2 oper aSi i, iar |l a fiecare di-accebpehbit

b.Utilajek i SDpent r u f i ec dr & apte rsaadii g/ fazepla utlage -demqumirea Si |
Hi mar cadul , gamel e de turaSii K i avansuri, puter
numerickt etc.jdémaumdiirsgpao zHit i ¢ and ar ld sculé - dneonrunmai trievau |
standardul / normativul/ codul , material ul K i geometdemumitnm a i
standardul / normativul/ codul, valoarea diviziunii etc.

c.Metodele Ki proaedcdesltee mkd oredledaame | ogi ce, pent
grup de operaSiil faze.

d. Adaosurile de prelucrare K i di mensiuni |l genitmtuersnemrn afr @ He | |
adaosurile de prelucrare s3e sdueptrearfnecSmet fdpnfier idieel pui n
nor mative pentru celelalte suprafe™He; di mensiunile

e. Regimurile de lucru,pentru fi ecar e f aztduspatu cgarzu,p ddee pfraezl
contr ol sau de asambparaimet rcioiredepurcall caol (de tirg
temperaturt, presiune etc. ) Hi parametri.i de regl
dubl e pe min etc.), Cu menSiunea c¢ct parametddut re
faze (preluepthirm) calcelrjteespecti v, primpromgtatctar
mat emati ce, di n-tprinembela metodel da caloul, irdazxdlelalte faze - prin alegere din
normative.

f. Normele de timp, pentrufie car e oper aSi e.

g. Elemente de managementa | f a brespecti®, $i @iul] de producS$Si e, nece

h.Anal i za eacowmnoni cari ante tehnologice de faze,
variantei optime.
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7.Program(e) de comandt a sistemelor tehnologic
Dupt caz, se proiecteazt Hi se prezintt unul s
port-programe de tip camb, Hablon etc. asociat(e) ut

ADocumentaSia grafict

Pentru o variantt de proces tehnologic de fabr
sau par "Hi al (dupt <caz), pe formulare tip; fika
propor H onat dimensionatt(e).

PROCESUL TEHNOLOGI C DEENABRI RKRABEREUL é.

Date ini Siale principale
Programa de producSie: ; Unitat
Opera$Sia Faze Ut i | | Regim de | Norma
Nr. Denumire Schi S4 Nr.Denumire SDVI al lucru de timp,
-uri min/buc

C2.Conpiwmwmueiul ptPrrpii ecttiapr ea procesul ui tehnol ogi c Hi
de prelucrare prin deformare plastickt | a rece

1.Datei ni Si al e generale

Se prezint4t:enpr of{dovisewslt / grup de piese), prin
producSi e; uni tatea ,dssgmuSadcecwnaudi ¢ e/, Iociaeteatt @edni ct
materiale), semifabricate laminate (table, benzi etc.), fond real de timp etc.; obiectivul principal -
introducere sau moderni zar e <ceo stte hmionliong isea;u cperroidnusc
etc.

2. Date constructiv-f unc Si onal e

Se prezintt date ref @ar-idtemaurmeé rlea poommgpogi Smat e
termice, propriettSi, f or me 'Hi di mensi uni de | i\
suprafeSelor care asigurt rolul funcSional; tSehno
de proiectare; mas a ; stabilirea for mei K i di mensi

3. Scheme de croire

Se prezintt cel puSin patru variante de g¢euoire
asigurarea pasul ui cCu poanson de pas sau cu oprit

4. Proiectarea procesului tehnologic
Se prezinttkt variante de ppeeadcipamente eehnologiced gniple, de s

compl exe sau combinate Ki se justifickt (pe baza |
varianta optimk de proces tehnologic. Conform sch
def ormarkedi espabi Sia centrul ui de presiune.

5. Proiectarea echipamentului tehnologic ( Ht an™Ht s au mat r i "HL)
Se prezintt schema de principiu a echipamentul

pentru: placa activt (" n consgirsitc&Emel mbe odHiodarse u(
de ghidare sau ipelxatcrtacdSe eghi dparaeca de extracSie (fi
a semifabricatului (cu sau fktrt " mpingere | ateral:
(laminate sau turnate) etc. Pe baza construcSiei d
toate el ementele componente ale echipamentul ui p
abaterile elementel or actrne2i xtit slea vealiifdictLtProhialce
utilizarea unei aplica™ii CAD, se defi-proiee8izk, de
detalii etc. ajustaje, cote de gabarit, tabel de ¢
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6. Alegerea utilajului de presare
AvOnd "n vedere forSa de deformare necesar tdefabr
gabarit ale echipamentului proiectat se alege utilajul de presare (presa).

7. Date privind exploatarea echipamentului

Se prezintt date relevante privind: mont area echi
regul i de exmlrceatkdr ea,ec’omtdrieSiomar e, precum Ki nor n

8Justificarea economict a procesului tehnol ogi
Se prezintt datoobmitehpitcoeind norma de timp Ki c

de proces tehnologic.

C3.Conpinut ul "Rroieciare pchipatent deippelucrare / control / asamblare etc.
1. Date ini $Siale generale
Se prezintit:-tewmhbhi fsamentulaHchi etoar e, di spozit

asamblare, dispozitiv de control, dispozitiv de divizare, dinamometru, echipament de transport etc.),

prin denumire Hi cod; oper aZpgdesexecutabsauale ceraetat -genumgiy | d
schi Se, regimuri de lucru, f or $e/intoducer saumodatnizaré u c r |
de echipament; ceosnhSmi prconesamucproductivitate maxi

2. Date constructiv-f u n mn§e o

Se determint 'Hi se prezintkt: principalele fu
f unc S-if om &lLi, curst de lucru etec.; condi "Hi i de gaba
el ementele de | emadsd tludie ghidapetcsi st em

3. Construc™i.i de referin’™tt

Se prezinttkt criti cechpanerde rapeierative aplicabilepir cazuri simidare
S a u éckipamente aplicate: schi 'He/ desene, parametri func$Sional

4. Construc™Hi a de principiu a echipamentul ui
Se concep Ki se prezintt diferite construcSii d e
met ode de analizt adecvate, se adoptt wuna dintre

5. Construc™H a detaliatt a echipamentul ui
Pebazaconst rucSi ei de principiu adoptate, se det-er mi
denumiril e, caracteristici geometrice Ki de mater
tehnico-e conomi ct 'Hi de proiectare.

Se definitilvedaez ta ndseasnrebnluu al echi pamentul ui, pri
"nc®©t st cuprindkt: proiecSiile necesare, care st
tabel ul de componenSt; condi Si i tehnice; alte dat

Se proi emtbte aczatz,, diun e | esubamsamblarnsaurpiese - ale echipamentului,
avoOnd in vedere ajustaje 'Hi lanturi de di mensi uni

6 . Date privind funcSionarea, etal onar ea, omo |

Se preznt £ dat e relevante privind: funcSionar eal
mi jl oacel e d/eseaeu ad mmlaocgarke privind a echipament ul
recondi Sionare, protecSia munci. etc.) a echi pame

ADo c ume ntraaSiiac tg
Part ea cgornasftitc tdi n de s eanlu le cdhei paannseanmtbulluui Hi , dup
componente - subansambluri sau piese - ale echipamentului.
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C4.ConSinutul "Stmdauide pprdcesPsistem? p

1. Dat egenerdleSi al e

Se prezintt: denumirea 'Hi al te da-ttee mge n(ecraalliet
supr af e Hei | a honuire prelucrabilitatea | a
asamblarea prin fri c ™ amdecalcul..., sistaniegnteligénte o fabacare ..., K i p
model ar e a Hi si mul ar ea unui s i s eleidarea unor. fenoeéne,. ) ;

dezvoltarea caracteristicilor de produs / proces / sistem etc.
2. Stadiul actual

Se prezitnitd,, d&dtng edin | iteratura de sspuebc ifaolrinita
text, fotografii, rela$Sii, grafice, tabele.

Pe baza concluziilor desprinse din analiza stadiului actual al problemei, se stabilesc obiectivele
principale ale studiului / analizei-d et er mi nar ea unei met odol ogi i, car

3. Met odol ogi a de analizt

Se stabilesc Ki se prezintkt: v @ analiael iddteeprivéend d e
mijloacele de cercetare; structura programelor de anal i z t ; el emente privind

ma t e ma tljoxtri, programe de calcul etc.

4. Rezultatele principale

Se prezintt datele experimentale, prelucrarea
Se evidenSiaztifmpbr-eaefameohi i s u socialt a studi
modalitatea de utilizare a rezultatelor-mat er i al bibliografic, optimizar

A DocumentaSia grafict
Daterelevante-s ub f ormk de fotaf@rateiir elan §sgpotimaygiatlagt i c

,

pe planke n cadrul document aSi ei grafice a proie

Cn. Concluzii finale

Dupt caz, se prezintt econemict,i MpornddhT™Hacteh
pLr "Hi ale proiectul ui de dipl omt; contribu™iile
proiectului de diplomkt; date relevante privphdmpr
in cadrul unor mani festtbri HtiinH fice sau contra
prototip, produc H e de serie a unui produs/ echip

Bibliografie

Bi bliografia consultatt se prezinteziHliapgigOr kit

Documenta™i e grafict

Documenta™ia grafickt constt, dupt caz, din des
numerict, diagr ame, déesercondeorand amel cuetcetpmg.de
17).
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TEMATICA
PENTRU
EVALUAREA CUNOKNTEIN'HEL OR
FIUIN DA MENTA LEESPKA DEFESPECI ALI TATE

*ECF S*
1. Document aSi-aontsahrruicad vt (adepremcusded oansambl u, dese
consSinut «kdboraree gul i de el
2.Sol i citdhkri mecanice, termice Hi .chimice “"n funcs$
3. Caracteristici geometrice prescrise produselor: f or me , di mensi uningmngepzi S
toleran$Se, abateri
4. Materiale prescrise produselor: categoriii compozi Si i chimice, tratam

pr opr i etmecanice princpalec o

5, Tehnol ogi citatea ¢ on:dndici detShnabogicitapey oamnudsiedioir de t eh

i mpuse de cttre procedeel e teelhsntoilcotgilcae alafbruane r mwd
plastict |l a rece, akchiere, asambl ar e.

6. Proi ectarea asi st prindpii d elaborard a prdieetdloorr, concepSia i
utilizatorul (menu-ur i ; aplica$Sii dedi cat ei cedlte sisleme hardwiarg i r a r
software din sistemul de fabrica$Sie.

7. Met ode Ki pr oc ed e e:calegoriiscaracteristicitahrico-ac en o mi ce «kde met
alegere.

8 Prelucrtri prin akchiere, prasituicrtrlia préane,dep

asambl ar e K i catdgorii, capaatdristic fehnico-e conomi ce «Ki alegetodi ca

9. Structura proceselor tehnologice de fabricare: princiopid.i keiconamee, structua S i i
simplificatt,; fazele operaSiilor; scheme de -or i e
uri; adaosuri de prelucrare Ki di mensi uni i ntern

10.El ement e de managemenhalail zaf adbocorcamBi et , a vari ar
determinarea variantei tehnologice optime.

11.Programar ea sistemel or tehnol ogi cat eqoré¢ ®d madia L

codi ficar ea ielawrareapodamalor.i | or Ki
122ConstrucS$Sia ki calculul sculelor de prelucrare |
13.Construc$Sia Ki calcul ul poansoanel or K i pl Ltci

matri Sel or .

14.Construc$Sia Ki cal culudrelrimedeelfoxade dr hemtom
matri Selor «Ki dispozitivelor de prelucrare, de
15.Cal itatea pamautcSri iest i ci K i indicatori; costur.i

el emente de manaaguelmecnatluilt tkSJi is.i st em
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BIBLIOGRAFIE

PENTRU
EXCAIMEN ULDIFDEVMADI PL OMI
*Exemple*
PI;?IEPCE (D)EM I TEMATICA
- PENTRU
BIBLIOGRAFIE PtrSi [/ <ca ECES
ci|c2|c3]ca
Chestiuni Chestiuni
[A1] | Andrei N., Tehnologia montajului, .... 3-6 2-6 8,9
[Bl] |Br tgaru A. ;DIKSRRQM, SSEHFA em Ki mq 6a 56 9
[B2] |[Buzdugan Gh., K. a., RezistenSa 5 5 2
[B3]|Buzilt S., Forjarea Ki extruda| 3 7
[Cl] |Ci oc©rdia C., Gheorghe, M., Te|l,,| 5|5 57-9
agricol, ...
[C2]|Ci oc©rdia C., Zgurt, Gh., Tehn| 34 7,9
[D1] I DEnescu A. , K.a., Termotehnict 1 2
[D2] |[Doi cin C., Analizt economict 6h 10
[D3] . . . . 4-
Dumitrak C., mata.i SektdamSel rkimen 6 13,14
[G1] |Gafi Sanu M. , K. a., Organe de m 2
[G2] |[Gavrilak 1., K.a., Tehnologi a 4-7 8,911
1] |l onescu D., K. a., Me bidraulice,a. f | u 5 1,2 2
[M1] [Mi nci u C. , Scule akchietoare. 6¢C 2-6 12
[P1] (Pi cok C., kK.a., Calcul ul adaosu3_6 8 9
[P2] |[Pi cok C. | K. a., Nor marea tehni| 6f 9
[P3]|[Popa L., MEsur Lri geometrice 2,3 8
[PA] |[Popescu I ., K.a., Scule akchi e| 6c 2,5 9,12
[P5] PopeS(_:u,I.T,ehKn.od ogia prelucrtrii 6 8 9
compozite,... '
[S1] |Sindil £ Gh., Tehnol ogi i de f ab 5,7-
rece, ... 1627 |46 9,13,14
[S2] |Si n dsihl. &, Nor marea prelucrtrilor 6f 8 15
rece, ...
[S3]|Sindilt Gh., Sisteme tehnol ogi
[S4] St tncescu C., AutolLlI SP, Al bum
5 5 6
Desktop, Inventor, ..., www.fastgrup.ro
S5 1St tnescu | ., Tache, V.-unelb,i.spoz 2 14
[S6] |St urzu A. , Bazele proiectdtrii 2- 5 8 14
pozi Siei relative a suprafe’Hel 6 '
[S7T]1|Szuder MBazekeacercet tsindiumaedep er i 3- 34
laborator, ... 5 '
[S8] |kt ef tnescu C., K.a., Tehnol ogi 3 7
[Tl [Tache V., K. a., El emente de pr 2-6 14
[T2] [ Tache V., K. a., Proiect arundte, di 2-6 14
[V1] VIa;e A, K.a., Regimuri de aKcd e 9
de timp, ...
[V2] VI as e .ATehnologiidaprelucrarepe-strungur i,
de frezat, masi ni de gtur| 37 7-9
de danturat, ...
[.] |*** Note de curs 1 a (discl # # # # #
[.] |*** Desen tehnic industrial, S 5 5 1
[..] | *** Fo__nte Ki oSeluri, metale K2’3 1,2 4
comentarii
[.] |*** Scule akchietoare, Standar| 6b 56 12
[..] |™ToleranSe Ki ajustaje, Stand 2 2 5 3,12-14
[...] |** Cataloage, normative, manuale de programare, baze de date 4 > 4 4 4
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17. CONANUTUL PRROICECT DL WA DE DI
Programul de studii Nantehticedyinso $i0egni: NecdHientSi

A. Structura Proi &etzdl 4¥) degdi pl omt
Proiectul doempdne dimh: o mt s e
Cope,yPtri ma Té& miChprins, C1, C2, Ci, Cn, Bibliografie, Doc ume ng médHi iec L

unde:

5
5
5
5
5
5
5
5
5

coperta este confom model - pag. 10;

p r i maestk cohfdm model - pag. 11;
tema este confom model - pag. 12;
cuprinsul este confom model i vezi mai jos;

PL OMI
&t e me

ClHC2sunt in raport cu C1 ™Hi, verim@jpsgcti v, C2

Cise alege (aleg) in raport cu C2, €3vezimanjoss e c "Hi u

Cheste Cn dinveziemaijgs)unea C (

bibliografiaest e i n raport cuvezipdgeg0)di n s ec Hi

d oc ume nt a Hieste cgnfoanfmodek(vezi mai jos).

Cuprins detaliat (model)

Capitolul 1. Proiectarea procesului tehnologic de prelucrare a produsului

Plact activi. . MLOS8..O05. 0.2 e
1.1. Date ini.Si.al.e..gener.al.e.. ..

1.2. Date constructiv-f unc Si onal e

1.3. Semifabricad.e.. Hi... p.r...e.l...u..c..r...L.r...l ....................... :
14.Structura si mpl itéhnoogictde preducrgre..a.c..e.s.u.l..u.i....
15Structur a det altehrolbdic deaprefuaranec.e.s..u.l...U.i.............
Capitolul 2. Proiectarea electrozilor E30.1, E30.2, E40.1, E40.2, E40.3 ......................
2. 1. Date i ni.Si.al.e..gener.al.e....
2.2. Date constructiv-f U N € S i..0.0.a. ] 8.

2.3. Electrozia p | i c a ™Hi la prelucrtri similare

2.4. Construc™H a de .pr.il.nCi.p.l.l. oo .

2.5. Construc™Hi a detaliatt

unea

N B

2.6. Condi ™Hi i de func'™H onar.e.l..ex.pl.oat.are

LT o 11 (o ] 1 0 PP

3.1. Date ini Siale generale
3.2. ...

Capitolul n. CoNClUZii fINAIE ........eeiiiieeee e
: . ééeéééeececéééeeecté
Document a’Hi.a... g..r...a..t..J...c..L ...............................................................
(1) Desen de Relxaeccktu "Micet i v £...ML.QO.8...05..0.2.................
(2) Proces tehnologic de prelucrare a produsuluiPl act acti v&i..ML.O.8.
(3) Desene ale electrozilor E30.1, E30.2 .....ccuuiiiiiiieiiiiiiieiee et

(4) Desene ale electrozilor E40.1, E40.2, E40.3 ..o

Bi bliografie
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B. Tema proiectul ui de di pl omt

InconcoradwnpHtof i | ul specializtrii/ programul ui
vizeazt analize Hi dezvolttbtri al e-suanuo/r'Hic aarl aec tuenroirs
sisteme tehnol ogice neconevcetnuHiuoin ad ee . d iApsltofnetin,cdérdi ee mis
conHikniutpudnder eptdiHhesit relcomura proiectului, dupt
jos.

NSN Tema/ Parteatfmei.proieitului de diplomt Semnifica'k
Variante
~ 5 Proiectarea procesului tehnol (. fabricare sau
EglllneconvenHionale de ... (x)... |prelucraresauasamblare sau
"’-c% control;
. o 1.2 | Proiectarea tehnologiei de ...(x)... aal) produsului ...(P)... ..(P)..: denumirea
- ; produsului- t emt de |
21|Proi ect area pr ocesului tehnol secSiunea C de
alneconven’™i onal g de . . . (x).(c)... (C)... sau ...(C)...: compd
VI ( C)..., proiect area proceSatemei’ n legtturt
j) b e((;))hlpamente neconven'™ionale disagu/Hi 3, din
f 2.2| Proiectarea tehnologiei de prelucrare a produsului Exemple
e | a]..(P)..,..()...
x [2.2|. . . ( (pyoiectareatthnologiei de ...(x)... a(al) w(P)...: Pl act ¢
@ | b | produsului ...(P)... ML08.05.02 sau Grup de
o |23|Proiectarea procesul ui tehnol|electroziSE0O0MO05.00 etc.
£ |lalneconven™ionale de ... (%) ..(c).. |-(). structura sistemelor
o ultrasonice d e prel ucd
- apl i csadHi modelare 'Hi
simulare dispozitiv  port-
. . . . electrozi etc.;
23 ...(C)..._, proiectarea procesuluit e hno I“q gi c Hi (C).. Studiu privind
b echi pamente neconven'Hi onal e ¢ productivitatea pr el ucr
(P1)... erozive sau Studiu
experimental privind
caracteristicile pr el ucr
fascicul de electroni etc.

Tema proiectului de dipl ombt s e -pag.42; care setrgnemitd o r mi
absolventului" n perioada de " nscriere pentru examenul de
C. Con™Hi nut ul proiectul ui de di pl omt

Con™Hi nut ul proiectul ui de di pl omk s eCuprinsulsse i t ui

scrie conform u z a n régpeactiv, confom model (vezi pag. 25).
Cl.Conpi uneip futip"Proiectare de proces tehnologic"

1.Datei ni "Henarble

Se prezint tt:e npkr o(daungsudpribd sgir up de pi ese) , prin c
programa de p r o d yunitbliesede p r o d U eotittate, s e c &tti.-@&lenumire, resurse, fond real de
timp etc.; obiectivul principal - introducere sau modernizare de tehnologie; c e r ienc’dan o mcostt
mi nim sau productivitate maxi mk etc

2. Date constructiv-f unc Hi onal e
Se analizeazt, se propun eventuale modif4cktr

func ™ onal e relevante prescr i seuprrafdedeuritu i , dirmeesng
rugozitate,t ol e d & n THepronztie)atvej acoperiridep r o e etc;iHaterialle)-mar ct Hi st a
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normativ, c o mp o z ih’Hme c t , tratpmeptéeted ;HMiI ce¢ "Hi i ale ans.
suprafe™el or; tehnologicitate; masa; familia de p

3. Metode sau / 'Hprocedee tehnologice de semifabricare / prelucrare etc.

Se determint Hi se prezintt, asociate, dupt ca
saupHobcedeul (el e) de semifabricare, adaosuril;e toc
prelucritrile de generare a suprafe™Hel or produsul u

4.Structur a progesului(eloc) sehnologic(e)
Se efectueazt grupar ea m@mrceli tebhnoldgicdith @ p e rpmitipalé, Hi

printre care cel puHin o operaHie neconven'Hi onal t
tehnologic de prelucrare, de control sau de asam
prezentdndu-s e : numkr uli de narmdirreea ; Hs chi "Ha sulefgalid).f i cat & ;
5. Structura detaliatt a procesului(elor) tehn
Se determint operaH il edeommwlndg mert, arde b advuuprta r e
nomencl at or upr iopei @ndidiléelredrn tcaor e, prin numkbrul de or
I n continuar e, se deter mi nt ‘Hi se prezintt cele c
a. Numitr ul de ordine &bi denumirea opferxaapdesh k p af

o0 per gentrefiecareo per.aHi e

b. Utilaje K i Sl \pentru fiecare oper/a™™ @zt s aopgn fad ladulaje -
denumirea 'Hi marca/urmdbHiavangeame| epdeer ea, caracte
comandt numerict eit denurhiar edai s’ionormndtieuli dodul; da scule -
denumirea 'Hi standardul / nor map t vaitiveletc.clowerifidatoaremat e r
denumirea 'Hi standardul / normati vul / codul , val oa

c. Me t o dmocadée de reglare a sistemelor tehnologice, pentru fiecare o per/a Hi &z £ s
grupdeo p e r/ faZéli i

d. Adaosuri de prelucrare K i di mensiunipenntrear me¢girafe He pea i nci
prelucrare se det er mi ntiar@imensiunikelinergnedrare - pdiri calculn or mat i v

e.Regimuridelucru, | a cel puH n dout opera™Hi i, printre

f.Normedetimp, | a cel pu™Hi n dout opera™i i, printre c:

g. Elemente de management.

h. Anal i za e& anaroanantettehnologice deopersaadHi i f aze neconven
respectiv, determinarea variantei optime.

gProiectare program &aesocomdndihenumereir@atHi i nec

ADocumengmaaiiact
Pentru procesul t ehfiofthg@infammaesde led labiordcea zhai | o
propor "Hi onat di mensionatt(e).

PROCESUL TEHNOLOGIC DE ... ...
Datei n i prin@pble

Programadep r o d u.c.Hi..e..;Unitateadepr od u.c..Hi..e...ooooiiiiiiiiiiiiiiiies ; etc.
Oper aHi a Faze Ut i | aj| Regim de No:irpnallode
Nr. Denumire Schi "Ht Nr. Denumire SDV-uri lucru min/buc
A
A
A
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C2.Co npi rCuptingdlundi p L rtip 'lProiectare de echipament”

1.Datei ni "idenedale

Se prezinttit: -teecrhti paemmkbatut od, concentrator acus
dinamometru etc.),opeirlaHdlanamsae @®Hi upgpwld; de oper a’Hi
cercetat - denumiri, s ¢ h, rediteuri de lucru, f o v rftldenente de lucru etc.; obiectivul principal - introducere
sau modernizare de echipament;c er iemw®dl@ o ri acskt mi nim sau producti vitae

2. Date constructiv-f unc "Hi onal e
Se determint CHi s e fpu reaéHeohipamentuluipvalorile anop paraneetrie

f unc ™™i ocnoanldii "Hi i de gabarit Hi operar e; denumiri, 1
dinsistem-mast de |l ucru, ghidaj etc.

3. Construc™ii de referin’™tt

Se prezintt critic date relevante privind echi
sauéeghi pamente aplicat e: fsucnhci Flidbeluialld: exploatare etp ar a met r

4. Construc H aechippmgntuluinci pi u a

Se concep Ki s ec irsetzdiend fHr idnicfiepriiut eal e echi pamer
unei metode de analizt adecvat e, se adoptt una di
5. Construc™H a detaliatt a echipamentul ui

Pe baza constrdie Hpeii nci pi u adoptat e, se det er mir
echipamentului-denumi ril e, caracteristici geometrice Ki
adecvate de ae@dnarhi dte h'Hii cdbe proi ectare.

Se definitiveazthldiesadnelchdegaamesnam!| ui , prin uti
"nc©t stpcwopenceidideisiaer e, care st includt ajustajele
tabelul de ¢ o mp o n; e o fHA6hridi; ialte date.

Se proi ect eaz klecodponerite ale achipameanmtalui,b av©nd in vedere

| a n ddeudimensiuni specifice din cadrul echipamentului.

6. Date privindf unc Hi pnaet ahonarea, omol ogarea Ki expl c
Se prezintt dat & urnel’"gaMoamdaree wravé adechi pamentul ui ;
etal onare kKi/sau omol ogar e a e crtirpefdeemea rnud i HHi; @ tr eecgddi |
muncii etc.) a echipamentului.

ADocumenga#dif@aacnstt din des e mluethipadmree na nusl aunb | Wi (
desene ale unor componente ale echipamentului.

C3.Conpi nup i ittip'istudiu de proces / sistem™

1. Datei ni “ideneerdale

Se prezintkt: denumirea Hi a I/ siseemull -at teen(legeerara la | e p
prelucrarea cu fascicul de electroni . . .depured det at e
straturi sub ™ ri anticorozive simul area- unu
elucidarea unor fenomene, dezvoltarea caracteristicilor de produs / proces / sistem etc.

2. Stadiul actual

Se prezintt, sintetic, date din |Iiteratura de
formbk de t ewxel,gréfioejttabeder af i i ,

Pe baza concluziilor desprinse din analiza stadiului actual al problemei, se stabilesc obiectivele

principale ale studiului-d et er mi nar ea unei met odol ogi i, caract el
3. Met odol ogi a de anali zt
Se stabisleesper erii nt L variabilele de proces su
mijloacele de <cercetare; structura programel or d

ma t e ma tljontri, programe de calcul etc.
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4. Rezultatele principale

Seprezintt datele experimentale, prelucrarea me
Seevi de nigormrfeHt i i ntéhiidb-e cbnomi ckt sau socialt a studi
modalitatea de utilizare a rezultatelor - material bibliografic, optimizareac o n d i d&iuarul et.r

ADocumengaafiact
incadruld o c u me ngtradfliiecie a proi ectul ui dbe redvampd -gunt s e
formbk de f ot ografecd, i € |, andliticéeetrr a me, gr

Cn. Concluzii finale
Dupt caz, se prezintt econemict,ipornddnhiHacteh

pLtr "Hi ale proiectul ui de dipl omt; contribu™iile

proiectul ui dd edviamltoemtp;r idvdtned rpeg ezentarea diferite

in cadrul unor manifestbri HtiinH fice sau contra

prototip, produc H e de serie a unui produs/ echip
Bibliografie

Bi bliografia consiblOrtremeriuld, eonforme z a niMele' Hil aBB.g .
Documenta™i e grafict

Documenta™i a grafickt const t, f idihgdesene deansantbiu, miagdams e n e
etc., in conformitate cu cele de mai sus (vezi'Hi  2%9.9 .
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TEMATICA
PENTRU
EVALUAREAOSCIUNOKSTI NHEL OR
FIUIN DA MENTA LEESPKA DEFESPECI ALI TATE

Documenthnid¢ti-caconstructi vi (adepreaoncdusdel oansambl u, dese
c o n "Ht nequli de elaborare.

Solicittri mecani ce,f urea hii preduseioa. c hi mi ce “ n
Caracteristici geometrice Ki d :ecarautaristiei rgeometricep r e s (

dimensiuni, forme, r u g 0 z i ftp lorcitive;imateriale: categorii; ¢ 0 mp o @imiéd, fratamente
termice, structuri; p r o p r fizieotmecahice principale.

Tehnologicitatea c o n s t r prodtsebi: indici de tehnologicitate; ¢ o n ddie telnologicitate
i mpuse de cttre prreecedeel e de prelu

Proiectarea asistptitndiepicialda |l alt@bor are a proi e

utilizatorul (meniuri, ap | i de'Hiiicat e etc. ), asi quualta rsistame c om
hardware/ software din sistemul de fabricaSie.
Met ode Ki pr oc ed dsemifabecaref prdducrare, aonteol, asamblare): categorii,

caracteristici tehnico-economice, metodica de alegere.

0T T

Procese Ki Si steme de tmradeadreeant ndcecomuaegodpdeinn | ¢
procedee; principiihi Micéenemenet i ai castal aSi il
tehnico-economice.
Procese Ki Ssi steme pdieocadafee@r mar o: taeganiglie pratedéeae
deformare - c u explozivi brizan$Si, prin detonar ea
el ectromagneti ce, el ectrohidraulict, cu activa
chimice; parametri de prelucrare; structura echipamentelor.
Pr o c e ssistemreide prelucrare prin electroeroziune:pr i nci pi ul , pr fizicees e K
chi mice,; Sstructur a instalaSiilor K i echi pamen
tehnologici; posibilitt$Si de prelucrare a difer
Procesestkimeside prelucrarperienceicpirwlc,hi mr ckese K
chi mi ce; structur a instalaSiilor K i echi pamen
tehnol ogi ci ; posibilitt$Si de prelucrare a difer
rocese ki médlusrare pmi@ prdomdee speciale: categorii de procedee; principiile de
relucrare Ki -cfhd mo meen e sftirauicdar a instalaSiilor
aracteristici K i parametri tehnol odgiec§ie;,; posi bi
ocese Ki si steme de pr el u:categariiede proceddegpancipiile del e «
prelucrare Ki -cfhe mmo mene sftiraicdaar a instal aSiilor
caracteristici K i par amertegliudreahrneo | @ gd icfi e r iptoesli dori
Met ode Ki procedee de cocrmatreglornéecompvem$i @mnal &i
control; structura instala$Siilor ki echipamente

. Echipamente tehnologice: categorii - scule, dispozitive de pr el ucr are neconvert

construc Hii reprezentative; princiopid.i de proiec
. Calitateaproduselor:car acteri sti ci K_i i_ndicatori; c_;ostl_J(i
el emente de managementul ki sistemul calittSii
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BIBLIOGRAFIE

PENTRU
EXCAIMEN ULDIFDEVMADI PL OMI
*Exemple*
PI;?IEPCI (D)EM ! TEMATICA
BIBLIOGRAFIE PtLrSi /| ¢ EECN;RSU
c1| c2 | c3
Chestiuni Chestiuni
[Bl]|Buzdugan Gh., k. a., RezistenSa mat 5 2
[D1] I DEnescu A., K. a., Twemigma.l ehnict Ki 2
[D2] |[Doicin C., Analizt economict “~n i 5h 4 10
[Gl] |Gafi Sanu M., kKk.a., Organe de maki 5 2
[G2] | Ghiculescu D. , Marinescu N.I., Instrumente manageriale pentru 5 15
i mpl ement ar ea mi cr o 'Hi nanotehn
[H] |[Her man R. , K.E.i., Trat.at de5—TehnoI3,5 2.6 2-2 9,11
Prelucrarea prin eroziune compl ex
[I11] [ onescu D. , K. a., Mecanica fluidel 2
[12] | onescu N., Vi Han A., Tehnol ogi. 135|2-6|2-4 6, 11
[M1] (Mar i nescu N., K. a., Prelucrtbtri ne
prelucrare electrochi mict Hi proc 35|2.6|2-2 6-12
prelucrare cu fascicul e 'Hi oscilal ™
pentru micr o Hi nanostructuri,
[M2] ([Mari nescu N. ., K.a., Tratat4,8e
Prelucrarea prin eroziune electro|35|2-6|2-4 10, 12
cu unde ultrasonice, ...
[M3] [Mari nescu NRarfggememt. ,in Mi cr o Hi 59
[M4] MLrCUKanu,A.Trakaa_de Tehnol ogiii N 35|2.6]2-4 812
Prelucrarea material el or neconven
[NI]] [Nanu A. , K. a., Tratat de Tehxol ogi
Prelucrarea prin eroziune electri|35]|2-6|2-4 9,11
fluide activate energetic, ....
[N2] | Nichici A., Prelucrarea prin eroziune, ... 3,5(2-6|2-4 6-12
[Pl]Popescu | . akk.ha.et ofaowel,e Di spozitiv]|5b 2’53’ 14
[O1] |IObaci u Ghrelucrarga.materialelor metalice prin eroziune 35 | 2-61 2-4 10
el ectrochimict, D '
[02] | Opran C., Biostructuri polimerice degradaabile in mediul natural, ... 2-4
[S1]|St tncescu C., AutolLlI SP, Al bum de 5 5
Inventor, ..., www.fastgrup.ro
[S2]|Szuder MBazekeacer cet tsindiumaede falsoratorme n 3-5| 3,4
[T} [Tache V., K. a., El emente de proie 2-6 14
[Vl]Vi’Han A., l onescu N., Tehnol ogi 35_ 2-6 | 2-4 | 3,4,6,9
[VZ]Vi’Han A. l onescu N., Tehnol ogi i 35_ 2-6 | 2-4 | 3,46,9
[V3]|Vi Han A. , l onescu N., Ghid pentru|3-5|2-6|2-4] 3,46,9
[.] |*** Col ec ™ a Re vniesctoeniv edneHi Toenhanl cel,0 g.i| 3,5 | 2-6 # 8-14
[.] |*** Note de curs | a ... (discipl # # # #
[...] |** Cataloage, normative, manuale de programare, baze de date ... # # # #
[.] |*** Desen tehnic industrial, Stan 5 1
[.] |*** Fonte kKi oSeluri, metale ki al|23 3
[.] |[*** Scule akchietoare, Standarde 5b | 56 12
[.] |*** Tolejyasteje€j Standarde Ki com| 2 5 3
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18. CONANUTUL PROICECTIUE WFRLODE DI PL OMI
Programul de studii Incgrieme e cohenicEle@ntoami ct | ndustri al

A. Structura Proiéeenl uBi dpadipl omt
Proiectul de diplomkb se compune din:

Cope,yPtri ma T & miChprins, C1, C2, Ci, Cn, Bibliografie, Doc ume ng médHi iec L
unde:

5 coperta este conform model (vezi pag. 10);

5 pr i maestk ¢cohfdrm model (vezi pag. 11);

5 tema este conform model (vezi pag. 12);

5 cuprinsul este conform model (vezi mai jos)l;

5 C1l'HC2sunt in raport cu C1 'Hi, respecti v, C2 din

5 Cise alege (aleg) in raport cu C3, C4, ..., €68 d
4, .., n-1;

5 Cheste in raport cu Cn din sec™Hiunea C;

5 bibliografiaest e i n raport cu cel &ldin sec™Hiunea C (v.

5 document a Hiesteignr arfaipcor t cu celeemaljosh. sec Hiunea C (

Cuprins detaliat (model)

Capitolul1.Pr oces «Ki sistem de pAx@dWOOBe..p.rivin 1

1.1. Date ini Siale generale . ... .. .. ..... 2

1.2. Date constructiv-f unc Si onal e e e e e 2

1.3. Semifabricare Ki prelucrtri

1.4, Structurasimplifi cat £t a procesel o K i sistemel or

1.5. Structura detaliatt a proceselor ki

1.6. Analiza economict a..u.n.a.r..v.ar.i.ant.e te

Capitolul2.Pr ogr amar ea Ki conducerea producSi ei
Ax-Conector-Disc PV 00.05.03-05-08 ......ccooiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee

2. 1. Date ini Siale generale

2. 2. Prognozarea vOnztri.l.ar..de..pr.ad.u.s.

2.3 Pl anificarea programului de prod..uc$|

24Pl ani ficarea necesarul ui de masulir.i.al e (

2.5 Pl anificarea proiectului de prodwuc$Si

2. 6. Programarea proiectul ui de producSie

27.Conducerea proiectul ui de.producSie..a.l

P2 & T O o 1 o] [ .4 PR

(022 o1 (0] 0] 1R T PO PP PPPPPPPPPPPPRN

3.1. Date iniSiale generale

3.2. ...

Capitolul N, CoNCIUZIi fINAIE ........eeiiiiiiie e

Bi bliografie . ... ... . E6é¢écéeéécéécéecee
Documenta$ a gr afi ct ..ééééééééééééééééééééééé.... \

(1) Desen de ansamblu Pompt..de..vi.d. .. RV..0.0Q.... 0.5. 00
(2) Desen ABRYV 08.05ET L. Hi..Buooeoeoeeeeeeeeeeeeeeee e eee e

( 3) Analiza economict . et e ——— e
(4) Proces Hi sistem /NxePV(pOrOB)G:Buc H| .e.. p..r...i...v..l..n..d.. re
(5) Variantanopgti mt vPen zpprr 6.d..0.r.....d.e..... p..r..o..d.u..s ............

6) Varianta optimb de program de produ.c.Si.e. ¢

(7) Varianta optimk de plan al necesarul uié.de
B ReSeawmiacl oa proiectului de pr.oduc.Si.e..a..p.tr.i
QProgr amul proiectul ui deéép.r.o.duc.Si.e....n..f.unc
(10)vari ant a optgirmm &aeé proiectului de .pr.aduc.$
(11)ReSeaua |l ogict de conducere a proi ec.t.ul.ui
(2)Programul de conducere @é .pr.oi.ec.t.ul.ui..de..pr
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B. Tema proiectul ui de di pl omt

Cn concordanSt cu profilul dEb*e c itaelmaz tprrioii/e cptrud g
vi zeazt anadconanece Hehadaézwvol t Lri ale unor caracteris
de produc™Hi e. Astfel, tema proiectul ui de diplom
di feritelor ptrSi din structura proisctului, dupt

IEl Tema/ Parteatfmei.proie(itului de diplomt Semni fi ca™Hi
Variante
N Studiu tehnico-e c on o mi ¢ pri vi nd|..P)..: Pi-p2ps sau Pi1-P»-P; Cod
E5lliprogr amaroena ukcier ea unui pr osau Den Cod, unde Prrepr e
g sistem de producSie ... (P)]denumirea produsului-t e mt de
= § 1| Dezvoltarea tehnicoeconomi ct a wunu|din secSiuned,@Hij
| procesK i sistem de producsSi e -_denumirile produselqr-t e mL. c2
, 1| Studiu  tehnico-economic privind dezvoltarea unui din C, Cod - codul asociat grupului P1-P>-
| proiect de proces Ki sistem d P DenCod - denumirea
2l ...C)... asociate produsului de tip ansamblu-
Llaal o)y Hi  -sconomit u privinde |t €Mt de | a Cl(cHsau
* b dezvoltarea unui proiect (C).... componentt
: l egbturt cu una
c producSie ... (P)... Y din C
— |2.2| Dezvoltarea tehnico-economi ct a unu Chi=3,4, .. dinC.
: a proceSKisistem’ _de producs_ie Exemple
° 22| . . . ( c) . .. Hi deawoori'dnalr'ceta
bjproiect de proces Ki sistel (p) . Axconector-disc sau Ax-
o |,5/ConcepSia, programarea Ki | Conector- Disc PV 00.05.03-05-08 sau
€ a|de proces ki sistm@wmndd.&P)..p 1 Simulator 45Y10 sau Grup taste
2 -:(C)... _ PCG-4K1M etc.
23....(C)..., concepSia, prog.().: model area Hi
B proiect de proces Ki Si stidi namisistemuliisauc al i t g
..(P)... protec™ a sae danalikzau
2.4| Studiu tehnico-economic privind dezvoltarea unui |r el a™Hi i | or THi etc. e’
a|proiect de producSie ... (P..(C.: Structuri de produs
inteligente sau | nvest i "Hi i
24/ . .. (C). .. Hi -sconomitc u privinde | sau Calitatea mediului industrial sau
bldezvoltarea unui proiect dRandamentul cauer &]
de capital etc.
Tema proiectul ui de diplomt se ~ npag L2 @re peeranfnote mu | :
absolventului”" n perioada de “"nscriere pentru examenul de
C. Con™Hinutwul [/ Cuprinsul proiectul ui de di pl omt
Con™i nut ul proiectului de dipl ombt sQupricsol sesdrie t ui ¢
conformuz an $Sei , r es pnedeltpag.32. conf or m

ClL.Connpi /Mwtpuli nsul uURreroi petr i et pmpoces KIi" sistem de

1. Date ini Siale generale

Se prezintéetemirodassudmbl u/ pi est/ grup de pi e
programa de producSi e; uni t at e ademmire, pesusd, foodyeéakde s 0 C
timp etc.; obiectivul principal -i nt r oducer e sau moderni zar e deostt ehn
minim sau productivitate maxi mk etc.

2. Date constructiv-f unc Si onal e

Se analizeazt, se propun eventuale modi fdickr
func ™ onal er erseclrevseent@gr opdusul ui , respeot mi, dumen
rugozitate, toleranS$Se de formbkt, pozi Smarrcéel Hi i 8¢ a
nor mat i v, compozi Sie chimict, t ¢ Hi =mmanibleld, pi¢sa(lormi c e,
suprafe™el or; tehnologicitate; masa; familia de pr
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3. Metode s a u prétiedee de semifabricare, prelucrare, control etc.

Se deter mi nt Hi se prezintt, "N minimum dout v
proceselor/ sistemelor: metoda s a u prddedeul de semifabricare, adaosurile totale de prelucrare,
schi Ha semifabricatul ui; pr el uedeetde gortrel; pbaedegden er ar e

asamblare etc.

4. Structura simplificatt a proceselor Ki sist

Se efectueazt gruparea activittSilor tehnol og
variante de proces Ki tsurskt esn rmdpel ipfriodautctEHi e i n stru

5, Structura detaliatt a procesului(elor) «kKi sis

Se det érimisnet prezintt, pentru cel puHin o wvar.i
ordi ne, denumirea, schi Sa ki fudezde pbe epbeat aue fkiecd
i nter medi ar e; -udle;irdgimyrile dee lucng;i norngel@ \de timp; pr ogr a mu | de c
numeri ct asociat unei opera™Hi i tehnol ogi ce.

6. Analiza economict a unor variante tehnologi

Se analizeazt economic variant e t-edhurpotl -Gelgaizc & mipd
se determint varianta opti mt.

ADocumentaSia grafict
Pentru o variantt de proces Hi fimcenfoenrmodelalui ger o d u
mai | os, pe planHtE(e) propor H onat di mensionatt(e

PROCES kI SI STEM DE PRODUCSI E

Date ini $Siale principale
Programa de produc$Si e: e e e etc.; Uni t a
OperaSi a Fazele o Util a Norma de
: . : . timp,
Nr. Denumire Schi St Nr. Denumire SDV-uri min/buc
........................ A

C2. Condnutulu n e i pPr 8grtampre Ki conducekie sprsotieert td &d ep rpot
pag. 33, secSiunea | EI

1. Date ini $Siale generale

Se prezinttuluemaipcohdc$Siile generale de dezyv
precizeazt produsul K i componentel e acestuia ca
conducer e; condi Siile generale se r ef erotganizadorice e ne f

privind fabricarea produsului, stocuri, istoricul cererii de produs etc.

2. Prognozarea vOnzbitrilor de produs

Se prezintt o analizt a vOnzbirilor de produs
relevan$Si, se stpbobgereztvpentantuel @n mar eaa epgreo dvuasruile
de prognozt pentru vOnzarea produsul ui . Pe h&thev
Ki termenele de livrare prognozate pentru produs.

3. Pl anificarea pr odgirextorul produsule (PBD)oduc Si e

Se stabilesc parametrii de bazt pentru planific

program de producSike dpoecserahbgprevdusahua opti mt

4. Planificarea necesarul ui de material e(PMM)nt ru produ
Se stabilesc parametrii de bazt pentru planific
K i mater i prime, se stab esc variant el eroddseluip | an

il
se alege varianta optimk de plan al necesarului de
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5. Pl anificarea proiectului de producSie a pri
Se stabilesc mai multe structuri de dezagregare a proiectului: Structura de dezagregare a

produsului proiectului (SDP), structura de dezagregare a | ucr Lr i | or proiectulu
dezagregarea or gani ztrii ;peosteabiulasc (S®O)r sel e necesal
duratele de realizarse ai deunctritfriidto rr edsitnr ipcrSoiiielcet de
Ki se reprezintt reSeaua | ogickt a proiectul ui

6 . Programarea proiectului de producS$Sie a prin

Se realizeazt programarea proi ect ul dté variame de un c S
program al proiect ul udintre’'care sfeu nx1Sé e dwa rrieasnutras eqg pt i
proiectului “~n;sfeurofipd edpr amaid urdee producSi e al | ot

ale produsuluiki s e est i ndeea zptr ocdousctile uni tar pentru fiecar

7. Conducerea proiectului de producS$Sie a | otul
Se definesc ipotezele privind poten$ale per t ur b L r i ale execuSiei proc
replanificatt ki repdiogrmmaitectparn eaomdaoradsadan St cu

Ki se calculeazt costat e depaerutiatdiu cfSieec auwrei ttarggmade p
conducerii proiectului.

8. Concluzii
Se prezintkt concl uzi$uteén camlipiectuldi. rezul t at el e ob

A Docu@entga afi ct
Se reprezjimd LplgamkKkd cpropor Svamatandamemps i onh a tdee

vOnztitrilor de produs, varianta optimk de program
de plan al necesarului de mat er i al e pentru producSia produsulu
producSie a primului |l ot de piese, priomp.amuadr ipa roti
de program al proiectul ui de pr od decBrideceré anproieatuiuic Si e
de producSie a primului |l ot de piese Ki.programul
C3.Conpinutul "uMoedielpatrreSiHit ispi mul are sistem/ proces

1. Dat egenemaleSi al e

Se prezintt: date privind definirea sistemul
restricSiile probl emei, justificarea alegerea re

2. Formularea modelului

Se prezintkt: eventubbate kipojesei Bimptedival.i
model ul ui propus Ki justificarea alegeri. modul ui
ce vor fi l ua$Si “n considerare “n cadrul micaue | ul
al gor it mi ce descriu interdependenSele dintre diyv

3. Achizi Sia ki analiza datelor

Se descriu soluSii de . aSteu plriezamd Lta cadatelron | ien
modal ittLtSile de estimare Ki analizt a variabilel
funcSionale din cadrul acestui a, eventuale infor ma

4. Programul de simulare

Se justifickt alegerea unui anumi t program de
componente specifice sau programarea complett a s
principalele facidlei tstiSrul alre pErxoegrtamul Wwii etapel e |

sau tipul de simulare, limbajul de programare, modul de reprezentare a datelor, procedurile
programului, modurile de generare a variabilelor aleatoare etc.

5. Pl ani ficarealkirirneal i zarea si mu
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Se descriu: modul de alegere a intervalelor de

pentru diversele rultri, timpii necesari pentru r
de iekire obSinute.

6. Analizak i interpretarea rezultatelor

Se prezintt rezultatele simultrilor de validar
model ului. Se prezintt zZzeszel,tabdheéeéi sibBulter dleopr et
eventualele calcule economico-f i nanci ar e, recomand¢tbtr i referitoar

obiectivelor problemei.

ADocumentaSia grafict

Dupt <caz, se prezintt date relevante privind
reprezenttitri kdal eoavamedbiillolroret c. sub formbt de i ma
C4.Conpi nut ul "lngireiiappdusBui" t i p

1. Date ini $Siale generale

Se prezintt, dupt caz: date de naturt construc
privind produsul, precum Ki obiectivele principal

2. Date constructivf unc Si onal e privind produsul

Se prelucreazt informa$||IeeKifume;$éiab($reeasztab
satisfacSie pe fiecare uncSie Ki ponderea fiectre

3. Dimensionarea economict a funcSiilor produs

Se repartizeazt costurile (de material e, man o
subansambl u / ansambl u, operasSie K i component e;
di mensionare economict Ki se reprezinttkt grafic.

4. Analiza rezultatelor

Se analizeazt rezultatele dimensionktrii tehnic
stabilesc obiectivele de acSiune |l a nivel de conc

5. Propuneri specifice

Se prezinttkt idei/ sectvelorSi i de atingere a obi

6. Concluzii

Se prezintkt principalele concluzii privind: va
funcSie, valorile indicatorilor de eficienSt etc.

C5.Conpiwmegiul ptirgi nermpi a cal i ttL$Si

1. Date inieSiale gener al

Se prezintt, dupt caz: orientitri, obiective ge

2. Analiza probl emei asigurtridi cal i ttb$Si

La nivelul uni tE£Sii de produc$Sie se prezintkt m
service, dar Ki elemente privind costurile cu asig

3. Analiza calittSii produsului “n diferite st

Se prezintt, pentru produsul considerat: ecali
proiectare; calitatea “"n fabrica$Sie; control ul f a

4. Propuneri specifice Se prezintdt propuneri de ac™H uni p €
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5, DocumenpriSviend si stemul deDagikbgermraresa ehhbotk
de calitate, pl anur i ale calititSii, pl anul de aud

C6.Conpi nut ul "Rroieciare getechfpamentitghnologic”

1. Date ini Siale generale
Se pr edzaitret £pr i vi nd, dupt caz: oper a$Si adenumid,z a/
schi Se, dagirmyr if od&e/ moment e de -ihtrodudere saemodernjzareode i e c t

echipament (matrc#Htin8aspoasbmmcieitm. 3au producti vi

2. EvidenSierea wunor cafruancctSeiroinsatlieci construct.
Se prezintkt: principalele funcSii al e-feahSitp a neal
de lucru etc.; date constructiv-f unc Si onal e privind el ementele de | e

3. Proiectarea echipamentului

Se concepe Ki se prezintkt o construcSie de pri
principiu adoptate, se deter mi nt eidenwrirlef carhceeristco mp o
geometrice Ki de materi al etc. , prin apédaecmomiac i n
de proiectare. Se definitiveazt desenul de ansam
CAD, astfeprind®b&t etocecSiile necesare, care st i
i ndicatorul K i t abel utlehdnei ceo mkpio naelntSet ; d actoen dp rSii v i n
omol ogarea Ki exploatarea echipamentul ui

4.Document aSicangthf dich des e aledhipathentulains ambl u

C7.Conpinutul "RUMniecii epn'HLS ie ctoinppomi ct de p'roces/ sistem O

1. Date iniSiale generale
Se pr edzu pntt :tobiecwl de studiu, obiectivul principal etc.

2. Analiza stbtrii actuale a procesului [/ siste
Se prezintt: pia™Ha curentt de™Hi nutt de organi z
promovar e, politica de resurse umane, i nfor ma™i i

3. Elaborarea unor propunerideimb u ntL™Hi r e

Se el aboreazt pr opu medernizarel e motbiumibe &rHe r a pr o
sistemului Hi, impliaceést wiea, reddte rsee ap reefziicnitetn "Hediu
algoritmi, programe, structuri etc.

4. Analizaefi ci en He i economi ce

Se compart par-amenhomicteanipoocesul ui/ sis,temu
se calculeazt indicatorii de eficien™HL asocia™ H

5. Concluzii

Se prezinttkt concluzii privind starea existentt
proiectul de i mpl ement ar e intepriase,elementeleade noatateSi uni | e s

Document aSia grafict
Dupt caz, se prezintt modele, grafice, diagrar
sol,s®il mtHopt at L, modul de i mplementare etc.
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C8.Conpinutul [/ pEdip"Managemdnt da preces /sistemdepr od u'c "Hi e

1.Datei ni "Henmrble
Se prezintkt: obiectul de studiu, obiectivul p

2. Analiza problemei

Se prezintt sintetic el ement edreolrlaenea dneaf niangeesrci a
acestuia, cu e vi d e nékenmalerad e f i cdorestatdtde Se f or mul eazt obiecti v
studiului.

3. Dezvoltareades o | u "Hi i

Se propun modele, algoritmi, progr ame, structuri org
realizarea obiectivelor stabilite. Se prezinttit pr
sol u,Hi p rl eo@ @ fidi wpAcifide eare s-au intreprins.

4. Concluzii
Se prezintt concluzidi privind stodrudelpied ¥iesct’H motnt
proiectul de implementare a acestora, a ¢ "Hi spacifide éntreprinse, elementele de noutate.

5, Documengadfakdept caz, sneodele grafize] diagrame etc. privind
problema abordasteél,sHhmiHopt @alt & , denodul de i mpl ement
Cn. Concluzii finale

Dupt caz, se prezintt ®conemict,ipornddhiHacteh
pLtr "Hi ale proiectul ui de dipl omt; contribu™iile
proiectului de diplomk; date relevante privphdmpr
in cadrul unor manifestktri HtiinHi fice sau contra
prototip, produc H e de serie a unui produs/ echip

Bibliografie

Bi bliografia consulOtraitimbriulgieconpmealziamiee Hi a pl@).g .
Document a™i e grafict

Documenta™i a grafickt constt, fdiulid prograrze, de lddrun de
diagrame etc., in conformitate cu cele de mai sus (veziHi  m-opdg 32).
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TEMATICA
PENTRU
EVALUAREA CUNOKNTEINHEL OR
FIUIN DA MENTA REESPKA DEFESPECI ALI TATE

*ECF S*
1. Document aSicaontsdhrruicdd vt (depeodudel ansambl u, desene
conSinut Ki reguli de el aborare.
2.Sol i cittiri mecani ce, termice Hi .chimice " n funcg$
3.Caracteristici geometrice K i d e caractetisiécr geanhetric@g r e S C
di mensiuni , for me, rugozitteSi, pozi Si i rekemetive
termice, struct unedanice gincipger i et £t Si fi zi co
4. Met ode K i pr oc e d e(eemifdbecard, arbluciare,acongrol, asamblare): categorii,

caracteristici tehnico-economice, metodica de alegere.

5.1 ngine
roiec

e asi st aprikcipiddee ccaolncdwlceetrcer a proi ectel or,
p e I

roi
telor, asigurarea comuni ca'Hi ei cu alte sis
6. Tehni ci de model are ki evaluare ~n mansapibrenae nt u
ampl asamentelor, evalwuarea posturilor, mksurarea

7.Metode ale cercettrilor opera$Sional:e parpolgrcaaniaer € an
programarea neliniart, teoria gqfoeatridioir, teoria

8. Planificarea proiectelor: r e S e lice; tipurodgr el a Si i d € nprreceSecdak;n Sde mi ni
maxi me asoci at e r e]verifcarealf ®@rz add | p rt edSa d e erégigealliledbgoirc L
precedenSt al proiectul ui

9. Programarea" n funcSie de ti mp iaproiectelbrumeto§a deumuluecritic e s ur

(CPM); metoda de evalwuare ki analizt a programul
“n func$Sie de resurse “n serie sau “n paralel,
10OManagementul stocuril or :metodexstatcalde dinrensionarermaomenrilora | e

de aprovizionare (EOQ, EOQ-D); metode dinamice de dimensionare a comenzilor de aprovizionare
(SM, LUC, PPB); metode de programare a comenzilor de aprovizionare.

11Pr ogr amar e a mqompadifénteleder pr odpc&ceduri de progr am:

la un | oc de munct (SPT, EDD, ERD et c. )o;liniepde oc e c
fabricaSie polival entt (plroohcnesdounr,i Pdael nperrq g rGaunpat rae
atelierdef abri caSie (SB etc.).

12Structuri organizatoricePaleturit kbi pbooceedupi ode
orientare Ki perfecSionare profesionalt

13. Costuri: ¢ at e g ode calcul; seteetdrea @ariantei optime pe baza costului.

4.l nvespricSiiecte de investi Sie; metode de evaluare
15. Calitatea produselor: i ndi cat or i ; costurile Ki eficienSa e
controlulstat i sti c; analiza capabilitbtSii procecalladrt LdSe
Di sponibilitatea produselor: fiabilitatea el emen
a fiabilitkt$Sii,; me n t dispoaibilitate.i t at e a; coeficientul d
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BIBLIOGRAFIE

PENTRU
EXCAIMEN ULDIFDEMADI PL OMI
*Exemple*
PROIECT DE
DI PLOMI
PLrsi |/ C(TEMATICA
PENTRU
BIBLIOGRAFIE C3| C6 ECFES
Cl |C2|C4 | C7
C5| C8
Chestiuni Chestiuni
(C1] Canada J. R., et aI,,CapitaI Investment Analysis for Eng. and c7 13, 14
Manag. , e.
[C2] | Crum L. V., Ingineria valorii, ... C4 14
[C3]|Cat aniMaMagement ul producg Siéei : Cc2|C4 8-11
[D1] Diaconu | ., K. a., Costuri, pr 6 13, 14
[D2] | Doi cin C., Analizt economict 6 C4 | C7 13,14
[D3] |[Dr agot V. k. a., Management f| 6 C7 14
[H1] Hayne P., Modul economic de g&@G C7, 12,14
libere, ... 8
[I1] |l onli . St Managementul calitt™ii C4 14
[J 1] |Juran C., Gryna P., Calitatea produselor, .... C5 15
[M1] [MEr gul escu D. , K. a., Anal i za 6 # 5,12
[MZ]MiIi_ta_lru c., Fiabilitate ki p cs 15
makini, .
IN1] Neag_u C., Modele de progr ame ¥ 4 8-9
economice, ...
[N2] [Ni col escu O., Managementul " n C8 12,13
[O1] [ Owen J. , Cum st fii un bun ma C8 12,13
[P1] |Pi cok C. , K. a., Nor marea tehn| 5
[P2] |[Popescu | ., kK.a.Di Spokéetawehkl 5 C6 12,14
R1] Ras—iS.uuciu C., Model area ki sin c3 6
economice, ...
[S1]|Savu T. , Model area kKi simular C3 6
[S2]|St ancu | ., FinanSe, 6 C7 14
s3] Sttncescu C., Kk, a., Aut oLl SP c6 5
www.fastgrup.ro
[Tl]] |[Tache V., kK, a., Proiectarea d C6
[V1] | Vranceanu R., Guyot M., Bazele Microeconomiei Intreprinderii, 6 # 12,13
[W1] | White J., et al, Principles of Engineering Economic Analysis,.. 6 13,14
[.] |*** Note de curs | a .. (dis| # # | # # #
[.] |*** Desen tehnic industrial,, C6 1
*** Fonte ki oSeluri, metale
- comentarii ? 2,3 c6 3
[..] |*** ToleranSe Ki ajustaje, St| 2 C6 3
*** Cataloage, normative, manuale de programare, baze de
[...] date, ... # # # # #
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19. CONHNUTUL PROICE.CT UE WA DE DI PLOMI
Programul de studii Ma:HiUmieel st SesteHd de Srocsdteoriei ed e P

I. Partea scrist. (Memoriul justificativ) care con’lde:

- tema de proiect in original, semnata de catre conducatorul de proiect, absolvent, Directorul
Departamentului MSP si Decanul Facultatii IMST, cu acordul scris al conducatorului pentru sustinerea
Proiectului de Diploma in fata Comisiei de Examen de Finalizare a Studiilor;

- prezentul indrumar de Proiect de Diploma,;

- cuprinsul cu numerotarea capitolelor, subcapitolelor si paragrafelor;

- continutul de fond al memoriul justificativ elaborat sub indrumarea conducatorului de proiect,
structurat pe capitole, subcapitole si paragrafe,v e z i  'Hi pag. 7;

- bibliografia utilizata de catre absolvent in elaborarea Proiectului de Diploma;

- anexele la proiectul de diploma i daca este cazul.

Memoriul justificativ va contine un numar total de circa 100...120 pagini.

Memoriul justificativ se preda indosariat intr-ocopertas cr i st conf or m 1@odel (vez

Il. Partea grafict (Plan’Hele):

- se prezinta sub formt de planse realizate pe formate standardizate, la o scart de reprezentare
convenabilt. standardizatt, toate plantele avand indicator completat 'H semnat de cttre absolvent 'H
conducttorul de proiect,

- pentru prezentarea Proiectului de Diploma se vor realiza minimum 5 plan’e.

Continutul partii grafice:

- 1 plansa pentru prezentarea vederii generale a masinii-unelte, realizata intr-un mediu de lucru specific
pentru proiectare asistata avansata, de tip solid modeling (CATIA, INVENTOR, SOLIDEDGE, NX
Siemens PLM, etc.). Aceasta plansa va contine toate datele specifice necesare identificarii: cote de
gabarit, parti componente,valorile curselor si alte informatii generale, de tip catalog.

- 1 plansa pentru prezentarea schemei cinematice, pe conturul ce defineste schema bloc si a
caracteristicilor tehnice generale: caracteristicile motoarelor de actionare, elementele de identificare
pentru mecanismele de transmitere a miscarii ( roti dintate, transmisii cu curele etc.), caracteristicile de
identificare pentru mecanismele de transformare a miscarii ( surub-piulita, pinion-cremaliera etc.)
Aceasta plansa va fi realizata intr-un mediul de lucru specific pentru grafica asistata 2D (AutoCAD 2D,
SolidEdge 2D etc.).

- 2 planse pentru prezentarea lantului cinematic proiectat de catre absolvent la recomandare
indrumatorului. Lantul cinematic proiectat poate fi generator, principal sau de avans, sau un lant
cinematic auxiliar. Se recomanda ca aceste planse sa contina solutii constructive si elemente ce au
fost calculate si/sau alese de catre absolvent, pe baza cunostintelor dobandite.Partea grafica aferenta
acestuia se va realiza intr-un mediul de lucru specific pentru grafica asistata 2D (AutoCAD 2D,
SolidEdge 2D etc.).

- 1 plansa pentru prezentarea unei scheme de actionare hidraulica, pneumatica, electrica sau de
ungere/racire, specifica masinii-unelte ce constituie tema de licenta. Schema va contine toate
informatiile necesare descrierii fuctionarii: componente, ciclograme etc.

In cazul in care pentru eleborarea proiectului absolventul a desfasurat si o activitate de cercetare,
prezentata in cadrul unor sesiuni de comunicari, rezultatele acesteia se pot prezenta pe una sau doua
planse suplimentare. Continutul si modul de prezentare, in stransa concordanta cu toata lucrarea, se
vor stabili impreuna cu indrumatorul.
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CUPRINS
Proiect de Diploma i Tema nr. - (nr. crt. tema) - 2014
NOTA pentru indicii de capitol / paragrafe
a- formulari specifice unei teme de proiect referitoare la o masina-unealta
b- formulari specifice unei teme de proiect referitoare la elaborarea unei teme de cercetare aplicativa /
experimentala
Pag.
Capitolul 1a Studiul de fundamentare tehnica a temei de proiect 10-15
1.1. a. Domeniul de aplicabilitate al masinii-unelte. Suprafetele ce se pot prelucra.
Exemple de piese realizate pe masini similare.Vezi: Bazele Aschierii, Bazele Generarii,
Constructia Masinilor-Unelte, Masini de Prelucrat prin Deformare.
1.2.a. Analiza comparativa a variantelor similare de MU realizate de catre diferite
firme.Avantaje/dezavantaje. Performante de catalog. Vezi: Masini si Sisteme de
Productie, Constructia Masinilor Unelte, Cinematica Masinilor Unelte, Comanda Numerica
a Masinilor Unelte.
1.3.a. Analiza comparativa a solutiilor constructive utilizate de catre producatorii de masini
unelte similare. Elemente de structura, lanturi cinematice, componente. Vezi: Tehnologia
Materialelor, Studiul Materialelor, Cinematica Masinilor-Unelte, Tehnologia Fabricarii
Masinilor-Unelte.
1.4.a. Concluzii privind:
- structura masinii-unelte ,
-cinematica masinii-unelte,
-solutiile constructive ce urmeaza a fi adoptate.

Capitolul 1b Studiul de fundamentare tehnica a temei de cercetare

1.1.b Obiectivul temei de cercetare. Aplicabilitate.

1.2.b.Cercetari similare. Stadiul actual.

1.3.b. Prezentarea solutiilor specifice originale. Modul de aplicare.

1.4.b. Concluzii privind:

- specificul tematicii de cercetare ce se va aborda,

- obiectivele majore prevazute a fi atinse,

- categoriile de rezultate specifice urmarite a fi obtinute prin activitatea de cercetare .

Capitolul 2a Proiectarea cinematica si organologica a ansamblurilor specificate in 60-70
tema de proiect pentru masina unealta

2.1. Prezentarea schemei cinematice pentru toata masina. Vezi: Cinematica Masinilor
Unelte, Generarea Suprafetelor, Masini de Prelucrat prin Deformare,

2.1.1. Calculele cinematice pentru toate lanturile cinematice generatoare.Diagramele de
turatii. Domenii de avans. Vezi; Cinematica Masinilor Unelte, Generarea Suprafetelor,
Masini de Prelucrat prin Deformare,

2.1.2. Calculul fortelor si momentelor la nivelul elementelor de transmitere a miscarii.Vezi:
Mecanica, Mecanisme, Organe de Masini, Rezistenta Materialelor, Constructia Masinilor
Unelte.

2.2. Proiectarea structurii cinematice si organologice complete a ansamblurilor partiale
stabilite prin tema de proiect

2.2.1. Proiectarea elementelor de structura. Se va proiecta (alege) si dimensiona(verifica)
un element de structura( batiu, sanie, montant etc.). Vezi : Tehnologie, Studiul Materialelor,
Constructia Masinilor Unelte, Masini de Prelucrat prin Deformare, Rezistenta Materialelor.
2.2.2. Calcule specifice dimensionarii (verificarii) ghidajelor masinilor unelte. Vezi:
Rezistenta Materialelor, Organe de Masini.

2.2.3. Calcule de verificare pentru lagare si/sau rulmenti.Solutii de lagaruire.Vezi: Organe
de Masini, Constructia Masinilor Unelte.

2.2.4. Dimensionarealverificarea elementelor de transmitere a miscarii: angrenaje,
transmisii cu curele etc.Vezi: Organe de Masini.

2.2.5. Dimensionareal/verificarea mecanismelor de transformare a miscarii: surub/piulita,
pinion cremaliera. Vezi: Organe de Masini.
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2.2.6. Calculul motoarelor electrice . Vezi: Constructia Masinilor Unelte, Actionarea
Electrica a Masinilor Unelte, Comanda Numerica a Masinilor-Unelte.

2.2.7. Calculul instalatiei hidraulice, pneumatice sau de ungere. Vezi: Hidraulica Masinilor
Unelte, Instalatii Conexe pentru Masini Unelte, Masini de Prelucrat Prin Deformare.

2.2.8. Elemente de automatizare specifice. Calcule cinematice si/sau organologice pentru
elemente din structura lanturilor cinematice auxiliare sau a sistemelor de protectie masina
si /sau operator. Vezi : Organe de Masini, Instalati Conexe, Automatizarea Masinilor
Unelte, Comanda Numerica a Masinilor Unelte.

2.2.9. Scule si portscule utilizabile pe masina unealta.Vezi: Bazele Generaii, Bazele
Aschierii, Scule.

Capitolul 2b Prezentarea tehnicilor specifice de cercetare experimentala / aplicativa
utilizate

2.1. Prezentarea de ansamblu a MU abordata / tehnologiei careia iisunt destinate rezultate
cercetarii aplicative desfasurate in cadrul Proiectului de Licenta,

2.2. Obiectivele majore urmarite a fi atinse prin activitatea de cercetare,

2.3. Categoriile de rezultate specifice urmarite a fi obtinute si modul in care acestea pot
contribui la cresterea performatelor produsului final / tehnologiei respective

2.4. Metodologia de cercetare utilizata. Corelarea acesteia cu obiectivele propuse a fi atinse
2.5. Descrierea standurilor experimenatale / tehnicilor de modelare utilizate

Capitolul 3a Sinteza MU proiectate

3.1. Prezentarea ansamblului general al lantului cinematic proiectat.

3.1.1. Descrierea alcatuirii MU si a principalelor componente.

3.1.2. Descrierea functionarii .

3.1.3. Exploatarea ansamblului general (MU) si a lantului cinematic proiectat. Intretinerea
masinii si remedierea eventualelor defecte.Vezi:Mentenanta Masinilor Unelte, Programarea
Masinilor Unelte.

3.2. Posibilitati de recuperare a materialelor si de reciclare a acestora.

Capitolul 3b Prezentarea rezultatelor cercetarii

3.1. Categorii de rezultate obtinute din cercetarea experimentala / modelare / simulare
3.2. Prezentarea rezultatelor cercetarilor experimentale / aplicative sau respectiv a
prototipurilor virtuale / modelarilor / simularilor realizate in medii de lucru specific pentru
proiectare asistata avansata / de tip solid modeling (CATIA, INVENTOR, SOLIDEDGE, NX
Siemens PLM, etc.)

3.3. Interpretarea rezultatelor experimentale / studiilor de modelare i simulare efectuate
3.4. Concluzii privind aplicabilitatea rezultatelor cercetarilor la cresterea performantelor
produselor / imbunatatirea tehnologiilor studiate

3.5. Prezentarea memoriului tehnic justificativ aferent proiectarii unui ansamblu partial /
subsistem tehnic pentru care prin tema de proiect s-a stabilit a se realiza calculele
cinematice si de proiectare organologica.

3.6. Prezentarea partii grafice aferente ansamblului partial proiectat

Capitolul 4 a/b Tehnologia de fabricatie a unui reper specific din cadrul ansamblurilor
proiectate sau a unei piese ce se poate prelucra pe masina respectiva. Vezi:Desen
Tehnic, Tehnologia Materialelor, Tehnologia Fabricarii Masinilor Unelte, Controlul Preciziei
de Prelucrare, Asigurarea Calitatii.

4.1. Prezentarea desenului de executie al reperului de realizat (cotare tehnologica
completa, tratamente termice / termochimice, conditii tehnice generale, tolerante,
rugozitati etc.)

4.2. Reprezentarea si notarea suprafetelor specifice de prelucrat pe reperul de realizat
4.3. Planul de operatii pentru realizarea completa a reperului incluzand:

- desenului semifabricatului utilizat

- fisa film cu schitele specifice fiecareioperatii tehnologice realizate (reprezentarea
suprafetelor prelucrate, a sculelor aschietoare in pozitia initiala / finala pentru fiecare
operatie tehnologica) SDV-urile utilizate pentru fiecare operatie tehnologica si precizarea
masinilor pe care se realizeaza prelucrarile).
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Capitolul 5 a/b Analiza Economict Vezi: Analiza Economick, Fabricatie Asistata, 5-10
Management Industrial

5.1. Planificarea proiectului (etape, obiective, activitati, termene)

5.2. Alocarea resurselor

5.3. Analiza costurilor

Capitolul 6 a/b Elemente de protectia muncii 2-3

Capitolul 7 a/b Concluzii finale 4-6
6.1. Elemente de noutate specifice temei abordate
6.2. Contributii originale aduse de absolvent prin elaborarea Proiectului de Diploma

Bibliografie

e. .

Bibliografia recomandatt

Cursurile 'H bibliografiile recomandate la urmktoarele discipline :
Desen Tehnic

Tehnologia Materialelor

Mecanica

Masini si Sisteme de Productie

Programarea Calculatoarelor

Studiul Materialelor si Tratamente Termice si Termochimice
Rezistenta Materialelor

Organe de Masini

Proiectarea Asistata de Calculator

Cinematica Masinilor Unelte

Bazele Aschierii

Bazele Generarii

Scule Aschietoare

Constructia Masinilor Unelte

Hidraulica Masinilor Unelte si a Sistemelor de Productie
Actionarile Masinilor-Unelte si Sistemelor de Productie
Masini Pentru Prelucrari prin Deformare

Masini Unelte cu Comanda Numerica

Automatizarea Masinilor-Unelte si Sistemelor de Productie
Instalatii Conexe pentru Masini-Unelte si Sisteme de Productie
Mentenata Masinilor Unelte

Tehnologia Fabricarii Masinilor Unelte

Asigurarea Calitatii.

To Do To To Do Do Bo Io o Do Do Io o Do Do Do o Do Do Do I» Do Do

Se mai pot consulta:

1. Baktiurea, G h\Vencu, W.p \asilescu, TE .Mjhordea, P., Stuparu, A., Rusu, E
Comanda numer i wieltea Bdki mi A oFfehni ct, Bucurexkti,

2. Botez,E.Ac Si onarea hi dr-aeltt.i cBdiat umaak iTneihlnoirc t 1955.

3. Botez, E. Ma Kk qunelte. Teoria. Edi t ur a, TBhaoucekt i, 1977.

4. Botez, E., Moraru, V., Minciu, C., Ispas, C. Ma kiumie | t e . Organol ogi a ki
unelte. Edi tura Tehni ct, Bucurexti, 1978.

5. Bucurekt AaSuontr i hidraulkEdiet wui apRerumaéclce Buc

6. Buzdugan,Gh.Rezi st enSa . m&tderntivalaelT@ehni ct, Bucurexkti,
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10.

11.
12.

13.
14.

15.
16.

Catrina, D., Totu, A., Dorin, Al., Carutasu, G., Croitoru, S., Sisteme flexibile de prelucrare prin

akchier eMatorli.x Rom, .BR0G6GUTr ekt i, 2005
DORI N, Al ., DobrescuAc Ji.an &@Bruecal rheikd reaawnlui, Edifuraa r o
BREN, 2007.

Ghionea, A., Predincea, N., Zapciu, M., Constantin, G., Sandu, C., Tanase, I., Hreanu, O.
Ma K {fumelte. L u c r £ r i , Bditura Adir,i2@086.

Ispa s , C, Zapciu, M. , Mo hor Ba kK imie |l tAm.an€Canc gpSi e
Editura Agir, Bucurexti, 2007.

11.Joshi.P.H. Machine Tools Handbook, McGraw-Hill,2007

Moraru, V. Teor i a Ki pr oi-unelte.a rkedai trmuarkai nDil doardt, i Bt cwir e R
1985.

Oprean, A, Marin, V., Moraru,V.Si st emel e hi dros-taéeli ce rE®B@manas e

Tehni ct, 1965.

Perovic, B., Handbuch werkzeug-maschinen, Carl Hanser Verlag Munchen Wien, 2006.
Prodan, D. Masini-Unelte Grele,Sisteme Mecanice si Hidraulice, Editura Printech 2010

*** Prospecte: GPM, Ti tan automatgdgretletBBucuyur @ktian macxini
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20. CONHANUTUL PROICECTIUE WHFLODE DI PL OMI
Programul de studii ROBXOTA CI

I. Partea scrist. (Memoriul justificativ) care contine:

- tema de proiect in original, semnata de catre conducatorul de proiect, absolvent, Directorul
Departamentului MSP si Decanul Facultatii IMST, cu acordul scris al conducatorului pentru sustinerea
Proiectului de Diploma in fata Comisiei de Examen de Finalizare a Studiilor;

- prezentul indrumar de Proiect de Diploma,;

- cuprinsul cu numerotarea capitolelor, subcapitolelor si paragrafelor;

- continutul de fond al memoriul justificativ elaborat sub indrumarea conducatorului de proiect,
structurat pe capitole, subcapitole si paragrafe,v e z i  'Hi pag. 7;

- bibliografia utilizata de catre absolvent in elaborarea Proiectului de Diploma;

- anexele la proiectul de diploma i daca este cazul.

Memoriul justificativ va contine un numar total de circa 120...150 pagini.

Memoriul justificativ se preda tiparit si indosariatint-o coperta compl etatt Opnfor

Il. Partea grafict (P1 an Hel e

- se prezinta sub forma de planse realizate pe formate standardizate, la o scara de reprezentare
convenabila standardizata, toate plansele avand indicator completat si semnat de catre absolvent si
conducatorul de proiect,

- pentru prezentarea Proiectului de Diploma se vor realiza minimum 4 plan’He

Con’Hhutul ptrH grafice:

Pentru cazul unui proiect ce are catema realizarea unei aplicatii robotizate:

- 1 plan’Ha pentru prezentarea ansamblului general al aplicatiei robotizate, realizata intr-un
mediu de lucru specific pentru proiectare asistata parametrizata, de tip solid modeling (CATIA,
INVENTOR, SOLIDEDGE, NX Siemens PLM, etc.)

- 1 plan’Ha pentru prezentarea schemei cinematice si caracteristicilor tehnice generale ale
sistemului din cadrul caruia s-au dezvoltat proiectele tehnice ale unor ansambluri partiale / subsisteme
specifice specificate prin tema de proiect, realizata intr-un mediul de lucru specific pentru grafica
asistata 2D (AutoCAD 2D, SolidEdge 2D etc.)

- 2 plan’He pentru prezentarea proiectului tehnic al celor (minimum) doua ansambluri partiale /
subsisteme tehnice pentru care prin tema de proiect s-a stabilit a se realiza calculele de proiectare si
partea grafica aferenta acestora, realizate intr-un mediul de lucru specific pentru grafica asistata 2D
(AutoCAD 2D, SolidEdge 2D etc.)

Pentru cazul unui proiect ce are ca tema realizarea unei activitati de cercetare:

- 1 plansa pentru prezentarea de ansamblu a produsului final / tehnologiei careia sunt destinate
rezultate cercetarii aplicative desfasurate in cadrul Proiectului de Diploma, obiectivele majore urmarite
a fi atinse prin activitatea de cercetare, categoriile de rezultate specifice urmarite a fi obtinute si
respectiv se in care se evidentiaza modul in care rezultatele obtinute prin cercetare pot contribui la
cresterea performatelor produsului final / tehnologiei respective, realizate intr-un mediul de lucru
specific pentru grafica asistata 2D (AutoCAD 2D, SolidEdge 2D etc.)

- 1 plansa pentru prezentarea proiectului tehnic al unui ansamblu partial / subsistem tehnic
pentru care prin tema de proiect s-a stabilit a se realiza calculele de proiectare si partea grafica aferenta
acestuia, realizata intr-un mediul de lucru specific pentru grafica asistata 2D (AutoCAD 2D, SolidEdge
2D etc.)

- 2 planse rezultatelor activitatii de cercetare experimentala / elaborare a prototipurilor virtuale/
modelelor / simularilor realizate in diferite medii de lucru CAD-CAM / CAD-CAE efectuate de absolvent
in cadrul Proiectului de Licenta, realizate in medii de lucru specific pentru proiectare asistata avansata
/ de tip solid modeling (CATIA, INVENTOR, SOLIDEDGE, NX Siemens PLM, etc.)
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CUPRINS
Proiect de Diplomai Tema nr. ROB - 20 - 2014
NOTA pentru indicii de capitol / paragrafe
a. formulari specifice unei teme de proiect referitoare la o aplicatie robotizata (proiectarea unui RI
/ sistem tehnic din cadrul acesteia)
b. formulari specifice unei teme de proiect referitoare la elaborarea unei teme de cercetare
aplicativa / experimentala
Pag.
Capitolul 1a Studiul de fundamentare tehnica a temei de proiect
1.1. a. Analiza comparativa a aplicatiilor robotizate similare celei de proiectat (conform
proiectului de la disciplinele IRISP / CESPR)
1.2.a. Analiza comparativa a variantelor constructive similare de RI / sisteme tehnice
similare celui de proiectat (conform proiectului de la disciplinele BCRI / CERI / AH/PRI /
CADSFF / IRISP / CESPR)
1.3.a. Analiza comparativa a solutiilor constructive de realizare a ansamblurilor partiale
specifice RI / sistemului tehnic de proiectat (conform proiectului de la disciplinele ROB 3/
AEMR / BCRI / CTAM/ CMT / CERI / AH/PRI)
1.4.a. Concluzii privind:
- specificul aplicatiei robotizate de proiectat si structura completa a acesteia
- caracteristicile tehnice ale ansamblului general al RI / sistemului tehnic de proiectat si
subsistemelor / ansamblurilor partiale de proiectat din cadrul acestuia
- solutiile constructive specifice ce urmeaza a fi adoptate pentru ansamblurile partiale
specifice RI / sistemului tehnic de proiectat

Capitolul 1b Studiul de fundamentare tehnica a temei de cercetare

1.1.b Analiza comparativa a obiectivelor propuse a fi atinse prin activitatea de cercetare
si tehnicilor de cercetare aplicativa / experimentala specifice domeniului de investigare in
care se incadreaza tema de cercetare

1.2.b. Analiza comparativa a principalelor categorii de rezultate posibil a fi obtinute prin
apelarea la tehnicile de cercetare aplicativa / experimentala specifice domeniului de
investigare in care se incadreaza tema de cercetare.

1.3.b. Prezentarea solutiilor constructive specifice de realizare a standurilor experimentale
/ tehnicilor de modelare 1T simulare CAD-CAE utilizate. Evidentiarea utilitatii practice a
rezultatelor cercetarilor in cresterea performantelor produselor / sistemelor studiate.
1.4.b. Concluzii privind:

- specificul tematicii de cercetare de abordate

- obiectivele majore prevazute a fi atinse,

- categoriile de rezultate specifice urmarite a fi obtinute prin activitatea de cercetare
efectuata in cadrul proiectului de diploma

Capitolul 2a Proiectarea cinematica si organologica a ansamblurilor specificate in
tema de proiect

2.1. Prezentarea ansamblului general al Rl / componentului perirobotic / sistemului tehnic
de proiectat

2.1.1. Caracteristici tehnice generale rezultate pentru ansamblul general al RI / sistemului
tehnic de proiectat in urma studiului tehnic de fundamentare efectuat anterior (conform
proiectului de la disciplinele BCRI / CERI / AH/PRI / CADSFF / IRISP / CESPR)

2.1.2. Prezentarea vederilor principale (ortogonale) si a structurii cinematice complete a
ansamblului general al RI / sistemului tehnic de proiectat (conform proiectului de la
disciplinele CERI / CADSFF / IRISP / CESPR)

2.1.3. Calcule cinematice si de determinare a incarcarilor aplicate ansamblului general al
RI / sistemului tehnic proiectat (conform proiectului de la disciplinele BCRI/ CERI / AH/PRI
/ IRISP / CESPR)

2.1.4. Determinarea parametrilor functionali si a solicitarilor aplicate ansamblurilor partiale
de proiectat (conform proiectului de la disciplinele BCRI/ CERI/ AH/PRI/ CADSFF / IRISP
| CESPR)

2.2. Proiectarea structurii cinematice si organologice complete a ansamblurilor partiale
stabilite prin tema de proiect
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2.2.1. Specificarea caracteristicilor tehnice proprii ansamblurilor partiale de proiectat
(conform proiectului de la disciplinele ROB 3/ AEMR / BCRI / CERI / AH/PRI / CADSFF /
IRISP / CESPR)

2.2.2. Calcule cinematice specifice ansamblurilor partiale de proiectat (conform proiectului
de la disciplinele ROB 3/ AEMR / BCRI/ CTAM/ CMT / CERI / AH/PRI / CADSFF / IRISP
| CESPR)

2.2.3. Calcule organologice si de rezistenta pentru proiectarea completa a componentelor
/ ansamblurilor partiale specificate prin tema de proiect (conform proiectului de la
disciplinele ROB 3 / AEMR / BCRI / CTAM/ CMT / CERI / AH/PRI / CADSFF / IRISP /
CESPR)

2.2.4. Dimensionarea si verificarea componentelor sistemelor de actionare electrica /
pneumatica / hidraulica a ansamblurilor partiale proiectate (conform proiectului de la
disciplinele AEMR / CERI / AH/PRYI).

2.2.5. Modelarea asistata CAE a comportarii statice / dinamice / termice a unor
componente / unui ansamblu partial din structura sistemului proiectat (conform proiectului
de la disciplinele IAC).

2.2.6. Prezentarea solutiilor tehnice finale rezultate pentru ansamblurile proiectate.

Capitolul 2b Prezentarea tehnicilor specifice de cercetare experimentala / aplicativa
utilizate

2.1. Prezentarea de ansamblu a produsului final / tehnologiei careia sunt destinate
rezultate cercetarii aplicative desfasurate in cadrul Proiectului de Licenta,

2.2. Obiectivele majore urmarite a fi atinse prin activitatea de cercetare,

2.3. Categoriile de rezultate specifice urmarite a fi obtinute si respectiv se in care se
evidentiaza modul in care rezultatele obtinute prin cercetare pot contribui la cresterea
performatelor produsului final / tehnologiei respective

2.4. Metodologia de cercetare utilizata. Corelarea acesteia cu obiectivele propuse a fi
atinse

2.5. Descrierea standurilor experimenatale / tehnicilor de modelare utilizate

Capitolul 3a Sinteza de ansamblu a aplicatiei robotizate proiectate

3.1. Prezentarea ansamblului general al aplicatiei robotizate / sistemului tehnic realizat.
3.1.1. Descrierea structurii complete a aplicatiei si identificarea caracteristicilor tehnice
generale ale subsistemelor componente (conform proiectului de la disciplinele IRISP /
CADSFF / CESPR)

3.1.2. Descrierea functionarii de ansamblu a aplicatiei / sistemului tehnic si a rolului
functional specific al subsistemelor componente in cadrul acesteia / acestuia (conform
proiectului de la disciplinele IRISP / CADSFF / CESPR).

3.1.3. Specificul exploatarii ansamblului general al aplicatiei / sistemului tehnic proiectat.
Ciclograme de functionare, interconditionari necesare in realizarea functionarii de
ansamblu a aplicatiei / sistemului tehnic proiectat (conform proiectului de la disciplinele
IRISP / CADSFF / CESPR).

3.2. Specificul programarii sau simularii asistate a functionarii de ansamblu a aplicatiei /
sistemului tehnic proiectat (tratare aplicativa, conforma cu specificului temei de proiect).
3.2.1. Minimal:

- simularea asistata a functionarii de ansamblu a aplicatiei / sistemului tehnic proiectat intr-
un mediu de lucru de tip solid modeling (CATIA DMU Kinematics, SOLIDWORKS, NX
CAD / Mechatronics Designer, etc.), conform laboratorului / proiectului de la disciplinele
MS CATIA V5 / CADSFF / IRISP.

- prezentarea specificului programarii prin instruire / textuale a Rl conform laboratorului de
la disciplinele CERI / PRI.

3.3. Prezentarea unor elemente realizate complementar cerintelor minimale impuse
pentru elaborarea proiectul de diploma, (pe baza dobandirii, prin studiu personal /
cercetare stiintifica studenteasca a unor cunostinte suplimentare / superioare nivelului
studiilor de licenta privind utilizarea unor produse / operarea in medii de lucru software ce
necesita cunostinte suplimentare / superioare nivelului studiilor de licenta):

- elaborarea tehnologiilor de prelucrare pe MUCN / CP utilizand tehnici de programare
asistata CNC interactiva si simularea realizarii prelucrarilor pe MUCN / CP virtuale
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- programarea asistata avansata si simularea off line a functionarii a Rl / aplicatiilor
robotizate / sistemului tehnic proiectat utilizand medii de lucru dedicate (ABB, Fanuc,
Kawasaki), sau polivalente specifice programarii si simularii of line a oricarui tip de aplicatii
robotizate,

- elaborarea asistata si simularea off-line avansata a modului de realizare a proceselor de
fabricatie / productie, utilizand tehnici de programare avansata si produse software
specifice platformei software Siemens PLM,

- modelarea asistata avansata CAE a comportarii de ansamblu a RI / sistemului proiectat,
utilizand produse software specifice (CAE Nastran Siemens PLM, Ansys, BetaCAE, ANSA
etc.)

- elaborarea de produse software de conceptie proprie utilizabile in activitati ingineresti
specifice domeniului de studii (aplicatii software / baze CAD pentru proiectare optimala
asistata, aplicatii software de programare si comanda a RI / sistemelor conexe acestora.
3.4. Prezentarea unor elemente specifice realizarii practice de prototipuri sau sisteme
functionale la scara reala / redusa aflate in conexiune directa cu tematica proiectului de
diploma

Capitolul 3b Prezentarea rezultatelor cercetarii

3.1. Categorii de rezultate obtinute din cercetarea experimentala / modelare / simulare
3.2. Prezentarea rezultatelor cercetarilor experimentale / aplicative sau respectiv a
prototipurilor virtuale / modelarilor / simularilor realizate in medii de lucru specific pentru
proiectare asistata avansata / de tip solid modeling (CATIA, INVENTOR, SOLIDWORKS,
SOLIDEDGE, NX CAD, etc.)

3.3. Interpretarea rezultatelor experimentale / studiilor de modelare i simulare efectuate
3.4. Concluzii privind aplicabilitatea rezultatelor cercetarilor la cresterea performantelor
produselor / imbunatatirea tehnologiilor studiate

3.5. Prezentarea memoriului tehnic justificativ aferent proiectarii unui ansamblu partial /
subsistem tehnic pentru care prin tema de proiect s-a stabilit a se realiza calculele
cinematice si de proiectare organologica.

3.6. Prezentarea patrtii grafice aferente ansamblului partial proiectat

Capitolul 4 a/b Tehnologia de fabricatie a unui reper specific din cadrul
ansamblurilor proiectate (conform proiectului de la disciplinele TFRI / FA)

4.1. Prezentarea desenului de executie al reperului de realizat (cotare tehnologica
completa, tratamente termice / termochimice, conditii tehnice generale, tolerante,
rugozitati etc.)

4.2. Reprezentarea si notarea suprafetelor specifice de prelucrat pe reperul de realizat
4.3. Selectarea sculelor si portsculelor, a regimurilor de lucru specifice sia MUCN / CP
cu care se realizeaza prelucarile

4.4. Planul de operatii pentru realizarea completa a reperului incluzand:

- desenului semifabricatului utilizat

- fisa film cu schitele specifice fiecarei operatii tehnologice realizate (reprezentarea
suprafetelor prelucrate, a sculelor aschietoare in pozitia initiala / finala pentru fiecare
operatie tehnologica) SDV-urile utilizate pentru fiecare operatie tehnologica si precizarea
masinilor pe care se realizeaza prelucrarile)

- desenul de executie final al reperului realizat, incluzand cotarea tehnologica si
functionala, tolerante de forma si pozitie a suprafetelor, rugozitati si note tehnice privind
executia reperului.

Capitolul 5 a/b Managementul de proiect (conform proiectului de la disciplina MP)
5.1. Planificarea proiectului (etape, obiective, activitati, termene)

5.2. Alocarea resurselor
5.3. Analiza costurilor

Capitolul 6 a/b Elemente de protectia muncii
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Capitolul 7 a/b Concluzii finale
6.1. Elemente de noutate specifice temei abordate
6.2. Contributii originale aduse de absolvent prin elaborarea Proiectului de Diploma

Bibliografie

éee

Bibliografia recomandatt

1.
2.
3.

o ks

©

Anania D. T Fabricatie asistata, note de curs UPB, 2013

Bucuresteanu A. T Actionarea Pneumatica a Robotilor Industriali, note de curs UPB, 2013

Bucuresteanu A. 1 Elemente si sisteme pneumatice pentru actionarea robotilor industriali, Editura
Printech, ISBN 978-606-23-0081-4Bucuresti 2013.

Constantin G. T Proiectare Asistata de Calculator 2,3, note de curs, UPB, 2013

Dobrescu T. i Bazele Cinematicii Robotilor Industriali, Ed. Bren, ISBN-973-9427-02-2 , Bucur ek
1998

Dorin A., Dobrescu T., PascuN.,Ivanl.,i Ci nemat i ca Ro b &dturhBran, ISBN-878-st r i

973-648-970-9, Bucurexti, 2011

. Dobrescu T., Dorin AL i Cncer car ea Ro b oRlitutacBren, ISBNFA73-648-11%8, i
Bucurexkti, 2003
Dobrescu T., Pascu N. i Roboti Industriali. Incercare si Receptie, Editura Bren, Buc

Dorin Al., Dobrescu T. T Actionarea Pneumatica a Robotilor, Ed. Bren, ISBN-973-648-060-7, 2002

10. Dorin Al., Dobrescu T., Bucuresteanu A., i Actionarea Hidraulica a Robotilor Industriali, Ed. Bren,

2007

11. Enciu G. T Senzori Industriali, note de curs, UPB, 2013

12. Ghinea M. T Masini si Sisteme de Productie, note de curs, UPB, 2013

13. lliescu M. i Tehnologia Fabricarii Componentelor Robaotilor Industriali, note de curs, UPB, 2012
14. Nicolescu A., T Actionari electrice pentru mecatronica si robotica, note de curs si metodologii de

proiectare, UPB, 2013,

15. Nicolescu A., i Componente si ansambluri tipizate in constructie modulara pentru Rl si SPR, note

de curs si metodologii de proiectare, UPB, 2012

16. Nicolescu A., i Componente mecanice tipizate, note de curs si metodologii de proiectare, UPB,

2013

17. Nicolescu A. 1 Proiectarea Robotilor Industriali. Partea I. Conceptul sistemic unitar de robot integrat

n mediul tehnologic. Subsistemul mecanic al RI. Motoare de actionare utilizate la RI, UPB, 1997

18. Nicolescu, A. i Conceptia si Exploatarea Robotilor Industriali, note de curs si metodologii de

proiectare, UPB, 2013

19. Nicolescu, A., Stanciu, M.D., Popescu D. i Conceptia si Exploatarea Robotilor Industriali - Vol.1

Tendinte actuale in conceptia si exploatarea RIl. Precizia de lucru si precizia volumetrica.
Componente organologice specifice. Tehnici si metode de studiu al comportarii elastice si
performantelor robotilor industriali. ISBN 973-718-007-0, Ed. Printech, 2004, Bucuresti

20. Nicolescu, A., Roboti Industriali T Vol.1 Subsisteme si ansambluri componente. Structura axelor

comandate numeric ale RI, ISBN 9737 307 12447 0, Editura Didactica si Pedagogica RA, 2005,
Bucuresti

21. Nicolescu A., Dobrescu T., lvan M., Avram C., Brad S., Doroftei I., Grigorescu S. T Roboti

Industriali, Tehnologii si Sisteme de Productie Robotizate, Ed Academiei Oamenilor de Stiinta din
Romania, 2011, ISBN 9781 6061 8371171 48171 1

22. Nicolescu, A. i Implementarea Robotilor Industriali in Sistemele de Productie, note de curs si

metodologii de proiectare, UPB, 2013

23. Nicolescu, A., Marinescu D., Ilvan M., Avram C., Conceptia si Exploatarea Sistemelor de Productie

Robotizate 7 Vol. |, Ed. Politehnica Press, 2011, ISBN 9787 60671 5157 33971 4, ISBN 9781 606
T 5157 3407 O
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24,

25.
26.
27.
28.

29.

30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

37.

38.

Nicolescu, A. i Conceptia si Exploatarea Sistemelor de Productie Robotizate, note de curs si
metodologii de proiectare, UPB, 2013

Olaru A. i Dinamica Robotilor Industriali, Ed. Bren, 2005

Olaru A. i Aplicatii Labview, note de curs, UPB, 2013

Pascu N.i Proiectare Asistata de Calculator 1, note de curs, UPB, 2012

Pascu Nicoleta, Dobrescu Tiberiu Gabriel, Grafica Pentru Ingineri, Editura Bren, ISBN-978-606-
648-034-5, Bucurexkti, 2012, 562

Popescu D. T Baze CAD pentru componente si subansambluri tipizate pentru RI, note de curs,
UPB, 2012

Popescu D. 7 CADSFF, Note de curs, UPB, 2013

Popescu D. i Proiectare 3D CATIA, note de curs, UPB, 2013

Popescu D. i Indrumar CAD CATIA V5R8, ISBN 973-700-011-0, Editura Aius, 2004

Pupaza C. i Inginerie Asistata de Calculator 1,2, note de curs, UPB, 2013

Stanciu M. T Programarea Calculatoarelor 1,2, note de curs, UPB, 2013

Tonoiu S. T Tehnologia Fabricarii Componentelor Robotilor Industriali, note de curs, UPB, 2013
*** | Cataloage / carti tehnice / prospecte de roboti industriali, componente perirobotice,
subsisteme de transport, componente organologice, etc. recomandate de titularii de curs

*** 7 Web i site T urile recomandate de titularii de curs pentru studiul programei de fabricatie a
firmelor producatoare de roboti, componente perirobotice, subsisteme de transport, componente
organologice, etc.

*** | Baze de date nationale / internationale cu brevete de inventie
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21. CONHNUTUL PRROICECT OE WH DE DI PLOMI

Programul de studii Lcgygtics Itiduedalal ndustri al t

I. Partea scrist. (Memoriul justificativ) care con’ide:

- tema de proiect in original, semnata de catre conducatorul de proiect, absolvent, Directorul
Departamentului MSP si Decanul Facultatii IMST, cu acordul scris al conducatorului pentru sustinerea
Proiectului de Diploma in fata Comisiei de Examen de Finalizare a Studiilor;

- prezentul ghid de Proiect de Diploma;

- cuprinsul cu numerotarea capitolelor, subcapitolelor si paragrafelor;

- continutul de fond al memoriul justificativ elaborat sub indrumarea conducatorului de proiect,
structurat pe capitole, subcapitole si paragrafe,v e z i  'Hi pag. 7;

- bibliografia utilizata de catre absolvent in elaborarea Proiectului de Diploma;

- anexele la proiectul de diploma i daca este cazul.

Memoriul justificativ va contine un numar total de circa 120...180 pagini.

Memoriul justificativ se preda tiparit si indosariatint-o coperta compl etatt TOpnfor

Il. Partea grafict (Pl an el e

- se prezinta sub forma de planse realizate pe formate standardizate, la o scara de reprezentare
convenabila standardizata, toate plansele avand indicator completat si semnat de catre absolvent si
conducatorul de proiect,

- pentru prezentarea Proiectului de Diploma se vor realiza minimum 5 planse

Continutul partii grafice:

Pentru cazul unui proiect ce are catema realizarea unei aplicatii de logistica industriala:

- 1 plansa pentru prezentarea fluxului logistic specific aplicatiei de logistica industriala;

- 1 plansa (izometricai CATIA, 3 vederii Auto CAD) pentru prezentarea ansamblului general
al aplicatiei de logistica industriala. Se vor reprezenta pe modelul 3D si elementele care fac parte din
structura de comanda (senzori, traductoare, automat programabil, etc.);

- 2 planse pentru prezentarea ansamblului partial integrat in aplicatia de logistica industriala
pentru care prin tema de proiect s-a stabilit a se realiza calculele de proiectare si partea grafica aferenta
acestora, realizate intr-un mediul de lucru specific pentru proiectare asistata (CATIA). Se vor prezenta
in detaliu constructia si modul de functionare a ansamblului proiectat, utilizand transparente si sectiuni;

- 1 plansa pentru prezentarea: structurii de comanda specifice comenzii si actionarii
ansamblului integrat in aplicatia de logistica industriala, proiectat (schema electrica de interconectare
a elemntelor electromecanice si electrice: automat programabil, senzori, invertoare, drivere, motoare
etc), simularii functionarii (prin prezentarea fazelor de lucru) si a interfetei SCADA de comanda realizate
pentru aplicatia de logistica industriala.

Pentru cazul unui proiect ce are ca tema realizarea unei activitati de cercetare:

- 1 plansa (izometrica) pentru prezentarea modelului virtual 3D aferent platformei pentru care
se efectueaza cercetarea, realizat intr-un mediu de lucru specific pentru proiectare asistata (CATIA).
Se vor reprezenta pe modelul 3D si elementele care fac parte din structura de comanda (senzori,
traductoare, automat programabil, etc.);

- 2 plansa pentru prezentarea ansamblurilor din cadrul platformei cercetate, pentru care prin
tema de proiect s-a stabilit a se realiza calculele de proiectare si partea grafica aferenta acestora,
realizata intr-un mediul de lucru specific pentru proiectare asistata (CATIA). Se vor prezenta in detaliu
constructia si modul de functionare a ansamblurilor proiectate, utilizand transparente si sectiuni;

- 1 plansa pentru prezentarea structurii de comanda specifice comenzii si actionarii
ansamblurilor din cadrul platformei pentru care se realizeaza cercetarea (schema electrica de
interconectare a elemntelor electromecanice si electrice: automat programabil, senzori, invertoare,
drivere, motoare etc), simularii functionarii (prin prezentarea fazelor de lucru) si a interfetei SCADA de
comanda realizate pentru ansamblurile din cadrul platformei.;

- 1 plansa pentru prezentarea modului in care se realizeaza cercetarea, a rezultatelor cercetarii
obtinute in urma testarilor si a obiectivelor atinse prin activitatea de cercetare.

51



CUPRINS

Proiect de Diploma i Temanr. LIT nr. temeii anul calendaristic
NOTA pentru indicii de capitol / paragrafe
a. formulari specifice unei teme de proiect referitoare la o aplicatie de logistica industriala
(proiectarea unei structuri logistice/ sistem tehnic din cadrul acesteia)
b. formulari specifice unei teme de proiect referitoare la elaborarea unei teme de cercetare
aplicativa / experimentala

Pag.
Capitolul 1a Studiul de fundamentare a gestionarii fluxurilor materiale in realizarea
unui produs
1.1.a. Stabilirea caracteristicilor produsului. é

1.2.a. Stabilirea fluxurilor materiale necesare pentru realizarea produsului.

1.3.a. Analiza comparativa a unor solutii de gestionare a fluxurilor materiale.

1.4.a. Fundamentarea solutiei alese pentru gestionarea fluxurilor materiale.

1.5.a. Caracteristicile necesare ale structurii organizatorice
1.5.1.a. Analiza si caracteristicile departamentelor firmei implicate in buna functionare
si conducere a fluxurilor materiale.
1.5.2.a. Analiza comparativa a variantelor de aplicatii software (ERP/SCM), pentru
conducerea firmei.
1.5.3.a. Fundamentarea solutiei alese privind structura finala a firmei si aplicatia
software de conducere a firmei.

Capitolul 1b Studiul de fundamentare a temei de cercetare

1.1.b Analiza comparativa a obiectivelor propuse a fi atinse prin activitatea de cercetare si
tehnicilor de cercetare aplicativa / experimentala specifice domeniului de investigare in care
se incadreaza tema de cercetare

1.2.b. Analiza comparativa a principalelor categorii de rezultate posibil a fi obtinute prin
apelarea la tehnicile de cercetare aplicativa / experimentala specifice domeniului de
investigare in care se incadreaza tema de cercetare.

1.3.b. Prezentarea solutiilor constructive specifice de realizare a standurilor experimentale
/ tehnicilor de modelare i simulare CAD-CAE utilizate. Evidentierea utilitatii practice a
rezultatelor cercetarilor in cresterea performantelor produselor / sistemelor studiate.

1.4.b. Concluzii privind:

- specificul tematicii de cercetare de abordate

- obiectivele majore prevazute a fi atinse,

- categoriile de rezultate specifice urmarite a fi obtinute prin activitatea de cercetare
efectuata in cadrul proiectului de diploma

Capitolul 2a Studiul de fundamentare tehnica a structurii logistice de proiectat pentru
componentele mecanice/electromecanice si/sau software

2.1. Studiul componentelor din cadrul aplicatiei de logistica industriala

2.1.1.a. Studiul componentelor mecanice : specifice conveioarelor, structurilor de
schimbare a directiei, usilor industriale automatizate, containerelor, paletilor, paletelor,
sistemelor de depozitare, sistemelor de transport si transfer de tip shuttle, structurilor cu
tehnologii integrate pentru rafturi, sistemelor de impachetare, sistemelor de identificare,
rampelor de incarcare automatizate, sistemelor de paletizare, sistemelor de marcare,
sistemelor de etichetare, sistemelor de infoliere, sistemelor de protectie a structurii logistice
etc;

2.1.2.a. Studiul componentelor software: aplicatii software dedicate, aplicatii software
pentru optimizare, aplicatii software pentru managementul depozitelor (WMS), proiectare
structuri de comanda, proiectare structuri de identificare, aplicatii de comanda si conducere
a AGV-urilor si robocarelor, aplicatii software pentru comunicatii, sisteme de achizitii de
date, proiectare retele de senzori etc.
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Capitolul 2b Studiul de fundamentare tehnica a structurii logistice de proiectat
inclusa in proiectul de cercetare

2.1. Studiul componentelor din cadrul proiectului de cercetare specific logisticii industriale
2.1.1.b. Studiul componentelor mecanice : specifice conveioarelor, structurilor de
schimbare a directiei, usilor industriale automatizate, containerelor, paletilor, paletelor,
sistemelor de depozitare, sistemelor de transport si transfer de tip shuttle, structurilor cu
tehnologii integrate pentru rafturi, sistemelor de impachetare, sistemelor de identificare,
rampelor de incarcare automatizate, sistemelor de paletizare, sistemelor de marcare,
sistemelor de etichetare, sistemelor de infoliere, sistemelor de protectie a structurii logistice
etc, utilizate in cadrul proiectului de cercetare;

2.1.2.b. Studiul componentelor software: aplicatii software dedicate, aplicatii software
pentru optimizare, aplicatii software pentru managementul depozitelor (WMS), proiectare
structuri de comanda, proiectare structuri de identificare, aplicatii de comanda si conducere
a AGV-urilor si robocarelor, aplicatii software pentru comunicatii, sisteme de achizitii de
date, proiectare retele de senzori etc, utilizate in cadrul proiectului de cercetare.

Capitolul 3a Proiectarea structurii logistice

3.1.a. Schema cinematica si ciclograma de functionare a structurii logistice

3.2.a. Proiectarea pe subansambluri

3.3.a. Analiza cu element finit a unui subansamblu din cadrul structurii de proiectat
3.4.a. Arhitectura generala a structurii de comanda si control a structurii logistice
3.5.a. Comanda cu PLC a structurii logistice

3.6.a. Simularea functionarii structurii si interfata SCADA de comanda

Capitolul 3b Proiectarea platformei/ansamblului logistic pentru care se realizeaza
cercetarea

3.1.b. Schema cinematica si ciclograma de functionare a ansamblurilor din cadrul
platformei/structurii logistice pentru care se realizeaza cercetarea

3.2.b. Proiectarea pe subansambluri

3.3.b. Analiza cu element finit a unui subansamblu din cadrul structurii de proiectat

3.4.b. Arhitectura generala a structurii de comanda si control a ansamblurilor din cadrul
platformei/structurii logistice pentru care se realizeaza cercetarea

3.5.b. Comanda cu PLC a ansamblurilor din cadrul platformei/structurii logistice pentru care
se realizeaza cercetarea

3.6.b. Simularea functionarii ansamblurilor din cadrul platformei/structurii logistice pentru
care se realizeaza cercetarea si interfata SCADA de comanda

Capitolul 4a Aplicatia software de conducere a firmei
4.1.a. Prezentarea aplicatiei de conducere a firmei.
4.1.1.a. Descrierea aplicatiei

4.1.2.a. Prezentarea modului de functionare

4.2.a. Utilizarea aplicatiei ERP pentru fluxul logistic stabilit

Capitolul 4b Aplicatia software de conducere a firmei

4.1.b. Prezentarea aplicatiei de conducere a firmei.

4.1.1.b. Descrierea aplicatiei

4.1.2.b. Prezentarea modului de functionare

4.2.b. Utilizarea aplicatiei ERP pentru fluxul logistic specific platformei pentru care se
realizeaza cercetarea

Capitolul 5a/b Management de proiect

Pe baza datelor de iesire din capitolele anterioare se va face alocarea resurselor materiale,
umane si financiare/relationarea, planificarea, organizarea, coordonarea si controlul
activitatilor pentru una din variantele:

5.1. Management de proiect T realizare produs (aplicatie de productie)/ detalierea
proceselor asociate etapelor tehnologice necesare pentru realizarea unui produs/
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5.2. Management de proiecti realizare structura de proiectat/ stabilirea schemei structurale
a arhitecturii de realizare a produsului/ activitati necesare pentru asigurarea elementelor
structurale necesare/

5.3. Management de proiect i gestionarea fluxurilor materiale necesare pentru realizarea
produsului/ utilizarea unui simulator de flux pentru optimizarea unor parametrii de
performanta a fabricatiei.

Capitolul 6a/b Asigurarea calitatii

Se va realiza asigurarea calitatii pentru una din variantele:

6.1. Asigurarea calitatii i pentru produs (aplicatie de productie)/
6.2. Asigurarea calitatii I pentru structura de proiectat/

6.3. Asigurarea calitatii i pentru gestionarea fluxurilor materiale.

Capitolul 7 a/b Concluzii finale
7.1. Elemente de noutate specifice temei abordate
7.2. Contributii originale aduse de absolvent prin elaborarea Proiectului de Diploma

Bibliografie
é e

Bibliografia recomandatt

[1] Enciu G. i Logistica Intreprinderilor Industriale, Ed. Fair Partners, 2011
[2] Note curs: SATT

[3] Note curs: BLM

[4] Note curs: BSAL

[5] Note curs: CAPL

[6] Note curs: PRF
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22. CONANUTUL PIRGICECT OE WH DE DI PLOMI

Programul de studii InnigerisnSeidaiiia Sudbr i

A. Structura Proiectul ui de dipl omt
Proiectul de diplomk se compune din:
Cope,Ptri ma TE mlCuprins, C1, C2, Ci, Cn, Bibliografie, Document a H,uwmdegr af i c
- coperta este confom model - pag. 10;
- pr i maestk cohfdm model - pag. 11;
- tema este confom model - pag. 12;
- cuprinsul este confom model T vezi mai jos;

- ClHC2sunt in raport cu C1 'Hi, respecti v, C2 din
- Cisealege (aleg)inraportcuC2,C3din sec ™Hi unea C; du{feziommijos), i =
- Cheste Cn din sec™H unea C (vezi mai | os) ;

- bibliografiaest e in raport cu cele din sec™H unea C (

- document a Hieste cgnfoanfrmodek(vezi mai jos).

Cuprins detaliat (model)

Capitol ul 1. ConsideraSii generale Pag.
1.1.0bi ect ul proiectul ui K i principalel 4
1.2. Caracteristicile tehnico-f unc Si onal e al e structurib
13.Stabilirea cl asei de toleranSt a st
1.4.Elementedepr oi ectare ki verificare a st
Capitolul 2 Proiectarea tehnol ogi ei
a structurii sudate
2. 1. Prezentarea caracteristicilor ma
2.2. Calculul indicilordes udabi I it at e Ki alegerea
sudabi |l itt$Sii
2.3. Analiza " mbinktridi sudat e
2.4. Alegerea procedeului de sudare
2.5. Alegerea materialelor de adaos K
2.6. Estimareal/calculul <caracteristic
2.7. Alegerea regimurilor termice (pr
2.8. Stabilirea operaSiilor pregttito
2.9. Calculul/alegerea parametrilor tehnologici ai regimului de sudare
Capitol ul c3a.l iltnksSoieic Ssitar uct uri i sudat
3.1. | mperfecSiuni (defecte) posibile
de procedeul de sudare).
3.2. Alegerea metodelor de examinar e
3.3. Intocmirea unui plan de examinaren e di st ruct i vt
3. 4. El aborarea unei proceduri de ex
Capitol ul 4. Al egerea echipamentelor
4. 1. Alegerea Ki prezentarea caracter
4. 2. Al e gzentaeeca caradterisbicilor tehnice ale echipamentelor pentru
sudare folosite
4. 3. Alegereal/proiectarea dispozitive
temei)*
Capitol ul 5. Probl eme de management
51.Prezentarea fluxurilor informa$Siona
5.2. Calcul ul consumului de manopert,
*La indica™i a conducttorul ui de proiect
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5. 3. Prezentarea planul ui cal i tkLsSidi p
5.4. Intocmirea procedurilor de AQ specifice tehnologiilor de sudare proiectate
(specificaSiile pWPSedpriesori g&i sugarti
sudorilor)

Capitolul 6. Elemente de ecotehnologie
6.1. Prezentarea diagramei flux a procesului tehnologic

6.2. Stabilireas ur sel or de poluare Ki a naturi
6. 3. Calcul ul coeficienSilor de polua
6.4. Stabilirea metodelor de prevenir
Capitolul 7. Aspecteprivindpr ot ecSia muncii, preve
ergonomie(conf orm | egi sl a'Hi ei “n vigoare)
Anexe

Bibliografie

B. Tema proiectul ui de di pl omt

Tema proiectului de diploma se refera la analiza unui ansamblu/reper sudat, pentru care se
el aboreazt tehnol of,i as ed ea | seugd/ aprreo i acHethgeaneiie dd sudapep z i t |

se “ntocmekte doc uimdensudar® iHaexamiaanenedistrugtivig s e cal cul
coef i ci en SHsepredoeiu netode @ peevenire Hreduc er e a pol uktri i, se s
privind p r o tHepcegenia imendiion, in conf or mitate cu ddcume
(bibliografie), norme 'Hreglementtr i naSionale sau interna$Sional e.

Tema proiectul ui de di pl p,neanformenodeln pag.rik,earepse f or
transmite absolventului "~ n perioada de "~ nscriere
C. ConHinutul proiectului de dipl omt

Con™Hi nut ul proiectul ui de diplomk se constitui
scrieconfor m uz an™Hei , respectiv, conform model ul ui pr e

Cl.ConSinutul/ Cuprilimgiuderuineeis wpdbrSiii a&a i p

Denumirea temei proiectului de diploma este : Procesul tehnologic de realizare prin sudare

a produsul ui " ééééééémat'erpiradliwlctdha ldma ééééééé
1. Considera$Sii general e

Se prezobhtectul proiectului Ki principalele probl

funcSiadtrmalse ructur i sudat e; mo dul de stabilire a

de proiectare kKi verificare a structurii sudate.

2. Proiectareatehnologiei de sudare a unui tip de Tmbinare a structurii sudate

Inacestcapitols e pr eczairnatctt er i sticilor material ul ui de ba
sudabilitate, alegerea si prezentarea metodel or (
"mbinktrilor sudat e; se alege procedeuvddaopd i m da
auxiliare; se estimeazt sau calculeazt caracter|
regimurilor termice de | a sudare (pHspeznttdoper &S Ki

pregttitoare “;n svee dcearHawalegguacamatrii tehnologici ai regimului de sudare.

3. I nspecSia calitbt$Sii strwucturii sudate
Cn cadrul capitolul ui sunt prezentate defectele
acestora “n func$udade otrabedeul "decapitolul ante
a calitatii; se “ntocmexkte planul de examinare n
de lucru de examinare nedistructivt

4. Al egerea echipament egéntru sudare a di spozitivel
Pe baza informatiilor din capitol ul 2 : se aleg c
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caracteristicile tehnice ale echipamentel or de s
aferente produsulcuifilcrulf dream®iie skke adpag sau proiect

5. Probl eme de management Ki de asigurarea cal
Se realizeazt : o prezentnercesarfkl uxadilzerinf @mr oa.
calculul consumului de manopert, materiale Ki ene
pl anul ui cal i ttESii procesul ui de sudar e; se “nt
tehnologi i | or de sudare proiectate precum specificas
indickt prescripSiile privind calificarea sudorilo

6. Elemente de ecotehnologie

I n Il egtturt cu produsul «Ki procesel erocesuluitehnblegiciat e
se stabilesc sursele de poluar e; se stabilesc nat
de poluare de etapt «Ki coeficientul de poluare t
se el aboreazametmdserdiee pdevenire Ki de reducere a |
de reducere a polutrii; sgiasfteat uempakctal eaiv aldea me c
bil anSul de mediu (bilanSul ecotehnelegoctéhneslkoegl
7. Aspecte privind protecSia munci i, preveni
| egi sl a’'™Hi e)i in vigoare
Referitor la procesul tehnologic de realizare a produsului se prezinta principalele elemente privind
protecSia muacincempdievlieai r ei ergonomi e, n concor
normele interne ale unei organi zaSi. din domeni ul
8. Concluzii finale
Dupt caz, se prezintt sintetic: condirfidnuiStell @er apgitu
proiectului de diplomk; date relevante privind pr
in cadrul wunor manifestitri «ktiinSifice sau contra
prototip, [erie @ dnui pr&duse ecldpamest/ tehnologie etc.
Bibliografie
Bi bliografia consultatt se prezintt |l a sfOrkitul
Document a$Sia grafict
Principalele elemente, ftrt a se |Iimita | d acesHt
specificul temei, sunt :
1. Desenul de ansamblu al structuri. sudat e (cu
2. Scheme de principiu, scheme explicative, diagrame.
3. Fotografii (micro Ki macrostructuri in funcg$Si

4., Rezultatepr actice si/sau teoretice obopriviéddute (in fu
- alegerea procedeului optim de sudare;
- simul ktri;

- optimizbkri ale tehnologiilor de sudare (aco¢
5, Desenel e de ansamblu al e di spoualegei vel or de sud
6. Pl anul de examinare nedistructivt (ki schema d
stabilite).
7. Fika film a procesului tehnologic de sudare.
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TEMATICA
PENTRU
EVALUAREA CUNOkKTI NHEL OR
FUNDAMENT AL ESPEQIALIDATE

*ECF S*
1. Document a'Hi-cao ntselrruicdd vi (adepremaeéusdel ocansambl u, dese
conH nut ki regul i de el aborare
2. Caracteristi ci degmatermlepresdriseeproduiselor: caracteristici geometrice:
di mensiuni , f or me, rugozit & ™Hi, pozi Si i rel ati ve
termice, str uct unedanice gincipgler i et Lt "Hi f i zi co
3. Calculul de verificare al structurii sudate : verificarea grosimii materialului, verificarea presiunii
de " ncercare hidraulict, et c
4. Caracterizarea mateirnail cadwuea deo nbpa®ataul:iingicilor deh i mi
sudabilitate Ki alegerea medcodel or de aprecier
5. Caracterizar ea aldgeéreatipuluide restualegerea pracedeului de sudare.
6. Proiectarearegimurilortermice: t r at amente termice Ki parametr.i
7. Metode de examinare : categorii, metodica de alegere, elaborarea docume nt a Si e i
8. Echipamente de sudare : natura, principii de alegere, caracterizare
9. Proiectarea dispozitivelor : scul e, di spozitive de prelucrare
reprezentative; principii de proiectare.
10. Elemente de management K i de asibutabBeha ca

11. Ef ect e procese de producSie asupra mediul ui
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Politehnica Press, 2013
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Timisoara, 2005.

[J1] | Joni N., Trif N., Sudarea robotizata cu arc electric, Ed. Lux 4 , 8
Libris, Brasov, 2005.

[Mi] [ Mi cl ok V., K. a., Bazel e Proll2 3,5,6
Bucurexkt.i, 1984.

[M2] | Miclosi V., Tratamente termice conexe sudarii prin topire a 1,2 4,5,6
otelurilor, Ed. Sudura, Timisoara, 2003

[M3] | Mitelea I., Budau V., Materiale si tratamente termice pentru 2 3,5,6
structuri sudate, Editura de Vest, Timisoara, 1992.

Mg [Mi hai A., Exami ntPrintech, 2008 st r u/ 3 7

[R1] | Rontescu C., Mazareau Gh., Mecanizarea si automatizarea 4 3,8,9
proceselor de sudare, Ed. Printech, Bucuresti, 2011.

[Si] |Safta V., Def ectNesdiosptireu Suducbu| 3 7
Ti mi koar a, 2000

[S2] |[SLI tgean T., Tehnologia Proc|2 , 6
electric, Ed. Tehnica, Bucurexti, 1986.

[Ss] | Solomon Gh., D.T. Cicic, Teoria proceselor de sudare. 2 ,3,5,6
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[S4] | Solomon Gh., D.T. Cicic, Teoria proceselor de sudare. 2 4,6
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Bren, 2010
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| i c en St Politéhdida Prass, 2011
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[Vi] [Voi cu M. , Mi hai A., Mat ei asi|3 .3, 6,7
Ed. Printech, Bucur ekt i, 2004.

[V2] |[Voicul escu | ., Hidrogenul inl2 4
Ed. Printech, Bucurexkti, 2005.

[Vs] | Voiculescu I., Rontescu C., Dondea I.L., Metalografia 3 3,5
" mbi ntr il o rSudsra, @imisoara, 2080 .

[Z1] | Zgura Gh, lacobescu G., Rontescu C., Cicic D. T., 12,4 ,3,4,6
Tehnologia sudarii prin topire, Ed. Politehnica Press,
Bucurexkti, 2007.
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23 ( CIONTHIL NUIOTELLULRIRD@ IDE°PCAOMUAL U | DE DI PLOM
Pro@rgntua da us dieginstiausd Mai EmegtiuinCerlititia Hi Manage

Tema de proiect:
Sa se stabileasca si sa se descrie procesele aferente ciclului de viata al produsului

eéééeceeéééeeéééée. in conditiile implementarii i
de management al calitatii (conform cerintelor stabilite de standardul SR EN 1SO 9001:2015)

Etapele ce trebuie parcurse in rezolvarea temei sunt prezentate in continuare si sunt sintetizate
schematic la finalul sectiunii. De comun acord cu conducatorul proiectului se vor formaliza informatii
documentate ale sistemului de management al calitatii, conform prevederilor standardului SR EN 1SO
9001, de exemplu fise de proces, proceduri operationale, formulare pentru inregistrari etc., acestea
fiind mentionate, cu titlu de exemplu, in schema anexata.

1. Prin tema se propune intocmirea fluxului de fabricatie a unui produs (ansamblu). Produsul poate fi
nominalizat prin:

- agrearea de comun acord cu cadrul didactic, conducator al proiectului;

- in urma unui proces de proiectare efectuat de catre student la indicatia conducatorului de proiect;

- in urma unei teme de cercetare inceputa in anii anteriori.

Indiferent de varianta, studentul trebuie sa cunoasca foarte bine produsul, rolul lui functional, conditiile
tehnice impuse, conditii care se sintetizeaza in caietul de sarcini. Desenul de ansamblu trebuie intocmit
si/sau verificat in conformitate cu prevederile standardelor in vigoare. Pentru repere se intocmesc
desene de executie. Se vor preciza cerintele clientilor fata de produs.

2. Descrierea succinta a activitatilor ce se pot desfasura pentru perfectionarea produsului, ca de
exemplu:

- imbunatatirea proiectului produsului;

- analiza tehnologicitatii produsului;

- studiul produselor existente pe piata, analiza preferintelor beneficiarilor;

- incercari de laborator si probe ale prototipurilor;

- analiza reclamatiilor beneficiarilor etc.

Se recomanda respectarea prevederilor punctului 8.3 din 1ISO 9001:2015
Se descrie modul de determinare a satisfactiei clientilor. Se va propune un formular de sondare a opiniei
clientilor privind cerintele lor si satisfactia oferita de indeplinirea acestora. Se enumera metodele ce vor
fi utilizate in cadrul organizatiei pentru determinarea satisfactiei clientilor.

De comun acord cu conducatorul proiectului, se va agrea reperul care se va trata in detaliu. In functie

de rolul functional al reperului in ansambl ul
incazul solicitktrilor mecanice, respectiv cOmpu
functionari. acestuia, conform prescripSiilor

3. Sistemul calitatii va fi prezentat, pe scurt, precizandu-se cel putin urmatoarele:

- referinta adoptata (SR EN 1SO 9001:2015) ;

- documentele sistemului (manualul calitatii, harta proceselor, fise de proces, proceduri, instructiuni de
lucru, planul calitatii, alte informatii documentate), indicandu-se clar denumirea si codul fiecarui
document ;

- declaratia de politica a managementului la cel mai inalt nivel privind calitatea.

Pentru produsul analizat se elaboreaza planul calitatii acordand atentie formei grafice ce se va utiliza
pentru prezentarea finala a proiectului. Referinta utilizata pentru elaborarea planului calitatii este
standardul SR EN ISO 10005:2005. Planul calitatii va face trimitere in mod coerent si logic la informatiile
documentate ale sistemului de management al calitatii, in principal la proceduri operationale si
responsabilitati, in corelatie cu etapele detaliate in diagrama fluxului de fabricatie.
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Se va rezolva problema identificarii si trasabilitatii produsului (conf. ISO 9001, pct.8.5.2).

4. Pe baza diagramei fluxului de fabricatie se vor indica toate activitatile ce se vor desfasura pentru
pregatirea fabricatiei sub aspect organizatoric si tehnic. Pentru reperul agreat cu conducatorul
proiectului se vor indica etapele procesului de pregatire a fabricatiei. Se intocmesc listele cu materiale
necesare realizarii reperului. Se pot redacta proceduri operationale.

Aprovizionarea cu materiale, semifabricate, componente, instrumente va trebui sa corespunda
prevederilor ISO 9001, pct. 8.4 (Controlul produselor, proceselor si serviciilor furnizate din exterior), iar
controlul materialelor si semifabricatelor furnizate de client prevederilor pct. 8.5.3 din acelasi standard.
Se poate elabora un model de contract incheiat cu furnizorii.

Se vor analiza obiectivele si posibilitatile de asimilare a noilor produse, se va detalia pregatirea tehnica,
precum si amplasarea utilajelor pentru procesul tehnologic reprezentativ pentru reperul analizat.

5. Realizarea produsului

Se descriu activitatile de planificare si dezvoltare a proceselor necesare realizarii produsului simultan
cu respectarea cerintelor de calitate, conform punctului 8.1 din ISO 9001 (se vor corela cu planul
calitatii, folosindu-se aceeasi diagrama a fluxului de fabricatie).

Plecand de la desenele de executie ale reperelor se va intocmi, in linii generale, tehnologia de fabricatie
a acestora (procedee tehnologice, precizarea dispozitivelor si sculelor, cerinte de calitate), iar pentru
un reper, agreat cu conducatorul proiectului, tehnologia de fabricatie in detaliu.

Se va proiecta un dispozitiv respectandu-se prevederile ISO 9001 pct. 8.3. Se pot redacta proceduri
operationale (PO): controlul proceselor (ISO 9001 pct 7.1.3, 7.1.4, 85.1, 85.2, 8.5.6), controlul
proiectarii (ISO 9001 pct. 8.3) sau proceduri/instructiuni de lucru (P/1 i L), adecvate (de exemplu IL
"Montarea, reglarea si folosirea dispozitivului"). Se va descrie modul de organizare a productiei.

Se va elabora un studiu / proiect de imbunatatire a calitatii produselor sau de eficientizare a proceselor
organizatiei producatoare, in vederea cresterii performantei acesteia, in conformitate cu prevederile
standardului ISO 9001:2015, Cap. 10 Imbunatatire. Studiul va contine obiectivele imbunatatirii, metoda
/ instrumentele utilizate, respectiv rezultatele obtinute si mentinerea acestora prin formalizarea in
sistemul de management al calitatii organizatiei.

6. Elemente de ecotehnologie

Sevorstabi | i, al ege ki calcula elementelea wmedes &amae ol
autoriza$Siei de mediu ki -ot roarngsdmoirznmetgiie € cnd treehprra In
diagrama flux a procesului tehnologic, sursele de poluare’Hi nat ura substantelor p
coeficientul de poluare total Hi indicatorul de
reducere a polutrii S i masurile de aplicat in vec
standardul SR EN ISO 14001:2015.

7. In corelare cu planul calitatii se descriu activitatile de control si inspectie la inceputul, in timpul si la
sfarsitul fabricatiei. Pentru reperul a carui fabricatie a fost urmarita in detaliu se intocmeste planul de
inspectie nedistructiva si procedura generala de inspectie nedistructiva a reperului, formularul de raport

de neconformitate si se descriu metodele de inspectie nedistructiva aplicate. Se pot redacta proceduri
operationale de examinare nedistructi va 7iontrélul s au
produselor neconforme).

8. Se prezinta tehnologia de asamblare a produsului pornind de la elementele componente ale
ansamblului sau subansamblului analizat, se precizeaza etapele succesive de asamblare, pe baza
schemelor de asamblare sau de ordonantare. Se prezinta cerintele de calitate la asamblare si se
calculeaza indicii de asamblabilitate. Se pot proiecta dispozitive de asamblare si se poate intocmi
procedura "Controlul proiectarii" pentru aceasta activitate.
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9. Corelate cu planul calitatii, controlul si incercarile finale prevazute vor fi descrise pe larg, acestea
putand viza atat subansamblurile, cat si ansamblul (produsul finit). Vor fi descrise succint principalele
metode de control aplicabile, evidentiind particularitatile principale, avantaje si dezavantaje, costuri etc.

Se descriu activitatile ce trebuie intreprinse pentru certificarea produsului in vederea aplicarii
marcajului de conformitate europeana CE. Se aduc argumente privind alegerea modulului de
certificare. Se intocmeste certificatul de conformitate elaborat in urma controlului si incercarilor
finale.

10. Se prezinta modul de ambalare, conservare, etichetare si depozitare a produsului, precum si
recomandarile pentru transport. Se vor intocmi schita si eticheta ambalajului pentru produs, folosind
simbolurile reglementate in standarde nationale si internationale, inclusiv accesoriile necesare pentru
asigurarea acestuia in timpul manevrarii, transportului si depozitarii.

Se poate redacta procedura operationala cu respectarea prevederilor ISO 9001 pct. 8.5.4. "Pastrare".

11.Se descriu activittkttile ce se preconizeaza pentr
propun actiuni de promovare, reclame, cataloage de produse, actiuni de crestere a capacitatii de
vanzar e CHi mLsur i de respectare a termenel or de
contractelor" conform ISO 9001 pct. 5.1.2+8.2.2+8.2.3+8.2.4. Se intocmeste mapa documentelor

i nso™Hi t oar e@rloadus@d audar caare poate cuprinde: cartea
decl ara™i a de conformitate, instrucHi unile de ut.i
service etc.

12. Dact produsul i mpune ri,nssteal daa scr ilua abce'ieufniicliea d e
predare a produsul ui . Se poate descrie organizal
coreleazt cu prevederile planului <calitk™ii

13. In conformitate cu prevederile ISO 9001 pct.8.5.5 (Activitati Post-livrare) se descriu serviciile dupa
vanzare pentru produsele care necesita mentenanta si reparatii in timpul utilizarii de catre beneficiar.
Se descriu: lista pieselor de schimb, organizarea service-ului si operatiile executate in service,
echipamente speciale pentru intretinere si service, facilitati de service si reparatii. Se prezinta o
modalitate de inregistrare si tratare a reclamatiilor clientilor (in conformitate cu prevederile standardului
SR EN ISO 10002) si de transmiterea a acestora celor care se ocupa cu dezvoltarea produsului. Se
propune o conexiune service-marketing.

14. Consideratii privind scoaterea din uz a produsului si reciclarea (reconditionare / reutilizare,
reabilitare, recuperare, depozitare).

-Dupa cum s-a specificat in enuntul temei, toate etapele de rezolvare a temei se raporteza la
prevederile standardului ISO 9001: 2015, considerat ca fiind modelul de management al calitatii
implementat in organizatie.

-Studentul este obligat sa precizeze sumar continutul informatiilor documentate (la punctul 3). Dintre
acestea, la indicatia cadrului didactic indrumator de proiect, se vor redacta in detaliu minim 6 (sase)
proceduri / instructiuni de lucru / fise de proces.

-Enumerarea procedurilor operationale si a instructiunilor de lucru continute de sistemul de
management al calitatii implementat este obligatorie. Ele vor fi abordate ori de cate ori este necesar,
pentru clarificarea problemelor tratate.

-Una dintre informatiile documentate cerute de sistemul de management al calitatii, la indicatia cadrului
didactic, va fi redactat in limba engleza.

-Urmatoarele planse sunt obligatorii (se recomanda ca humarul de planse sa fie de minim 10):

- desenul de ansamblu;

- desenele de executie ale reperelor;

- desenul semifabricatului;

- planse explicative (planul calitatii, diagrama fluxului de fabricatie, lista documentelor sistemului de
management al calitatii, fise de proces, diagrame, planul de inspectie nedistructiva etc.);
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- planul de operatii si fisa-film de fabricare a reperului indicat de conducator;
- desenul unui dispozitiv;

- schema de ordonantare / asamblare;

- alte planse la alegerea studentului sau a cadrului didactic indrumator.

In functie de specificitatea proiectului, de comun acord cu coordonatorul, etapele prezentate in
schema de mai jos se pot particulariza si trata diferentiat.
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Cerinte clienti

MARKETING § — =
Agreat cu | Chestionar cerinte
coordonatorul /—\ I : ,‘j',’ZL‘f,'s”""“
S8 pratect 1, ANSAMBLU |
: PRODUS Tema de proiectare
A ! p—
ISO 9001: 2008 % Proiectare g
ISO 9000 : 2015 ansamblu clienti
1ISO 10013: 2008 ' | —
ISO 10005: 2007 \ 4
2. DEZVOLTAREA
PRODUSULUI
&
h 4 i
{ PLANUL CALITATII
E BILANTUL DE MEDIU 3' PLANUL CAL'TAT" < | Plansa cf. standard ISO 10005
- (Dupa caz, bilantul ecotehnologic) :
TITT 6. ASPECTE DE =
4. PREGATIREA ! Planificare — cf. Standard
BuopEshinesic s FABRICATIE! ISO 9001:2015, Cap. 6, 8.1
(dupa caz) P
{ PROCEDURI ¥ ' PROCEDURI
Controlul proceselor APROVIZIONARE <:l IS0 9001, 8.4
Controlul proiectarii CONTROLUL ! Aprovizionare, Receptie, Evaluare furnizori
Proceduri operationale PROIECTARII @ =,
de fabricatie (180 9001, 8.3.4) i i PROCEDURI / IMBUNATATIRE
' 5. FABRICATIE s |1 Pentru etapele de fabricatie
PROIECTARE DISPOZITIV g léO 2001 8.2
- | 2. Proiect imbunatatire procese fabricatie
P i - oawy
[ REPERA | [ REPERB |
E5]
T : T PROCEDURI / INSTRUCTIUNI
7. CONTROL 7. CONTROL 7. CONTROL <: Controlul produsului neconform
REPER A REPER B REPER N 1 {ISO 8001, 10.2)
———————— Procedura generala de inspectie
nedistructiva
Proceduri operationale de inspectie
+(ISO 8001, 8.5)
- v
} Certificat de 9. CONTROL SI  PROCEDURI
i conformitate ( || INCERCARI FINALE ( | Stadiul inspectiilor si incercarilor
S : Control final S
10. AMBALARE.
i Mapa documentelor insotitoare DEPOZITARE
i Declaratie / Certificat de { |
gcqnformitate, 11. PROMOVARE S| Protectia consumatorului
j Shant DESFACERE PRODUS
: Certificate
i Instructiuni instalare / utilizare
: 12, 13, 14 ACTIVITATI Montare la client / Service /
POST - LIVRARE Reconditionare / Reciclare
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24. CONANUTUL PRRIOICECT OE WA DE DI PLOMI

Programul de studii InnigeriznSequiitaii iSledcitiel t £ "Hi i “n I ndu

DENUMI RE :PEME esul tehnologic de realizare a repe.

respectbrii nor mel or de securitate Ki sktnttate " n
CUPRINS
CAPI TOLUL 1. ConsideraHii generale

1.1. Obiectul proiectului si principalele probleme propuse a fi rezolvate
1.2. Prezentarea reperului/produsului
1.2.1. Descrierea reperului/produsului
1.2. 2. Rol ul func™i onal
1.2.3. Material. Caracteristici
CAPI TOLUL 2. LegislaHi a desahandom®#ini ul nsemooctbkt ke
eéeéeée.0

2. 1. Legi sl a™Hi aseeutitatogp eraintsipmitvammela " n munct a
realizare a reperului/produsului
2. 2. Legi sl a ™Hi asecwritattdia o ka | ts tprtitwaitredh | tn dmme ol u by

realizare a reperului/produsului

,,,,

3. 1. Prezentarea procesului t@hnologic de real

3.2. Lista | ocazonéldrdeevaldage imiunnc tp lkain d e situa'Hi e,
tehnologic analizat

33l denti ficarea el ementel or sistemul uiprossliuimunc

tehnologic analizat

3.4. ldentificarea echipamentelor individuale de prot e ¢ 'Hi e pentru | ocul de

3.5. El aborarea instruc™Hiuni boul deel meonabtspeci f
CAPITOLUL 4. Probleme ecotehnologice larealizarea é é é é é .0

4. 1. Stabilirea @aumae¢eluosrn idesupselt waarHel wir pol uant

4. 2. Calcul ul c o e f aindicawmliide calitate @medipud | uar e K

4.3. Evaluarea i mpatocamiui edebimledmniukui de medi

4.4. Elaborarea planuluide mt s ur i de reducerea a polubtrii
CAPITOLUL 5. Evaluareariscurilor pent ru | ocul de munct analizat

5.1 Prezentarea metodei de evaluare a riscurilor

5. 2. l denti ficarea, anal i za K i eval uarea risc

5. 3. Evaluarea bolilor profesionilleor elzal g ;g teu

avizat

54, Cntocmirea fi Hei de evaluare risc

55.Det erminarea nivelul ui de risc pe l ocul de

5.6. El emente de ergonomie aferente | ocul ui de

5.7. Cntocmirea planului de mbtsuri de prevenir

BIBLIOGRAFIE

Not t:
® Se va specifica reperul/produsul
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CUPRI NS GHI D PROI ECT DI PLOMI SPECI ALI ZAR|

Proiectul de di pl omkt se compune din PARTEA !
GRAFI CII (documenta™i a grafict).

Proiectul se va preda indosariat intr-o ¢ o p e cohfdrm model (vezi pagina 10).

MEMORIUL TEHNICva con'Hi ne:
- Pr i macoifarnh rhodel (vezi pag. 11)

- Tema conform model (vezipag. 1 2 ) , care va fi semnatt de ct
de proiect, Director ul de Departament ‘'Hi Decanul Facult
- Cuprinsul proiectuluidet al i at pe capitole Hi sulBrapitol
- ConSinutul proiecttowihdfiior e camnpll mmtul ui diet al
specializarea |.S.I. Redactarea proiectulu i de diplomkb va respecta
punctul8,pag. 7T i Tehnoredactarea proiectul ui de di pl
- Bibliografiaut il i zatt de fiecare absolvent “n rea

seamade bibliograf veapag.e@8&dmandat £ (

DOCUMENTAHI A GRAFI CI

Va cuprinde toate planHele realizate cu ajut
specializate studiate. Desenel e vor fi realizate
Documenta™Hi a grafickt constt, dupt caz, din
1. desene de execuH e reper/ produs sau desen de

2. desen semifabricat;

3. fika film proces tehnol ogi c;

4, desenampl asare echipamente tehnice Hi cti de a
5. pl anHe care con-“di wnmb dfadremir ed ee vfamtteegr af i i, di ac

analitice etc., in conformitate cu cele de mai sus.

241Consi deraSii general e

Se vor prezenta c¢clar Hi concis obiectul ™Hi sco
rezolvate “n lucrare precum adestorm®aworfacegseuntereferitila d e s
mbsura “n care proiectul contribuie |l a rezolvarea

Se prezintt: t ema preperul/produsul] uipr spediehiuen®m @ Hi
programa de pr odupcrSoidey;c Su rei/tsatce a®t dée e, secSia Hi I
realizeazt evaluarea de risc, beneficiarii etc.

Se an alrepere/aradusul din punctde vederealt e hnol ogi ci t £™Hi i 'Hi c |
de produse "~ n <care se Ccaracteastcileecansttuctiv-f SlencpHi emiah &L r ¢
suprafefet, di mensiuni, rugozitate, toleranSe, ab
acoperiri de protecSie etc.

Se prezintt r oepewlui/podusuloi’Flubfimetibnalex act , condi "Hi i d
corectt, temperatur a de func ™H onar e, condi "Hi i t
persoanel or “n ti mpul func™H onktrii, condi "Hi i de
elementelor componenteimpot r i va pttrunderi.i corpurilor strbine

Se studiaztmmater Hal st andard/ nor mati v, compozi
propriettSi et c.

242Legi sl a™i a din domeniul securitt™ii K i stntt

Sevor prezenta articolele dinlegiles au Hot £ r ©Or i | e sdomrita@uav erin sprniktvia
munct aplicabil e do regenluifprbdusuluidpecificieda-¢ € z'Blir eDiar ect i v el
care au fost transpuse " n aceste | egi Hi Hot Lr ©r i
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ACTUL NORMATIVNAHI ONAL REGLEMENTARE COMUNI
DI RECTI VA TRANSPU

Legea securitt™i i Hi

319/2006 89/391/CEE
Hot tr ©rea Guvernul ui 89/655/CEE;
privind cerin™Hel e mi i
stnttate pentru wutil:] 95/63/CE;
|l ucr taohlriipament el or 2001/45/CE
Hot tr ©rea Guvernul ui 98/24/CE;
privind cerinHel e mi 2000/39/CE:

stnttate prearteas parsat
lucrttorilor “mpotri 91/322/CEE;
expunerealaagen ™ Thi muun(

2006/15/CE
24.3 Analiza procesului tehnologic de realizarear eper ul ui / produsul ui €
Pentru reperul/ produsul considerat, se-sprezint
desenul semifabricatului cu adaosurile de prelucr
eviden™H ate cu haHuri specifice.

Se determinhtHi ®sevpreantt de proces tehnologi
a reperului/produsului considerat cu elementele definitorii astfel:

numbtr ul curent, denumireafapel a Hi alitiud, pgiui fildare Se/
oper a'Hi e/rfuapz td es aowp eg a 'Hi ed ifmwleyi pdea almedrru i'Hir nor mel
operaHi e se realizeazt-s®c hiuHac ud pearra ™Hirea Hi nea rscuCponrdauf
oper a'Hi a r dasswrike da preludrare sé aleg din normative iar dimensiunile intermediare se

determint paiuanticlahjcel se specifickt denumirea 'Hi ma
puterea, la dispozitveT denumi r ea Hi standar dul {/d ennourmmiarteidardii/ sct
normativul/ codul; la verificatoare -d e numi r ea 'Hi standardul / nor mati v
La parametri.i regi mul negimudleede luamupren t s el [dri exciazea fta:z L
(dupt caz, de prlelsuacur adree ,a scaenbd canparametriidecal@igaoancinzet t o r
de aHchier e, avans, vitezt, temperatur t, presiune
tur a™Hi e, numbtr de curse duble pe minr édéécaHchiceaer e
din normative. Normeledetimps e deter mint pentru fiecare oper a’Hi

Toate infor ma'Hi i | @antabelde tipuicelp deenaippsnit at e "~ ntr

PROCESUL TEHNOLOGIC DE REALIZAREAREPERULUI / PRODUSUL UI é .
Programadepr oduc Hi eé éé Societatea ééé.

Nr. | Denumire | Schema t ehn Faze Ut i | a] Parametrii Norma

crt.| oper a a opera’H SDV-uri | regimului de | detimp
lucru

1

2

é .

Pentru procesul tehnologic analizat se va “~nt
evaluare transpuse intrr-un pl an de situa™™i e. -Jedere deaansamblu catenva u n
con’'Hi ne ampl asarea echipament el a mprevederitomlegale prianti e r e r
cerinHel e mintemeHideproeecwrtiatraea ctil or de acces/ c
conform normelor de securitate in vigoare.

Pentru un |l oc de munct af er endcatdec acreuwslu lduid atce h ©
sevorident i fi ca: el ementele sistemul ui de munct (ect
munct Hi medi ul de munct) Hi echipamentele indivi
Se vor identi ficompdinendederi si stemul ui Hi modul ui
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descrierea procesul ui tehnol ogi c, a opera’i il o
parametri.i Hi caracteristicile fnuncceHiad nea lnmea Hidiin ofr
sculele, dispozitivele folosit e-i reineexec@antulwi & sigieme ci z
pe baza fi Hei postul ui. Se vor descrie condi "Hi i
noxe, gaze etc. (din buletine de analizt a factorilor d

securitate a muncii).

Sevorintocmilisteit abel are cu el ementele sistemului de
element. Se pot prezenta imagini (fotografi)cuec hi pament el e i ndividual e de
de munct analizat.

Nr. ELEMENTELE SI STEMULUI DESCRIERE
crt.

1 |[Echipamentele de munct|ééé

2 Executantul eée

3 [Sarcina de munct eée

4 |Mediul de munct eéé

Pentru [ ocul de munct analizat se vor elabora
proprii Tn conformitate cu HG 1425, art. 15(3).

24.4 Probleme ecotehnologice larealizarear eper ul ui / produsul ui e. X

Se vor stabili, alege K i calcula toate el ementele necesar
vederea ob™Hi ner i i pentutrealizarea eepeiulaifproddselui coasiérat.

Plecand de la diagrama flux a procesului tehnologic se vor stabilii sursele de poluare, natura
substan™el or poluante Hi se vor calcula coeficien
indicatorul de calitatepreaezmadiaulmeit.od®d ev are Ptraetvie
polutrii Hi se va determina gradul optim de reduc
realizarea reperului/produsului considerat. Se va ~ nt oc mi bilan™ul de medi

245Eval uarea riscurilor pentru | ocul de munct &

Sevarealizaoanalizia met odel or de evaluare de risc dir

al ege metoda evaluare a riscurilor specifickt | ocu
a metodei: principiul metodei, etapele metodei, [
astf el “nc Ot st permitt identificarea tuturor f a
cuantificarea dimensiunii riscului.

Pentrul oc ul de munct anali zat s e uefmdaitidnedatzibf ioc aa
descrierea componentelor sistemul ui K i modul ui
procesul ui tehnol ogi c, a 0 p e r #lbtitd; precizared esarcimiu dec t
munct; descrierea condi H il or de mediu de munct e

Se va “ntocmi o listt cu factori:i de risc de
grupaHi dupt criteriul eleménmntuldei myecéeér anat i diam
de munct, mijl oace de produc™i e Ki medi u de munct
mani festare: descrierea acestora ki dimensiunea
Se va Intocmi un tabel similar celui de mai jos.

Se vor stabili consecinHele posibile ale ac ™ u
uman indic®©nd tipurile de | eziuni K i veit Embr i al e
posibi £ a consecinHel or “n raport cu structura an
consecinHei. Se vor identifica bolile profesional
lucru analizat pe baza criteriilor medicale de diagnosticc | i ni ¢, f unc™i onal K i de
munct el aborate dekiMi MiitetredulStMen &i'Hi , Familiei,
Varstnice.
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LOCUL DE MUNCI

COMPONENTA FORMA CONCRETI DE MAN
SISTEMULUI DE FAICEOER:\IDTEIRIFS? c FACTORILOR DE RISC
MUNC | (descriere, parametri)
EXECUTANT

SARCINA DE MUNCA

MIJLOACE DE
PRODUCTIE

MEDIUL DE MUNCA

Se pot “ntocmi AListe de verificare pentru id
munct analizat.

Se va aprecia gravitatea consecin™Hel or posibil
profesionale produse | a | ocul de munct respectiv

Toate informa'Hiide AFomHLf det eealluadrdntrul @dwimei
definitorii: componentele sistemului de munct, f
mani festare, consecinHel e maxime previzibile, gra
Unitatea: ¢ FI Nl DE EVALQCNIRJIEDEA
Sec™Hi a: ¢éécéé¢g MUNC
Locul de munct: ééééeéeée.

FORMA CONCR| Consec| Clasade | Clasa | Nivel
COME ONBIN| 3103 DE MANIFESTARE A a ma x i| gravitate de de
SISUIEMUILEL e FACTORILOR DE RISC revi z roba- | risc
DE MUNC|I DENTI F| \ > | P pr¢
(descriere, parametri) bilitate

1 2 3 4 5 6 7

Se va determina nivel ul de risc pentru fiecar e
risc global. Se va realiza o ierar hi analizag iarapentu me n
exemplificare se pot intocmi grafice.

Pentru |l ocul de munct studiat se va realiza o
Se vor studia: dot area tehnict K i organi zatorict a l ocu
echipamentuluide muoohbhdi Hiile de munctit Ki de medi u, reg
muncii, etc. Se va “~nt oc mi o fiHL de oan aldiez &f aecrt goan d midcett e
face propuner:. privind perfec™ onarea organi ztridi

Se vor stabili mbLsurile de pr ev aiveluluide securitapr ot e c
sistemului de munct analizat, “n funcSie de facto
|l egisla™i a “"n vigoare se va “ntocmi APl anul de mt
factoriderisc, ni vel de risc Hi mbsuri propuse: mbsuri t
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Locul de FIRl DE MI SURI DE PREVENI R

munct:
eééee.
Nr. | Factori derisc Nivel ML s ur i | ML s uorganizatorice | Responsabil
Crt. de risc propuse MEsur i t ehn
Nominalizarea
mEsur i
1
2
24.6 Bibliografie
Bi bliografia seppoeerchutuiaHsf @akft umen™i onatt
lista lucrtrilor consultate, numer ot ate Hi prezer
astf el “nc Ot st permitt referirea | ucmdairi Boel énl
utilizate Ki |l a care se f-ancnod saedtd ad corgribuit ka reglizaea e ¢ t
lucr trii Sursa bibliografickt se indickt obligato
teoretice «&if ipgurcit,i cei,adr ame et c. preluate din |
numtr ul ui de ordine din lista bibliografict, “ntr
24 7Document a™Hi e grafict
Document a™Hi a grafickt constt, dupt caz, din:

6. desenedeexecuHi e reper/ produs sau desen de ansa
7. desen semifabricat;

8. fi Ha fil m proces tehnol ogic;
9. desenampl asare echipamente tehnice Hi cti de a
10.pl anHe care con-®™wnb dfadrembr ed ee vfammttoegr af i i, di ac

analitice etc., in conformitate cu cele de mai sus.

Desenele vor fi realizate pe calculator, utilizand diferite programe specializate studiate.

Formatele desenel or «i sctrile se vor alege func
suprafa™a pienHel osi st c©O©t mai bine (se recomandt
existe referiri K i explica’ii pentru fiecare plan
cttre absolvent Hi conducttorul de proiect.
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