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1. DATE GENERALE PRIVIND EXAMENUL DE DIPLOMŀ 

 

Finalizarea studiilor de licenἪŁ se face prin examen de diplomŁ. Modul de desfŁἨurare a 
examenului de diplomŁ este în conformitate cu Regulamentul de organizare Ἠi desfŁἨurare a 
examenelor de finalizare a studiilor, aprobat de cŁtre Senatul UPB. 
 Examenul de diplomŁ se organizeazŁ ´n douŁ sesiuni anuale: sesiunea de varŁ (iulie) Ἠi sesiunea 
de toamnŁ (septembrie), cu menἪiunea cŁ datele efective se stabilesc în raport cu programarea 
generalŁ la nivel de universitate. 

Examenul de diplomŁ constŁ în susἪinerea a douŁ probe:  
- proba 1 - òPrezentarea Ἠi susἪinerea proiectului de diplomŁò; 
- proba a 2-a - òEvaluarea cunoἨtinἪelor fundamentale Ἠi de specialitateò. 
Prin conἪinutul proiectului de diplomŁ, absolventul trebuie sŁ dovedeascŁ acumularea unor 

cunoἨtinἪe Ἠi competenἪe necesare activitŁἪii de inginer. 
Proiectul de diplomŁ se realizeazŁ de cŁtre absolvent(Ł), sub îndrumarea unui conducŁtor 

ἨtiinἪific desemnat de departamentul coordonator al programului de studii absolvit. Titlurile temelor de 
proiect de diplomŁ Ἠi conducŁtorii ἨtiinἪifici sunt publicate pe site-ul facultŁἪii . 

PregŁtirea absolventului pentru susἪinerea probei de òEvaluarea cunoἨtinἪelor fundamentale Ἠi de 
specialitateò se realizeazŁ în raport  cu tematica stabilitŁ de departamentul coordonator al programului de 
studii Ἠi ´n legŁturŁ cu problematica proiectului de diplomŁ. 

Proiectul de diplomŁ, ´n formŁ finalŁ, se va ´ncŁrca in baza de date studenἪi.pub.ro (format PDF, 
max. 20 MB) la momentul completŁrii cererii de înscriere la examenul de diplomŁ (vezi pct. 3). 

La susἪinerea examenului de diplomŁ, se acordŁ o notŁ, Np, care reflectŁ valoarea Ἠi modul de 
prezentare-susἪinere a proiectului de diplomŁ Ἠi o a doua notŁ, Nc, care reflectŁ gradul de ´nsuἨire a 
cunoἨtinἪelor fundamentale Ἠi de specialitate, în raport cu tematica de pregŁtire Ἠi ´n legŁturŁ cu 
problematica proiectului de diplomŁ. 
 

  2. EVALUAREA ACTIVITŀἩII DE ELABORARE A PROIECTULUI DE DIPLOMŀ 

 
ConducŁtorul ἨtiinἪific are obligaἪia de a coordona activitatea de pregŁtire a proiectului de diplomŁ 

Ἠi de a evalua  activitatea fiecŁrui student ´n cadrul disciplinei ĂPregŁtire  Proiect  de DiplomŁò,  printr-o notŁ  
N (verificare pe parcurs), ´nscrisŁ ´n catalogul disciplinei. Pe baza acestei activitŁἪi conducŁtorul ἨtiinἪific 
completeazŁ douŁ formulare, de evaluare periodicŁ (vezi pag. 15) Ἠi de apreciere sinteticŁ (vezi pag. 16) 
asupra proiectului de diplomŁ. Nota din formularul de apreciere sinteticŁ este orientativŁ pentru comisia 
de examinare Ἠi este argumentatŁ prin formularul de evaluare periodicŁ. 

 
3. ĊNSCRIEREA ABSOLVENἩILOR LA SECRETARIATUL FACULTŀŝII PENTRU 

      EXAMENUL DE DIPLOMŀ 
 

La examenul de diplomŁ se pot prezenta numai candidaἪii care au promovat toate activitŁἪile 
obligatorii cuprinse ´n planul de ´nvŁἪŁm©nt. 

Înscrierea absolvenἪilor pentru susἪinerea examenului de diplomŁ se face la secretariatul 
FacultŁἪii IMST, cu cel puἪin 10 zile înaintea începerii examenului. Ċnainte de ´nscriere, absolvenἪii vor 
preda proiectul de diplomŁ secretarului comisiei de examen. 

La înscrierea pentru susἪinerea examenului de diplomŁ, fiecare candidat, absolvent al UniversitŁἪii 
POLITEHNICA din BucureἨti, trebuie sŁ depunŁ un dosar cu urmŁtoarele documente: 

a cerere de înscriere la examen (vezi pag. 13, formularul se genereazŁ direct din baza de date 
accesibilŁ prin portalul studenti.pub.ro Ἠi se tipŁreἨte); 

b fiἨŁ de lichidare, completatŁ (formularul se obἪine de la secretariatul facultŁἪii); 
c dovadŁ eliberatŁ de cŁtre secretarul comisiei de examen, privind faptul cŁ proiectul de diplomŁ  

(exemplarul original oficial) a fost predat acestuia; 
d certificat de competenἪŁ lingvisticŁ ´ntr-o limbŁ de circulaἪie internaἪionalŁ; 
e copie a cŁrἪii de identitate; 
f douŁ fotografii color recente, într-o ἪinutŁ corespunzŁtoare, pe h©rtie fotograficŁ, format 3x4 cm; 
g declaraἪia de originalitate a proiectului de diplomŁ (vezi pag. 14, formularul se obἪine de la 

secretariatul facultŁἪii sau de la http://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare; 
h copie a Scrisorii / Ordinului Ministerului EducaἪiei Ἠi CercetŁrii ἧtiinἪifice de acceptare la studii 

(numai pentru studenἪii strŁini). 

http://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare
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Înscrierea absolvenἪilor care provin de la alte instituἪii de ́ nvŁἪŁm©nt superior, în vederea susἪinerii 

examenului de diplomŁ, se face cu cel puἪin 10 zile înainte de începerea examenului. Fiecare candidat 
trebuie sŁ depunŁ un dosar cu urmŁtoarele documente: 

 
a cerere de înscriere la examen (vezi pag. 13, formularul se obἪine de la secretariatul facultŁἪii sau 

de pe site-ul facultŁἪii - http://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare; 
b fiἨŁ de lichidare, completatŁ (formularul se obἪine de la secretariatul facultŁἪii); 
c proiectul de diplomŁ; 
d certificat de competenἪŁ lingvisticŁ ´ntr-o limbŁ de circulaἪie internaἪionalŁ (vezi mai jos); 
e certificatul de naἨtere, ´n copie legalizatŁ; 
f diplomŁ de bacalaureat sau diplomŁ echivalentŁ cu aceasta, ´n original; 
g douŁ fotografii color realizate recent (într-o ἪinutŁ corespunzŁtoare), pe h©rtie fotograficŁ, format 

3X4 cm; 
h adeverinἪŁ care atestŁ calitatea de absolvent, eliberatŁ de instituἪia de ´nvŁἪŁm©nt superior 
absolvitŁ, cu precizŁri referitoare la: promoἪie, domeniu absolvit, programul de studii, durata 
acestora Ἠi forma de ´nvŁἪŁm©nt. AdeverinἪa trebuie sŁ poarte semnŁturile decanului, 
secretarului Ἠef Ἠi rectorului instituἪiei din care provine absolventul; 

i suplimentul la Diploma de Inginer, întocmit în conformitate cu Ordinul Ministrului EducaἪiei Ἠi 
CercetŁrii nr. 5289/2008 Ἠi a InstrucἪiunilor de completare stabilite de Universitatea 
POLITEHNICA din BucureἨti; 

j copie a buletinului / cŁrἪii de identitate; 
k copie a Scrisorii / Ordinului Ministerului EducaἪiei Ἠi CercetŁrii ἧtiinἪifice de acceptare la studii 

(numai pentru studenἪii strŁini). 
l declaraἪia de originalitate a proiectului de diplomŁ (vezi pag. 14, formularul se obἪine de la 

secretariat facultate sau de la http://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare 
 
La ´nscrierea pentru examenul de diplomŁ absolvenἪii trebuie sŁ prezinte un certificat de 

competenἪŁ lingvisticŁ, eliberat de Departamentul de limbi strŁine din UPB, pentru care nu se percep 
taxe; certificatul de competenἪŁ lingvisticŁ se elibereazŁ pe baza a cel puἪin o notŁ sau calificativ de 
promovare a unei limbi de circulaἪie internaἪionalŁ din perioada anilor de studii sau a unui certificat de 
competenἪŁ lingvisticŁ eliberat de o instituἪie autorizatŁ ´n acest sens. AbsolvenἪii care nu se ´ncadreazŁ 
în cazurile anterioare vor susἪine un test ´n vederea eliberŁrii certificatului de competenἪŁ lingvisticŁ. 

De la secretariatul facultŁἪii absolventul(a) primeἨte o dovadŁ privind ´nscrierea, care va fi 
prezentatŁ secretarului comisiei de examen de diplomŁ. 
 

4. ĊNSCRIEREA ABSOLVENŝILOR LA SECRETARII COMISIILOR DE EXAMEN 
 
DupŁ ´nscrierea la secretariatul facultŁἪii, absolvenἪii se vor înscrie la secretarii comisiilor 

examenului de diplomŁ, prezent©nd urmŁtoarele documente: 
 

a dovada privind înscrierea la secretariatul FIIR; 
b cartea de identitate; 
c copia formularului cu tema  proiectului  de diplomŁ, completatŁ (vezi pag. 12);  
d aprecierea sinteticŁ (vezi pag. 16); 
 -  

 
5. REPARTIZAREA ABSOLVENŝILOR ĊNSCRIķI PENTRU EXAMENUL DE DIPLOMŀ  

 
Secretarii comisiilor examenului de diplomŁ repartizeazŁ absolvenἪii ´nscriἨi pe comisii (în cazul 

´n care existŁ mai multe comisii pentru un program de studii),  zile Ἠi serii (cel mult 16 studenἪi pe zi), dupŁ 
o metodologie stabilitŁ de departamentul care coordoneazŁ programul de studii respectiv. AceastŁ 
repartizare va fi afiἨatŁ la secretariatul departamentelor 
(http://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare) cu cel puἪin 24 de ore înaintea începerii 
examenului de diplomŁ. 

 

http://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare
http://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare
http://www.fiir.upb.ro/index.php/ro/studenti/formulare
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6. PREZENTAREA, SUSŝINEREA ķI EVALUAREA EXAMENULUI  DE DIPLOMŀ  
 

În vederea susἪinerii examenului de diplomŁ ´n faἪa comisiei de examen,  fiecare absolvent(Ł) 
pregŁteἨte: un numŁr de planҍe, prin care se redŁ, integral sau parἪial, documentaἪia graficŁ a 
proiectului  (pentru a fi prinse pe panourile de expunere Ἠi a fi uἨor vizibile);  o expunere oralŁ asistatŁ, 
sau nu, de o prezentare media (powerpoint, video etc.) a conἪinutului proiectului, cu sublinierea 
contribuἪiilor proprii la rezolvarea temei.  

Proiectul de diplomŁ, ´mpreunŁ cu formularele de apreciere sinteticŁ Ἠi de evaluare (ultimele 
douŁ transmise de cŁtre conducŁtorul ἨtiinἪific) se ´nainteazŁ comisiei de examen de cŁtre secretarul 
acesteia. 

Prezentarea  proiectului de diplomŁ (´n timpul alocat de comisie, maximum 15-20 de minute) constŁ 
´n expunerea de cŁtre absolvent(Ł), ´n faἪa comisiei de examen, a sintezei Ἠi a planҍelor pregŁtite ´n acest 
scop, precum Ἠi a altor elemente din proiect, corelativ. 

Susҏinerea proiectului de diplomŁ constŁ dintr-un dialog între membrii comisiei de examen Ἠi  
absolvent(Ł), ´n cadrul cŁruia se adreseazŁ ´ntrebŁri privind conἪinutul Ἠi prezentarea proiectului de 
diplomŁ, iar absolventul(a) formuleazŁ rŁspunsuri. 

Evaluarea proiectului de diplomŁ, de cŁtre comisia de examen, constŁ ´n aprecierea valorii Ἠi 
a modului de prezentare-susἪinere a proiectului de diplomŁ de cŁtre absolvent(Ł), prin acordarea de note 
´ntregi, a cŁror medie este Np. 

Evaluarea cunoҍtinҏelor fundamentale ĸi de specialitate constŁ ´n adresarea, de cŁtre 
membrii comisiei de examen, a unor ´ntrebŁri  privind cunoἨtinἪele fundamentale ĸi de specialitate în 
raport cu tematica stabilitŁ Ἠi cu problematica proiectului de diplomŁ, formularea de rŁspunsuri de cŁtre 
absolvent(Ł) ĸi  acordarea unor note ´ntregi, a cŁror medie este Nc. AceastŁ medie Nc trebuie corelatŁ ĸi 
cu media celor patru ani de licenἪŁ, conform unor reguli stabilite de Biroul Executiv al FacultŁἪii. 

 

 
Pentru promovarea Examenului de diplomŁ, mediile Np, Nc Ἠi M,  

(M = 
2

NN cp+
), trebuie sŁ ´ndeplineascŁ condiἪiile: Np ² 5; Nc ² 5 Ἠi M ² 6. 

 
Criterii pentru acordarea notei Nc (ponderi egale): 

1. tema abordatŁ, conҏinutul ĸi organizarea proiectului de diplomŁ:   
2. actualitatea temei, respectarea structurii impuse, concordanҏa dintre conҏinut ĸi obiectivele 
asumate prin temŁ, corectitudinea ĸi calitatea proiectului, nivelul ҍtiinҏific, originalitatea datelor 
etc.; 

3. documentarea ĸi contribuҏiile absolventului: extinderea, actualitatea ĸi corectitudinea utilizŁrii 
bibliografiei, utilizarea corectŁ a referinҏelor bibliografice, originalitatea abordŁrii problemelor 
propuse prin temŁ, ponderea contribuҏiilor personale a absolventului ´n ansamblul proiectului, 
conҏinutul ĸi valoarea concluziilor ĸi propunerilor, capacitatea de evidenҏiere a contribuҏiilor 
personale, corectitudinea soluҏiilor inginereҍti etc.; 

 
Criterii pentru acordarea notei Np (ponderi egale): 

1. formarea competenҏelor date de programul de studii: relevanҏa temei pentru domeniul de studii 
al programului de studii/specializŁrii, modul de utilizare a instrumentelor inginereҍti ĸi a tehnicilor 
moderne, nivelul ҍtiinҏific al proiectului; 

2. prezentarea proiectului: nivelul prezentŁrii ĸi rŁspunsurile la ´ntrebŁri, stŁp©nirea limbajului de 
specialitate, execuҏia practicŁ, abilitŁҏile de comunicare, folosirea instrumentelor moderne de 
prezentare etc. 
 
În cazul în care unul din membrii comisiei de examinare este conducŁtorul de proiect al unui 

absolvent(Ł), notele acestuia nu se iau în considerare la stabilirea mediei finale. 
Ċn cazul nepromovŁrii examenului de diplomŁ, absolventul poate susἪine un nou examen,  

într-o altŁ sesiune, dupŁ ce a integrat ´n proiect recomandŁrile membrilor comisiei de examen. 
 
 
ConducŁtorul ἨtiinἪific al proiectului rŁspunde solidar cu absolventul de originalitatea proiectului. 

Ċn cazul ´n care se constatŁ fraudarea proiectului (prin comercializarea acestuia), se procedeazŁ la 
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excluderea din universitate a oricŁrui membru al comunitŁἪii academice implicat (personal  didactic/ 
nedidactic sau studenἪi). 

Prezentarea ĸi susἪinerea examenului de diplomŁ sunt publice, dar activitŁἪile de deliberare ale 
comisiei (acordarea notelor ĸi calculul mediilor) nu sunt publice. 

Rezultatele examenului de diplomŁ se comunicŁ la sf©rἨitul fiecŁrei zile de examen. 
Deoarece toate probele examenului de finalizare a studiilor organizate de U.P.B. se susἪin oral, 

rezultatele obἪinute la aceste probe nu pot fi contestate. 
 
 
7 STRUCTURA PROIECTULUI DE DIPLOMŀ 
 

Proiectul de diplomŁ se va realiza ´n conformitate cu cerinŞele specifice fiecŁrei teme, dar va 

avea ´n mod obligatoriu urmŁtoarea structurŁ: 

- Coperta proiectului ï cartonatŁ ï vezi pag. 10; 

- Prima filŁ ï vezi pag. 11;  

- Tema proiectului de diplomŁ ï vezi pag. 12; 

- Cuprins  ï vezi pag. 8; 

- Introducere; 

- ConŞinutul proiectului de diplomŁ ï  conform conŞinutului detaliat, specific fiecŁrui program 

de studii, stabilit de departamentele coordonatoare  -  secἪiunile: 10 ï TCM; 11 ï NSN; 12 IEI; 

13 ï MUS; 14 ï Rb; 15 ï LI; 16 ï IS; 17 ï IMC; 18 ï ISI; 

- Concluzii; 

- Bibliografie; 

- Anexe; 

- DocumentaŞie graficŁ. 

 
 

8. TEHNOREDACTAREA PROIECTULUI DE DIPLOMŀ 
 

Proiectul de diplomŁ se predŁ ´n formŁ tipŁritŁ, ´ntr-un singur exemplar, secretarului 

Comisiei de Examen de DiplomŁ. 

Proiectul de diplomŁ se va tehnoredacta ´n conformitate cu urmŁtoarele instrucŞiuni: 

- format A4, portret (se recomandŁ sŁ se tipŁreascŁ faἪŁ ï verso); 

- margini: sus ï 25 mm; jos ï 20 mm; interior ï 25 mm; exterior ï 20mm; 

- font: Arial; mŁrimea: 11; 

- se vor folosi obligatoriu diacritice (Ł,ĸ, Ş ©, ´ etc.); 

- spaŞiere ´ntre r©nduri: un r©nd; 

- antet: (font: Arial, mŁrimea: 10) : pagini impare ï Proiect de DiplomŁ; pagini pare ï Numele 

ĸi prenumele absolventului; 

- numerotarea paginilor se face începând cu pagina conŞin©nd tema proiectului ĸi p©nŁ la 

ultima paginŁ a proiectului. NumŁrul de paginŁ se ´nsereazŁ ´n partea de jos, centrat. 

Titlurile de capitol se numeroteazŁ ĸi se scriu cu majuscule, font Arial 12 bold, 

lŁs©nd c©te un r©nd liber ´nainte ĸi dupŁ ĸi dupŁ ele. 

Titlurile de subcapitole se numeroteazŁ ĸi se scriu cu Arial 11 bold, lŁs©nd c©te un r©nd 

liber ´nainte ĸi dupŁ ĸi dupŁ ele. 

Alinierea textului în cadrul unui paragraf ï textul va fi aliniat ´ntre marginile din st©nga ĸi din 

dreapta; primul r©nd din paragraf va avea un spaŞiu liber (Tab) de 12,4 mm. 
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Figurile se numeroteazŁ prin douŁ cifre / numere despŁrŞite prin punct  (primul numŁr 

reprezent©nd numŁrul capitolului, cel de al doilea, numŁrul de ordine al figurii în cadrul capitolului), 

urmate de denumirea figurii, textul fiind scris sub figurŁ, centrat, cu fontul Arial 11 bold. În cazul în care 

figura nu depŁĸeĸte jumŁtate din lŁŞimea paginii, se ´ncadreazŁ ´n text, ´n caz contrar se centreazŁ pe 

lŁŞimea paginii. 

Tabelele se numeroteazŁ ĸi se definesc, similar cu figurile, dar cu textul aliniat ´n partea dreaptŁ 

a tabelului. 

RelaŞiile se numeroteazŁ ´n paranteze rotunde, similar cu numerotarea figurilor ĸi tabelelor, cu 

textul aliniat în partea dreaptŁ a paginii. 

Sursele bibliografice se indicŁ prin notarea, ´n paranteze pŁtrate, a numŁrului de ordine al 

sursei folosite, menŞionat ´n Bibliografie. 

Redactarea bibliografiei se face, ´n ordinea alfabeticŁ a numelor autorilor, iar pentru acelaĸi 

autor, ´n ordinea cronologicŁ a publicaŞiilor. 

Cuprinsul proiectului ï se vor menŞiona capitolele ĸi subcapitolele, precum ĸi numŁrul paginii 

de început al acestora. 

 
 
 
Cuprins (exemplu sintetic) 
 

  DeclaraŞia de originalitate  
  Aprecierea sinteticŁ  
  Tema Proiectului de diplomŁ  

1. Titlul capitolului........................................................................................................ 1 
 1.1 Titlul subcapitolului...................................................................................... 7 
 1.2 Titlul subcapitolului...................................................................................... 32 

2. Titlul capitolului....................................................................................................... 45 
 2.1 Titlul subcapitolului...................................................................................... 63 
 .   

n Concluziiééééééééééééééééééééééééééééééé. 123 
 Bibliografieééééééééééééééééééééééééééééé. 125 
 DocumentaŞie graficŁ  
 D1  
 D2  
 Dn  

  
 Bibliografie (exemplu) 
 

[1] Popescu, V., CercetŁri ĸi contribuŞii privind vibronetezirea  alezajelor  utiliz©nd  
oscilomotorul  liniar, tezŁ de doctorat, Oradea, 2012. 

[2]  Spiridon, W., s.a.,Tehnologii de Prelucrare pe Maĸini de Frezat, Editura TehnicŁ, 
Bucureĸti, 1993. 

[3] Spiridon, W.,Tehnologii de Prelucrare pe Maĸini de GŁurit, Editura TehnicŁ, Bucureĸti, 
1997. 
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Un exemplu de mod de tehnoredactare                                                         
 

1. TITLUL CAPITOLULUI 
 
1.1 Titlul subcapitolului  

 
ConŞinutul subcapitoluluiéééééééééééééééé.éé.ééééééé 

..................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................... 
Continuare textééééééééééé..... 
ééééééééééééééééééé. 

 
 

Fig.1.1 Cap de netezit 
ééééééééééééééééééééééééééééééééééééééééééééé
ééééééééééééééééééééééééééééééééééééééé. 

 
 

Fig.1.2 Netezire prin rulare 

éééééééééééééééééééééééééééééééééééééé
éééééééééééééééééééééééééééééééééééé.. 

Tabelul 1.1 Valori ale vitezei de aĸchiere 

     

     

     

 
Continuare textééééééééééé..... 
ééééééééééééééééééé. 

Tabelul 1.2 Date iniŞiale 

   

   
 

 Continuare textéééééééééééééééééééééééééééééé.. 
ééééééééééééééééééééééééééééééééééé[3]:  

ʎ
&

!
     -0Á (1.1) 

 
 

*  *  * 
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(9. Coperta) 

Universitatea POLITEHNICA din Bucureĸti 
Facultatea de Inginerie industrialń ˜i Roboticń 

 

 
 

 
 
 
 
 

 

PROIECT  

DE  

DIPLOMŃ 

 

 
 
 
 
 

Autor, 

Absolvent ééééééééééééé. 
 
 
 

ConducŁtor ĸtiinŞific, 
éééééééééééééééééééééé. 

 

 
 
 
 
 
 

2020 
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(10. Prima paginŁ) 

Universitatea POLITEHNICA din Bucureĸti 
Facultatea de Ingineri e Industrialń ĺi Roboticń 

Programul de studii éééééééé.. 

 
 

 
 
 
 
 

 

PROIECT  

DE  

DIPLOMŃ 

 

 
 
 
 
 

Autor, 

Absolvent ééééééééééééé. 
 
 
 

ConducŁtor ĸtiinŞific, 
éééééééééééééééééééééé. 

 

 
 
 
 
 

2020 



 

11 
 

(11. Tema) 

 

¦ƴƛǾŜǊǎƛǘŀǘŜŀ th[L¢9IbL/! Řƛƴ .ǳŎǳǊŜǒǘƛ 

Facultatea de Inginerie LƴŘǳǎǘǊƛŀƭŇ ǒƛ wƻōƻǘƛŎŇ 

( (021) 4029520, (021) 4029302/ Fax: 0213107753 

http://www.imst.pub.ro  

 

 

Departamentul  éééééééééééééééééé 

 

Studii universitare de LicenŤń 

Domeniul éééééééé 

Programul de studii éééééééééééééééééé. 
 

 

 

TEMA  

PROIECTULUI DE DIPLOMŃ 
...............................................................................................................
...............................................................................................................
.................................................................................... 
 
 
 

Autor, 
 

Absolvent éééééééééé 

 
 
 
 

ConducŁtor ĸtiinŞific, 
 

éééééééééééééééééé 
 
 

                          Decan,                                     Director de departament, 
 
Prof. dr. ing. ééééééééé                 Prof. dr. ingééééééééééé.. 

 
 

2020 
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(12. Cerere de înscriere) 

                                                                                                                 Aprobat 
 

                                                                                                                  Decan, 
  

 

DOMNULE DECAN,  

 
Subsemnatul/a.............................................................................., absolvent/Ł al/a 

FacultŁŞii de Ingineria ĸi Managementul Sistemelor Tehnologice,  programul de 

studiiééééééé........................................................................ promoŞia.............. vŁ rog 

sŁ binevoiŞi a-mi aproba ´nscrierea la examenul de diplomŁ, sesiunea ...................................., 

anul ............... 

Am mai susŞinut examenul de diplomŁ  ´n sesiunea ........................................., anul 

............. . Am elaborat proiectul de diplomŁ cu tema: 

 
 .......................................................................................................................................... 
 
............................................................................................................................................ 
 
............................................................................................................................................ 

 
 
sub îndrumarea................................................................................................................ 
                                 (gradul didactic, numele ĸi prenumele conducŁtorului ĸtiinŞific) 

 
 
Data: .........................                     ...................................... 

                        (semnŁtura) 

 
 
 
 
Viza conducŁtorului ĸtiinŞific: DA/NU sunt de acord.......................................... 

                                                                                                     (semnŁtura) 

 
 

Media anilor de studii / ECTS: .................................. 
                   VizŁ 
 
                      Secretar ĸef facultate 

 
 
 
 
 

Domnului Decan al FacultŁŞii de Inginerie IndustrialŁ Ἠi RoboticŁ 
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(13. DeclaraἪie de originalitate) 
 

 
 
 
 
 

DeclaraἪie pe proprie rŁspundere 
privind originalitatea proiectului de diplomŁ 

 
 
 
 
 

 

Subsemnatul/aéééééééééé.éééabsolvent/Ł  al/a FacultŁἪii de Inginerie 

IndustrialŁ Ἠi RoboticŁ, ´n anuléé..é., legitimat/Ł cu CI seria éé.., numŁruléééé., 

CNP autorul lucrŁrii: 

éééééééééééééééééééééééééééééééééééééééé. 

ééééééééééééééééééééééééééééééééééé..éééé., 

elaboratŁ ´n vederea susἪinerii examenului de diplomŁ la Facultatea de Inginerie IndustrialŁ 

Ἠi RoboticŁ, programul de studiiéééééééééééé. 

éééééééééééésesiuneaééééééé..a anului universitarééé.................., 

declar pe proprie rŁspundere cŁ proiectul este rezultatul activitŁἪii intelectuale, pe baza 

cercetŁrilor proprii Ἠi a informaἪiilor obἪinute din sursele citate ´n textul lucrŁrii Ἠi ´n bibliografie. 

Declar cŁ lucrarea nu conἪine porἪiuni plagiate. Lucrarea nu a mai fost prezentatŁ ´n faἪa 

unei alte comisii de examen de diplomŁ. 

De asemenea, declar cŁ sunt de acord ca proiectul de diplomŁ sŁ fie verificat prin orice 

modalitate legalŁ pentru confirmarea originalitŁἪii, consimἪind inclusiv la introducerea 

conἪinutului sŁu ´ntr-o bazŁ de date ´n acest scop.  

Ċn cazul constatŁrii ulterioare a unor declaraἪii false, voi suporta sancἪiunile 

administrative, respectiv, anularea examenului de diplomŁ. 

Lucrarea conἪineéé..pagini, éé. tabele Ἠiéé..figuri.  

Proiectul are anexate Ἠi: ______ CD/DVD-uri  

                                 
 
 
                                                                                  Nume ĸi prenumele absolventului, 
 
                                                                                                    SemnŁtura, 
 
 
Dataééé..            
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(14. FiἨŁ de evaluare periodicŁ a studentului/ei) 
 
 
 
 
 

FIķŀ 

de evaluare periodicŁ 

privind activitatea de elaborare  

a Proiectului de diplomŁ 

 

Activitatea desfŁἨuratŁ de absolventul/a, éééééééééééé., ´n vederea 

elaborŁrii proiectului de diplomŁ cu temaééééééééééééééé 

ééééééééééééééééééééééééééééééééééééé.. 

ééééééééééééééééééééééééééééééééééééé. 

a fost apreciatŁ cu nota finalŁéé.., pe baza evaluŁrilor sŁptŁm©nale din tabelul de mai jos. 

 

ἧedinἪa S1 S2 S3 S4 S5 S6 S7 S8 S9 S10 Nota, 

N 

P
u

n
c
ta

j minimum 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
N=T/10 

T=В Ὓ 
maximum 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 

efectiv           

 

Absolventééééééééééééé.am luat la cunoἨtinἪŁ.   (semnŁtura) 

 

 

ConducŁtor ĸtiinŞificéééééééééééé..éé                  (semnŁtura) 

 

 

 

 

Dataéé.. 
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(15. Apreciere sinteticŁ a proiectului) 

 

 

 

 

APRECIERE SINTETICŃ 

 

asupra proiectului de diplomŁ cu tema: 
 

ééééééééééééééééééééééééééééééééééééééééé

ééééééééééééééééééééééééééééééééééééééééé

ééééééééééééééééééééééééééééééééééé 

elaborat de absolventul/a:............................................................promoŞia......................... 
 
 
 
 
ConἪinut proiectului:  complet  / incomplet 

Corectitudinea soluŞiilor:  totalŁ  / majoritarŁ / parἪialŁ  

Proiectul include / nu include cercetŁri proprii 

Ritmicitatea activitŁŞii: foarte bunŁ  / bunŁ / satisfŁcŁtoare / nesatisfŁcŁtoare 

Acordul pentru prezentare Ἠi susἪinere: da / nu 

 

Nota propusŁ: ....................... 

 

 

ConducŁtor ĸtiinŞific:.................................................   éééé.................................. 

                                                 (numele ĸi prenumele)                              (semnŁtura) 

 
 
 
 
 
 
 
 

Dataéééééééé. 
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16. CONἩINUTUL PROIECTULUI DE DIPLOMŀ 

Programul de studii Tehnologia ConstrucἪiilor de MaἨini 

 

A. Structura Proiectului de diplomŁ (vezi Ἠi pag. 6) 
Proiectul de diplomŁ se compune din: 

CopertŁ, Prima filŁ, TemŁ, Cuprins, C1, C2, Ci, Cn, Bibliografie, DocumentaἪie graficŁ,  
unde:  
ƽ  coperta este conform model (vezi pag. 10); 
ƽ  prima filŁ este conform model (vezi pag. 11); 
ƽ  tema este conform model (vezi pag. 12); 
ƽ  cuprinsul este conform model (vezi mai jos); 
ƽ  C1 este in raport cu C1 din secἪiunea C;  
ƽ  C2 se alege in raport cu C2 sau C3 din secἪiunea C;  
ƽ  Ci se alege (aleg) in raport cu C3, C4 din secἪiunea C; dupŁ caz,  i = 3, 4, ..., n-1; 
ƽ  Cn este in raport cu Cn din secἪiunea C;  
ƽ  bibliografia este in raport cu cele din secἪiunea C (vezi pag. 24); 
ƽ  documentaἪia graficŁ este in raport cu cele din secἪiunea C (vezi mai jos). 
 

Cuprins detaliat (model) 

 

 

Capitolul 1. Proiectarea procesului tehnologic de fabricare a  
        produsului CarcasŁ RP03.01 ............................................................................... 

 
1 

1.1. Date iniŞiale generale ............................................................................................. 2 
1.2. Date constructiv-funcŞionale .................................................................................. 2 
1.3. Semifabricare ........................................................................................................  
1.4. PrelucrŁri ...............................................................................................................  
1.5. Procesul tehnologic tip ..........................................................................................  
1.6. Structura simplificatŁ a proceselor tehnologice .....................................................  
1.7. Structura detaliatŁ a procesului(elor) tehnologic(e) ...............................................  
1.8. Program de comandŁ numericŁ pentru operaἪia 10. Prelucrare 
       complexŁ / PT1 - Centrul de prelucrare MC 5A.125 CNC .................................... 

 

Capitolul 2.  Proiectarea procesului tehnologic Ἠi a unui echipament de prelucrare a  
       produsului LamelŁ MC08.05 ................................................................................. 

 

2.1. Proiectarea procesului tehnologic de prelucrare a produsului LamelŁ MC08.05 ....  
2.1.1. Date iniŞiale generale ..........................................................................................  
2.1.2. Date constructiv-funcŞionale ...............................................................................  
2.1.3. Scheme de croire ...............................................................................................  
2.1.4. Procesul tehnologic de prelucrare ......................................................................  
2.2. Proiectarea echipamentului tehnologic ...................................................................  
2.2.1. Proiectarea construcἪiei de principiu a echipamentului tehnologic .....................  
2.2.2. Proiectarea detaliatŁ a echipamentului tehnologic .............................................  
2.2.3. Alegerea utilajului de presare .............................................................................  
2.2.4. Date privind montarea, reglarea, intreἪinerea Ἠi recondiἪionarea   
          echipamentului tehnologic proiectat. Norme de protecἪie muncii .......................  
Capitolul 3. ............................................................................ .......................................  
3.1. Date iniŞiale generale .............................................................................................  
3.2. ...  
Capitolul n. Concluzii finale ..........................................................................................  
Bibliografie ...........éééééééééééééééééééééééééé...........  
DocumentaἪia graficŁ ................................................................................................... Format 
(1) Desen de execuἪie CarcasŁ RP03.01 ..................................................................... A3 
(2) Desen de semifabricat CarcasŁ RP03.01 ............................................................... A4 
(3) Proces tehnologic de fabricare CarcasŁ RP03.01 .................................................. 2A3 
(4) Program de comandŁ numericŁ pentru operaἪia 10. Prelucrare complexŁ /  
     PT1 - Centrul de prelucrare MC 5A.125 CNC ......................................................... 

 
A3 

(5) Desen de execuἪie LamelŁ MC08.05 ...................................................................... A4 
(6) Desen de ansamblu echipament tehnologic ........................................................... A3 
(7) Desen de execuἪie .............................. ................................................................... ... 



 

17 
 

 

 
B. Tema proiectului de diplomŁ 
 

În concordanἪŁ cu profilul programului de studii *TCM*, tema proiectului de diplomŁ vizeazŁ 
analize Ἠi dezvoltŁri ale unor caracteristici de produs, procese Ἠi sisteme de fabricare. Astfel, tema 
proiectului de diplomŁ are titulatura ´n funcἪie de conἪinutul ĸi ponderea diferitelor pŁrŞi din structura 
proiectului, dupŁ cum se prezintŁ ´n tabelul de mai jos. 
 

TCM 
Tema/ Parte a temei proiectului de diplomŁ   

*Variante*  
SemnificaἪii 

T
e
m
Ł
 

s
ta

n
d

a
rd

 

1.1 
Proiectarea proceselor tehnologice Ἠi a unor 
echipamente de ...(x)... a(al) produselor ...(P1)... 
Ἠi ...(P2)... 

...(x)...: fabricare sau prelucrare 
sau asamblare sau control; 
...(P1)...: denumirea Ἠi codul 
produsului-temŁ de la C1 din 
secἪiunea C de mai jos;  
...(P2)...: denumirea Ἠi codul 
produsului-temŁ de la C2 din C;  
...(c)... sau ...(C)...: componentŁ a 
temei ´n legŁturŁ cu  Ci, i = 3 sau/Ἠi 
4, din C. 
 
Exemple 
 
...(P1)...: CarcasŁ RP03.01 sau 
Reductor planetar RP03.00 etc.  
...(P2)...: LamelŁ specialŁ MC08.05 
sau Grup Discuri PCG-K1M etc. 
...(c)...: algoritmizare Ἠi programe 
de calcul sau  duritatea Ἠi precizia 
pieselor ambutisate sau micro- Ἠi 
macro - geometria suprafeἪelor 
superfinisate etc.; 
...(C)...: Prelucrabilitatea 
materialelor compozite metalice 
sau Sisteme avansate de control 
sau Asamblarea prin fricἪiune etc. 

1.2 
Proiectarea tehnologiilor de ...(x)... a(al) 
produselor ...(P1)... Ἠi ...(P2)... 

T
e
m
Ł
 
e
x
t
i
n
s
Ł

 

2.1 
a 

Proiectarea proceselor tehnologice Ἠi a unor 
echipamente de ...(x)... a(al) produselor ...(P1)... 
Ἠi ...(P2)..., ...(c)... 

2.1 
b 

...(C)..., proiectarea proceselor tehnologice Ἠi a 
unor echipamente de ...(x)... a(al) produselor 
...(P1)... Ἠi ...(P2)... 

2.2 
a 

Proiectarea tehnologiei de ...(x)... a(al) 
produsului ...(P1)..., ...(c)... 

2.2 
b 
...(C)... Ἠi proiectarea tehnologiei de ...(x)... 
a(al) produsului ...(P1)... 

2.3 
a 

Proiectarea procesului tehnologic Ἠi a unor 
echipamente de ...(x)... a(al) produsului 
...(P1)..., ...(c)... 

2.3 
b 

...(C)..., proiectarea procesului tehnologic Ἠi a 
unor echipamente de ...(x)... a(al) produsului 
...(P1)... 

 
Tema proiectului de diplomŁ se ´nscrie pe formular tip, conform model - pag. 12, care se transmite 

absolventului ´n perioada de ´nscriere pentru examenul de diplomŁ. 
 
C. ConἪinutul proiectului de diplomŁ 
 

ConἪinutul proiectului de diplomŁ se constituie in raport cu cele ce urmeazŁ, iar Cuprinsul se 
scrie conform uzanἪei, respectiv, conform model - pag. 17. 

 
C1. Conҏinutul unei pŁrҏi  tip "Proiectare proces tehnologic de fabricare/ prelucrare/ 

asamblare (montaj) / control " 
 

1. Date iniἪiale generale   
Se prezintŁ: produsul-temŁ (ansamblu / piesŁ / grup de piese), prin denumire(i) Ἠi cod(uri); 

programa de producἪie; unitatea de producŞie / societate, secŞie etc.- denumire, resurse, fond real de 
timp etc.; obiectivul principal - introducere sau modernizare de tehnologie; cerinŞa economicŁ - cost 
minim sau productivitate maximŁ etc.  
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2. Date constructiv-funcἪionale   
Se analizeazŁ, se propun eventuale modificŁri Ἠi se prezintŁ caracteristicile constructiv-

funcἪionale relevante prescrise produsului, respectiv: suprafeŞe - formŁ, dimensiuni, rugozitate, 
toleranŞe de formŁ, poziŞii relative, acoperiri de protecŞie etc.; material(e) - marcŁ Ἠi standard/ normativ, 
compoziŞie chimicŁ, tratamente termice, proprietŁŞi etc.; funcἪii ale ansamblului, piesei(lor), suprafeἪelor; 
tehnologicitate; masa; familia de produse / clasa de piese. 
 

3. Metode / procedee / scheme tehnologice de semifabricare / prelucrare etc. 
In legŁturŁ cu produsul considerat, se determinŁ Ἠi se prezintŁ, ´n diferite variante, dupŁ caz: 

metoda sau/Ἠi procedeul de semifabricare, adaosurile totale de prelucrare Ἠi tehnologice, schiἪa / 
desenul semifabricatului, in care adaosurile totale de prelucrare Ἠi tehnologice se delimiteazŁ cu linie-
douŁ puncte subἪire; prelucrŁrile de generare a suprafeἪelor produsului; procedee/ scheme de control 
privind caracteristicile constructive ale produsului; procedee / scheme de asamblare a componentelor 
produsului. 
 
  4. Procese tehnologice de referinἪŁ  
  Se prezintŁ date relevante privind, dupŁ caz, procesul tehnologic tip de fabricare/ prelucrare 
etc. sau/ĸi procese tehnologice aplicate la produsul considerat / similar. 
 

5. Structura simplificatŁ a proceselor tehnologice 
Se efectueazŁ gruparea activitŁŞilor tehnologice, dupŁ caz, de semifabricare / prelucrare / control 

/ asamblare ´n operaŞii principale, se determinŁ ĸi se prezintŁ minimum douŁ variante de proces 
tehnologic de fabricare / prelucrare etc. in structurŁ simplificatŁ, respectiv, la fiecare: numŁrul de ordine 
Ἠi denumirea operaἪiei; schiἪa simplificatŁ a operaἪiei; utilajul Ἠi SDV-urile (ca tip). 
 

6. Structura detaliatŁ a proceselor tehnologice 
La fiecare variantŁ de proces tehnologic de fabricare / prelucrare etc., se determinŁ, dupŁ caz, 

operaἪiile complementare - de control, debavurare etc. Se prezintŁ nomenclatorul operaἪiilor - principale Ἠi 
complementare, prin numŁrul de ordine Ἠi denumire.  

In continuare, se determinŁ Ἠi se prezintŁ, la cel puἪin o variantŁ de proces tehnologic de 
fabricare/ prelucrare etc., elementele definitorii in raport cu cele ce urmeazŁ, dupŁ caz.  

a. NumŁrul de ordine ĸi denumirea operaҏiei, fazele, schema de orientare-fixare ĸi schiŞa 
operaҏiei, pentru fiecare operaŞie, cu menἪiunea cŁ schema de orientare-fixare optimŁ se determinŁ 
metodologic pentru 1 - 2 operaŞii, iar la fiecare din celelalte operaἪii trebuie sŁ fie tehnic - acceptabilŁ.  

  b. Utilaje ĸi SDV-uri, pentru fiecare operaŞie / fazŁ sau grup de operaŞii / faze: la utilaje -denumirea 
Ἠi marca / codul, gamele de turaŞii ĸi avansuri, puterea, caracteristici ale echipamentelor de comandŁ 
numericŁ etc.; la dispozitive ï denumirea Ἠi standardul/ normativul/ codul; la scule - denumirea Ἠi 
standardul / normativul / codul, materialul ĸi geometria pŁrŞii active etc.; la verificatoare - denumirea Ἠi 
standardul / normativul/ codul, valoarea diviziunii etc. 
  c. Metodele ĸi procedeele de reglare a sistemelor tehnologice, pentru fiecare operaŞie/ fazŁ sau 
grup de operaŞii/ faze.  
  d. Adaosurile de prelucrare ĸi dimensiunile intermediare, pentru suprafeἪele principale; 
adaosurile de prelucrare se determinŁ prin calcul pentru 2-3 suprafeŞe diferite ca formŁ ĸi prin alegere din 
normative pentru celelalte suprafeἪe; dimensiunile intermediare se determinŁ prin calcul. 
  e. Regimurile de lucru, pentru fiecare fazŁ sau grup de faze ( dupŁ caz, de prelucrare sau de 
control sau de asamblare), corespunzŁtor - parametrii de calcul (de tip ad©ncime, avans, vitezŁ, 
temperaturŁ, presiune etc.) Ἠi parametrii de reglare (de tip vitezŁ de avans, turaἪie, numŁr de curse 
duble pe min etc.), cu menŞiunea cŁ parametrii regimurilor de aĸchiere se determinŁ la cel puŞin douŁ 
faze (prelucrŁri) diferite - prin calcul, respectiv, prin metoda clasicŁ sau prin metoda programŁrii 
matematice, dintre care la o fazŁ - prin ambele metode de calcul, iar la celelalte faze -  prin alegere din 
normative. 
  f. Normele de timp, pentru fiecare operaŞie. 
  g. Elemente de management al fabricaŞiei, respectiv, tipul de producŞie, necesarul de resurse etc. 
  h. Analiza economicŁ a unor variante tehnologice de faze, operaŞii etc. ĸi, respectiv, determinarea 
variantei optime. 
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7. Program(e) de comandŁ a sistemelor tehnologice 
DupŁ caz, se proiecteazŁ Ἠi se prezintŁ unul sau mai multe programe de comandŁ numericŁ sau 

port - programe de tip camŁ, Ἠablon etc. asociat(e) unei / unor operaἪii tehnologice. 
 

Å DocumentaŞia graficŁ 
Pentru o variantŁ de proces tehnologic de fabricare, se elaboreazŁ: planul de operaἪii, complet 

sau parἪial (dupŁ caz), pe formulare tip; fiĸa film, conform modelului de mai jos, pe planἨŁ(e) 
proporἪionat dimensionatŁ(e). 

 
PROCESUL TEHNOLOGIC DE FABRICAŝIE PENTRU REPERULé.. 

Date iniŞiale principale 

Programa de producŞie: ................; Unitatea de producŞie: .................................................. etc. 

OperaŞia Faze 
Utilaj ĸi 
SDV-uri 

Regim de 
lucru 

Norma 
de timp, 
min/buc 

Nr. Denumire SchiŞŁ Nr. Denumire 

    

. . . . . . . . . . . . . . . . . . 

 . . . . . . . . . 

 
 
C2. Conҏinutul unei pŁrŞi  tip "Proiectarea procesului tehnologic Ἠi a unui echipament tehnologic 
de prelucrare prin deformare plasticŁ la rece" 
 

1. Date iniŞiale generale   
Se prezintŁ: produsul - temŁ (piesŁ / grup de piese), prin denumire(i) Ἠi cod(uri); programa de 

producŞie; unitatea de producŞie / societatea, secŞia etc. - denumire, dotare tehnicŁ (prese, alte resurse 
materiale), semifabricate laminate (table, benzi etc.), fond real de timp etc.; obiectivul principal - 
introducere sau modernizare de tehnologie; cerinŞa economicŁ - cost minim sau productivitate maximŁ 
etc.  
 

2. Date constructiv-funcŞionale   
Se prezintŁ date referitoare la produs: material - denumire, compoziŞie chimicŁ, tratamente 

termice, proprietŁŞi, forme Ἠi dimensiuni de livrare etc.; rolul funcἪional;  condiŞii tehnice impuse 
suprafeŞelor care asigurŁ rolul funcŞional; tehnologicitate ĸi soluŞii de eliminare a eventualelor deficienŞe 
de proiectare; masa; stabilirea formei ĸi dimensiunilor desfŁĸuratei etc.  
 

3. Scheme de croire 
Se prezintŁ cel puŞin patru variante de croire (cu deĸeuri, cu deĸeuri puŞine sau fŁrŁ deĸeuri, cu 

asigurarea pasului cu poanson de pas sau cu opritor etc.) ĸi se justificŁ schema optimŁ.  
 

4. Proiectarea procesului tehnologic  
Se prezintŁ variante de proces tehnologic desfŁĸurate pe echipamente tehnologice simple, 

complexe sau combinate ĸi se justificŁ (pe baza unor criterii calitative, tehnologice, economice etc.) 
varianta optimŁ de proces tehnologic. Conform schemei tehnologice optime, se calculeazŁ forŞele de 
deformare ĸi stabileἨte poziŞia centrului de presiune.  
 

5. Proiectarea echipamentului tehnologic (ἨtanἪŁ sau matriἪŁ) 
Se prezintŁ schema de principiu a echipamentului tehnologic, cu diferite variante constructive 

pentru: placa activŁ (´n construcŞie monobloc sau asamblatŁ), sistemul de ghidare (pe coloane ĸi bucĸe 
de ghidare sau placŁ de ghidare ï extracŞie), placa de extracŞie (fixŁ sau mobilŁ), sistemul de ghidare 
a semifabricatului (cu sau fŁrŁ ´mpingere lateralŁ), variante constructive ale plŁcilor de bazŁ ĸi de capŁt 
(laminate sau turnate) etc. Pe baza construcŞiei de principiu, se proiecteazŁ sau se aleg din normative 
toate elementele componente ale echipamentului proiectat. Se determinŁ dimensiunile nominale ĸi 
abaterile elementelor active ĸi se verificŁ dacŁ acestea rezistŁ la solicitŁrile la care sunt supuse. Prin 
utilizarea unei aplicaἪii CAD, se definitiveazŁ desenul de ansamblu al echipamentului  - proiecŞii, secŞiuni, 
detalii etc. ajustaje, cote de gabarit, tabel de componentŁ, condiŞii tehnice, alte informaŞii.  
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6. Alegerea utilajului de presare 
Av©nd ´n vedere forŞa de deformare necesarŁ fabricŁrii reperului, caracteristicile funcŞionale ĸi de 
gabarit ale echipamentului proiectat se alege utilajul de presare (presa).  
 

7. Date privind exploatarea echipamentului  
Se prezintŁ date relevante privind: montarea echipamentului proiectat pe presŁ ĸi reglarea acesteia; 
reguli de exploatare, ´ntreŞinere ĸi recondiŞionare, precum ĸi norme de protecŞia muncii specifice.  
 

8. Justificarea economicŁ a procesului tehnologic proiectat 
Se prezintŁ calcule tehnico ï economice privind norma de timp ĸi costul reperului pentru douŁ variante 
de proces tehnologic. 
 
C3. Conҏinutul unei pŁrŞi tip "Proiectare echipament de prelucrare / control / asamblare etc.  
 

1. Date iniŞiale generale   
Se prezintŁ: echipamentul-temŁ (sculŁ aἨchietoare, dispozitiv de prelucrare, dispozitiv de 

asamblare, dispozitiv de control, dispozitiv de divizare, dinamometru, echipament de transport etc.), 
prin denumire Ἠi cod; operaŞia/ faza sau grupul de operaἪii/ faze de executat sau de cercetat - denumiri, 
schiŞe, regimuri de lucru, forŞe/ momente de lucru etc.; obiectivul principal - introducere sau modernizare 
de echipament; cerinŞa economicŁ - cost minim sau productivitate maximŁ etc. 
 

2. Date constructiv-funcŞionale  
Se determinŁ Ἠi se prezintŁ:  principalele funcŞii ale echipamentului; valorile unor parametri 

funcŞionali - forŞŁ, cursŁ de lucru etc.; condiἪii de gabarit Ἠi operare; denumiri, formŁ Ἠi dimensiuni privind 
elementele de legŁturŁ din sistem - masŁ de lucru, ghidaj etc. 
 

3. ConstrucἪii de referinἪŁ 
Se prezintŁ critic date relevante privind echipamente reprezentative aplicabile in cazuri similare 

sau/ĸi echipamente aplicate: schiἪe/desene, parametri funcŞionali, cheltuieli de exploatare etc. 
 

4. ConstrucἪia de principiu a echipamentului 
 Se concep ĸi se prezintŁ diferite construcŞii de principiu ale echipamentului ĸi, prin aplicarea unei 
metode de analizŁ adecvate, se adoptŁ una dintre acestea. 
 

5. ConstrucἪia detaliatŁ a echipamentului 
Pe baza construcŞiei de principiu adoptate, se determinŁ elementele componente ale echipamentului - 
denumirile, caracteristici geometrice ĸi de material etc., prin aplicarea unor metode adecvate de analizŁ 
tehnico-economicŁ Ἠi de proiectare.  

Se definitiveazŁ desenul de ansamblu al echipamentului, prin utilizarea unei aplicaἪii CAD, astfel 
´nc©t sŁ cuprindŁ: proiecŞiile necesare, care sŁ includŁ ajustajele ĸi dimensiunile de gabarit; indicatorul; 
tabelul de componenŞŁ; condiŞii tehnice; alte date.  

Se proiecteazŁ, dupŁ caz, unele componente - subansambluri sau piese - ale echipamentului, 
av©nd in vedere ajustaje Ἠi lanturi de dimensiuni specifice din cadrul echipamentului. 
 
  6. Date privind funcŞionarea, etalonarea, omologarea ĸi exploatarea echipamentului 
  Se prezintŁ date relevante privind: funcŞionarea/ manevrarea echipamentului; metoda ĸi 
mijloacele de etalonare ĸi /sau omologare privind a echipamentului; reguli de exploatare (´ntreŞinere, 
recondiŞionare, protecŞia muncii etc.) a echipamentului. 
 

Å DocumentaŞia graficŁ  
Partea graficŁ constŁ din desenul de ansamblu al echipamentului Ἠi, dupŁ caz, desene ale unor 

componente  - subansambluri sau piese - ale echipamentului. 
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C4. ConŞinutul unei pŁrŞi tip "Studiu de proces / sistem" 

 
  1. Date iniŞiale generale 
  Se prezintŁ: denumirea Ἠi alte date generale privind procesul/ sistemul - temŁ (calitatea 
suprafeἪei la honuire ..., prelucrabilitatea la ambutisarea ..., controlul complex al discurilor..., 
asamblarea prin fricἪiune ..., algoritmizare ĸi program de calcul ..., sisteme inteligente de fabricare ..., 
modelarea Ἠi simularea unui sistem .... etc.); obiectivul principal - elucidarea unor fenomene, 
dezvoltarea caracteristicilor de produs / proces / sistem etc. 
  2. Stadiul actual  
  Se prezintŁ, sintetic, date din literatura de specialitate privind problema abordatŁ - sub formŁ de 
text, fotografii, relaŞii, grafice, tabele. 
  Pe baza concluziilor desprinse din analiza stadiului actual al problemei, se stabilesc obiectivele 
principale ale studiului / analizei - determinarea unei metodologii, caracterizarea unor mŁrimi etc. 

 
  3. Metodologia de analizŁ 
  Se stabilesc ĸi se prezintŁ: variabilele de proces supuse studiului / analizei; date privind 
mijloacele de cercetare; structura programelor de analizŁ; elemente privind metoda de prelucrare 
matematicŁ - algoritmi, programe de calcul etc. 

 
  4. Rezultatele principale 
  Se prezintŁ datele experimentale, prelucrarea matematicŁ a datelor ĸi interpretarea rezultatelor. 
Se evidenŞiazŁ importanŞa ĸtiinŞificŁ, tehnico-economicŁ sau socialŁ a studiului efectuat. Se prezintŁ 
modalitatea de utilizare a rezultatelor - material bibliografic, optimizarea condiŞiilor de lucru etc. 
 
  Å DocumentaŞia graficŁ 
  Date relevante - sub formŁ de fotografii, diagrame, grafice, relaŞii analitice etc. - se pot înregistra 
pe planĸe ´n cadrul documentaŞiei grafice a proiectului de diplomŁ. 
 

Cn. Concluzii finale 
DupŁ caz, se prezintŁ sintetic: importanἪa tehnico-economicŁ, ἨtiinἪificŁ, socialŁ etc. a diferitelor 

pŁrἪi ale proiectului de diplomŁ; contribuἪiile aduse de absolvent(Ł) la realizarea diferitelor pŁrἪi ale 
proiectului de diplomŁ; date relevante privind prezentarea diferitelor elemente din proiectul de diplomŁ 
in cadrul unor manifestŁri ἨtiinἪifice sau contracte, realizarea sub formŁ de machetŁ, model funcἪional, 
prototip, producἪie de serie a unui produs/ echipament/ tehnologie etc.  
 
  Bibliografie 

Bibliografia consultatŁ se prezintŁ la sf©rĸitul memoriului, conform uzanŞei (vezi Ἠi pag. 24).  
 

DocumentaἪie graficŁ 
DocumentaἪia graficŁ constŁ, dupŁ caz, din desene de produs, fiĸa film, programe de comandŁ 

numericŁ, diagrame, desene de ansamblu etc., in conformitate cu cele de mai sus (v. Ἠi model - pag. 
17). 
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T E M A T I C A 

PENTRU 

EVALUAREA CUNOķTINἩELOR 

FUNDAMENTALE ķI DE SPECIALITATE 

*E C F S* 

 
1. DocumentaŞia tehnico-constructivŁ a produselor (desene de ansamblu, desene de execuŞie etc.): 

   conŞinut ĸi reguli de elaborare.  
 
2. SolicitŁri mecanice, termice Ἠi chimice ´n funcŞionarea produselor. 
 
3. Caracteristici geometrice prescrise produselor: forme, dimensiuni, poziŞii relative - nominale, 
toleranŞe, abateri. 

4. Materiale prescrise produselor: categorii; compoziŞii chimice, tratamente termice, structuri; 
   proprietŁŞi fizico-mecanice principale. 

 
5. Tehnologicitatea construcŞiei produselor: indici de tehnologicitate; condiŞii de tehnologicitate 
impuse de cŁtre procedeele tehnologice de turnare, deformare plasticŁ la cald, sudare, deformare 
plasticŁ la rece, aĸchiere, asamblare. 

 
6. Proiectarea asistatŁ de calculator: principii de elaborare a proiectelor, concepŞia interfeŞei cu 

utilizatorul (menu-uri; aplicaŞii dedicate etc.), asigurarea comunicaŞiei cu alte sisteme hardware / 
software din sistemul de fabricaŞie. 

 
7. Metode ĸi procedee de semifabricare: categorii, caracteristici tehnico-economice ĸi metodica de 

alegere. 
 
8. PrelucrŁri prin aĸchiere, prelucrŁri prin deformare plasticŁ la rece, procedee de 

  asamblare ĸi de control: categorii, caracteristici tehnico-economice ĸi metodica de   alegere. 
 
9. Structura proceselor tehnologice de fabricare: principii ĸi restricŞii tehnico-economice; structura 
simplificatŁ; fazele operaŞiilor; scheme de orientare ĸi fixare; scheme tehnologice;    utilaje ĸi SDV-
uri; adaosuri de prelucrare ĸi dimensiuni intermediare; regimuri de lucru; norme de timp. 

 
10. Elemente de management al fabricaŞiei, analiza economicŁ a variantelor tehnologice, 

   determinarea variantei tehnologice optime. 
 
11. Programarea sistemelor tehnologice cu comandŁ numericŁ: categorii de instrucŞiuni, 

   codificarea instrucŞiunilor ĸi elaborarea programelor. 
 
12. ConstrucŞia ĸi calculul sculelor de prelucrare prin strunjire, frezare, gŁurire. 
 
13. ConstrucŞia ĸi calculul poansoanelor ĸi plŁcilor active din componenŞa ĸtanŞelor ĸi 

   matriŞelor. 
 
14. ConstrucŞia ĸi calculul elementelor de orientare ĸi de fixare din componenŞa ĸtanŞelor,  

   matriŞelor ĸi dispozitivelor de prelucrare, de control, de asamblare. 
 
15. Calitatea producŞiei: caracteristici ĸi indicatori; costuri ĸi eficienŞa economicŁ; metode de analizŁ; 
elemente de managementul ĸi sistemul calitŁŞii. 
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B I B L I O G R A F I E  

PENTRU  

EXAMENUL DE DIPLOMŀ  

*Exemple* 

B I B L I O G R A F I E 

PROIECT DE 
DIPLOMŀ 

TEMATICA 
PENTRU 
E C F S 

PŁrŞi / capitole tip 

C1 C2 C3 C4 

Chestiuni  Chestiuni 

[A1] Andrei N., Tehnologia montajului, .... 3-6  2-6  8, 9 

[B1] BrŁgaru A., ĸ.a., SEFA-DISROM, Sistem ĸi metodŁ, ... 6a  5, 6  9 

[B2] Buzdugan Gh., ĸ.a., RezistenŞa materialelor, ...  5 5  2 

[B3] BuzilŁ S., Forjarea ĸi extrudarea materialelor metalice, ... 3    7 

[C1] Cioc©rdia C., Gheorghe, M., Tehnologia construcŞiei utilajului 
agricol, ... 

3-4 2-5 2-5  5, 7- 9 

[C2] Cioc©rdia C., ZgurŁ, Gh., Tehnologia prelucrŁrii carcaselor, ... 3-4     7, 9 

[D1] DŁnescu A., ĸ.a., TermotehnicŁ ĸi maĸini termice, ...    1 2 

[D2] Doicin C., AnalizŁ economicŁ ´n inginerie, ... 6h  4  10 

[D3] 
Dumitraĸ C., ĸ.a., ķtanŞe ĸi matriŞe din elemente modulate, ...   

4 - 
6 

 13, 14 

[G1] GafiŞanu M., ĸ.a., Organe de maĸini, ...   5  2 

[G2] Gavrilaĸ I., ĸ.a., Tehnologia roŞilor dinŞate, ... 4-7    8, 9, 11 

[I 1] Ionescu D., ĸ.a., Mecanica fluidelor ĸi maĸini hidraulice, ...   5 1, 2 2 

[M1] Minciu C., Scule aĸchietoare. Indrumar de proiectare .... 6c  2-6  12 

[P1] Picoĸ C., ĸ.a., Calculul adaosurilor de prelucrare ĸi al regimurilor ..., 
... 

3-6    8, 9 

[P2] Picoĸ C., ĸ.a., Normarea tehnicŁ, ... 6f    9 

[P3] Popa L., MŁsurŁri geometrice ...   2, 3  8 

[P4] Popescu I., ĸ.a., Scule aĸchietoare, Dispozitive ĸi Verificatoare, ... 6c  2, 5  9, 12 

[P5] Popescu I., ĸ.a., Tehnologia prelucrŁrii pieselor din materiale clasice ĸi 
compozite,... 

6    8, 9 

[S1] SindilŁ Gh., Tehnologii de fabricare prin deformare plasticŁ la 
rece, ... 

1-6 2-7 4-6  
5,7-

9,13,14 

[S2] SindilŁ Gh., Normarea prelucrŁrilor prin deformare plasticŁ la 
rece, ... 

6f 8   15 

[S3] SindilŁ Gh., Sisteme tehnologice de deformare plasticŁ la receé.      

[S4] StŁncescu C., AutoLISP, Album de AutoCAD, Mechanical 
Desktop, Inventor, ..., www.fastgrup.ro 

 5 5  6 

[S5] 
StŁnescu I., Tache, V., Dispozitive pentru maĸini-unelte, ...   

 3- 
6 

 14 

[S6] Sturzu A., Bazele proiectŁrii dispozitivelor de control al formei ĸi 
poziŞiei relative a suprafeἪelor ´n constructia de maĸini, ... 

  
2 - 
6 

2 8, 14 

[S7] Szuder A., ĸ.a., Bazele cercetŁrii experimentale - Îndrumar de 
Iaborator, ... 

  
3 - 
5 

3, 4  

[S8] ķtefŁnescu C., ĸ.a., Tehnologii de executare a pieselor turnate, .. 3    7 

[T1] Tache V., ĸ.a., Elemente de proiectare a dispozitivelor, ...   2-6  14 

[T2] Tache V., ĸ.a., Proiectarea dispozitivelor pentru maĸini-unelte, ...   2- 6  14 

[V1] Vlase A , ĸ.a., Regimuri de aĸchiere, adaosuri de prelucrare ĸi norme 
de timp, ... 

6b-f    9 

[V2] Vlase A., ĸ.a., Tehnologii de prelucrare pe - strunguri, ...,  maĸini 
de frezat, ..., masini de gŁurit, ...,  maĸini de rectificat, ...,  maĸini 
de danturat, ... 

3-7    7 - 9 

[...] *** Note de curs la  ... (discipline din planul de ´nvŁἪŁm©nt) ... # # # # # 

[...] *** Desen tehnic industrial, Standarde ĸi comentarii  5 5  1 

[...] *** Fonte ĸi oŞeluri, metale ĸi aliaje neferoase, Standarde ĸi 
comentarii 

2, 3 1, 2   4 

[...] *** Scule aĸchietoare, Standarde ĸi comentarii 6b  5, 6  12 

[...] *** ToleranŞe ĸi ajustaje, Standarde ĸi comentarii 2 2 5  3, 12-14 

[...] *** Cataloage, normative, manuale de programare, baze de date 
... 

# 2 # # # 
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17. CONἩINUTUL PROIECTULUI DE DIPLOMŀ  

Programul de studii Nanotehnologii Ἠi Sisteme NeconvenἪionale 

 

A. Structura Proiectului de diplomŁ (vezi Ἠi pag. 7) 

Proiectul de diplomŁ se compune din: 

CopertŁ, Prima filŁ, TemŁ, Cuprins, C1, C2, Ci, Cn, Bibliografie, DocumentaἪie graficŁ,  

unde:  

ƽ  coperta este confom model - pag. 10; 

ƽ  prima filŁ este confom model - pag. 11; 

ƽ  tema este confom model - pag. 12; 

ƽ  cuprinsul este confom model ï vezi mai jos; 

ƽ  C1 Ἠi C2 sunt in raport cu C1 Ἠi, respectiv, C2 din secἪiunea C (vezi mai jos);  

ƽ  Ci se alege (aleg) in raport cu C2, C3 din secἪiunea C; dupŁ caz, i = 3, 4, ..., n-1 (vezi mai jos); 

ƽ  Cn este Cn din secἪiunea C (vezi mai jos);  

ƽ  bibliografia este in raport cu cele din secἪiunea C (vezi pag. 30); 

ƽ  documentaἪia graficŁ este conform model (vezi mai jos). 

 
 
 

Cuprins detaliat (model) 

 
 

 

Capitolul 1. Proiectarea procesului tehnologic de prelucrare a produsului  

       PlacŁ activŁ ML08.05.02  ...................................................................................... 

 

1 

1.1. Date iniŞiale generale ............................................................................................. 2 

1.2. Date constructiv-funcŞionale .................................................................................. 2 

1.3. Semifabricare Ἠi prelucrŁri .....................................................................................  

1.4. Structura simplificatŁ a procesului  tehnologic de prelucrare ................................  

1.5. Structura detaliatŁ a procesului  tehnologic de prelucrare ....................................  

Capitolul 2. Proiectarea electrozilor E30.1, E30.2, E40.1, E40.2, E40.3 ......................  

2.1. Date iniŞiale generale .............................................................................................  

2.2. Date constructiv-funcŞionale ..................................................................................  

2.3. Electrozi aplicaἪi la prelucrŁri similare ...................................................................  

2.4. ConstrucἪia de principiu .........................................................................................  

2.5. ConstrucἪia detaliatŁ .............................................................................................  

2.6. CondiἪii de funcἪionare/ exploatare ........................................................................  

Capitolul 3. ............................................................................ .......................................  

3.1. Date iniŞiale generale .............................................................................................  

3.2. ...  

...  

Capitolul n. Concluzii finale ..........................................................................................  

Bibliografie ...........éééééééééééééééééééééééééééé....  

DocumentaἪia graficŁ ................................................................................................... Format 

(1)  Desen de execuἪie PlacŁ activŁ ML08.05.02  ......................................................... A3 

(2)  Proces tehnologic de prelucrare a produsului PlacŁ activŁ ML08.05.02 ................. 2A3 

(3)  Desene ale electrozilor E30.1, E30.2 ...................................................................... A4 

(4)  Desene ale electrozilor E40.1, E40.2, E40.3 ........................................................... A3 

       ...  
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B. Tema proiectului de diplomŁ 
 

În concordanἪŁ cu profilul specializŁrii/ programului de studii *NSN*, tema proiectului de diplomŁ 
vizeazŁ analize Ἠi dezvoltŁri ale unor caracteristici de produs la nivel nano- sau/Ἠi ale unor procese Ἠi 
sisteme tehnologice neconvenἪionale. Astfel, tema proiectului de diplomŁ are titulatura ´n funcἪie de 
conἪinutul ĸi ponderea diferitelor pŁrἪi din structura proiectului, dupŁ cum se prezintŁ ´n tabelul de mai 
jos. 
 

NSN 
Tema/ Parte a temei proiectului de diplomŁ   

*Var iante*  
SemnificaἪii 

T
e
m
Ł 

s
ta

n
d
a
rd

 

1.1 
Proiectarea procesului tehnologic Ἠi a unor echipamente 
neconvenἪionale de ...(x)... a(al) produsului ...(P)... 

...(x)...: fabricare sau 
prelucrare sau asamblare sau 
control; 
...(P)...: denumirea Ἠi codul 
produsului- temŁ de la C1 din 
secŞiunea C de mai jos;  
...(c)... sau ...(C)...: componentŁ 
a temei ´n legŁturŁ cu  Ci, i = 2 
sau/Ἠi 3, din C. 
 
Exemple 
 
...(P)...: PlacŁ activŁ 
ML08.05.02 sau Grup de 
electrozi SE 00 M 05.00  etc.  
...(c)...: structura sistemelor 
ultrasonice de prelucrare Ἠi 
aplicaἪii sau  modelare Ἠi 
simulare dispozitiv port-
electrozi etc.; 
...(C)...: Studiu privind 
productivitatea prelucrŁrilor 
erozive sau Studiu 
experimental privind 
caracteristicile prelucrŁrii cu 
fascicul de electroni etc. 

1.2 Proiectarea tehnologiei de ...(x)... a(al) produsului ...(P)... 

T
e
m
Ł
 
e
x
t
i
n
s
Ł

 

2.1 
a 
Proiectarea procesului tehnologic Ἠi a unor echipamente 
neconvenἪionale de ...(x)... a(al) produsului ...(P)..., ...(c)... 

2.1 
b 

...(C)..., proiectarea procesului tehnologic Ἠi a unor 
echipamente neconvenἪionale de ...(x)... a(al) produsului 
...(P)... 

2.2 
a 

Proiectarea tehnologiei de prelucrare a produsului 
...(P)..., ...(c)... 

2.2 
b 
...(C)... Ἠi proiectarea tehnologiei de ...(x)... a(al) 
produsului ...(P)... 

2.3 
a 
Proiectarea procesului tehnologic Ἠi a unor echipamente 
neconvenἪionale de ...(x)... a(al)  produsului ...(P1)..., ...(c)... 

2.3 
b 

...(C)..., proiectarea procesului tehnologic Ἠi a unor 
echipamente neconvenἪionale de ...(x)... a produsului 
...(P1)... 

 

Tema proiectului de diplomŁ se ´nscrie pe formular tip, confom model - pag. 12, care se transmite 

absolventului ´n perioada de ´nscriere pentru examenul de diplomŁ. 

 
C. ConἪinutul proiectului de diplomŁ 
 

ConἪinutul proiectului de diplomŁ se constituie in raport cu cele ce urmeazŁ, iar Cuprinsul se 
scrie conform uzanἪei, respectiv, confom model (vezi pag. 25). 
 
C1. Conҏinutul unei pŁrҏi tip  "Proiectare de proces tehnologic" 
 

1. Date iniἪiale generale   
Se prezintŁ: produsul - temŁ (ansamblu / piesŁ / grup de piese), prin denumire(i) Ἠi cod(uri); 

programa de producἪie; unitatea de producἪie / societate, secἪie etc.- denumire, resurse, fond real de 

timp etc.; obiectivul principal - introducere sau modernizare de tehnologie; cerinἪa economicŁ - cost 

minim sau productivitate maximŁ etc.  

 
2. Date constructiv-funcἪionale   
Se analizeazŁ, se propun eventuale modificŁri Ἠi se prezintŁ caracteristicile constructiv-

funcἪionale relevante prescrise produsului, respectiv, dupŁ caz: suprafeἪe - formŁ, dimensiuni, 

rugozitate, toleranἪe de formŁ, poziἪii relative, acoperiri de protecἪie etc.; material(e) - marcŁ Ἠi standard/ 
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normativ, compoziἪie chimicŁ, tratamente termice, proprietŁἪi etc.; funcἪii ale ansamblului, piesei(lor), 

suprafeἪelor; tehnologicitate; masa; familia de produse/ clasa de piese. 

 
3. Metode sau / Ἠi procedee tehnologice de semifabricare / prelucrare etc. 
Se determinŁ Ἠi se prezintŁ, asociate, dupŁ caz, produsului/ proceselor/ sistemelor: metoda(ele) 

sau/Ἠi procedeul(ele) de semifabricare, adaosurile totale de prelucrare, schiἪa semifabricatului(elor); 

prelucrŁrile de generare a suprafeἪelor produsului; procedee de control etc. 

 

4. Structura simplificatŁ a procesului(elor) tehnologic(e) 
Se efectueazŁ gruparea prelucrŁrilor sau / Ἠi a altor activitŁἪi tehnologice în operaἪii principale, 

printre care cel puἪin o operaἪie neconvenἪionalŁ, respectiv, se determinŁ cel puἪin o variantŁ de proces 

tehnologic de prelucrare, de control sau de asamblare in structurŁ simplificatŁ,  la fiecare operaἪie 

prezentându-se: numŁrul de ordine Ἠi denumirea; schiἪa simplificatŁ; utilajul Ἠi SDV-urile (ca tip). 

 
5. Structura detaliatŁ a procesului(elor) tehnologic(e) 
Se determinŁ operaἪiile complementare, dupŁ caz, de control, debavurare etc. Se prezintŁ 

nomenclatorul operaἪiilor - principale Ἠi complementare, prin numŁrul de ordine Ἠi denumire.  
In continuare, se determinŁ Ἠi se prezintŁ cele ce urmeazŁ, dupŁ caz.  

a. NumŁrul de ordine ҍi denumirea operaҏiei, fazele, schema de orientare-fixare ĸi schiҏa 
operaҏiei, pentru fiecare operaἪie. 

 b. Utilaje ĸi SDV-uri, pentru fiecare operaἪie/ fazŁ sau grup de operaἪii/ faze: la utilaje - 
denumirea Ἠi marca/ codul, gamele de turaἪii ĸi avansuri, puterea, caracteristici ale echipamentelor de 
comandŁ numericŁ etc.; la dispozitive ï denumirea Ἠi standardul/ normativul/ codul; la scule - 
denumirea Ἠi standardul/ normativul/ codul, materialul ĸi geometria pŁrἪii active etc.; la verificatoare - 
denumirea Ἠi standardul/ normativul/ codul, valoarea diviziunii etc. 
  c. Metode ĸi procedee de reglare a sistemelor tehnologice, pentru fiecare operaἪie/ fazŁ sau 
grup de operaἪii/ faze.  
  d. Adaosuri de prelucrare ĸi dimensiuni intermediare, pentru suprafeἪe principale; adaosurile de 
prelucrare se determinŁ prin alegere din normative, iar dimensiunile intermediare - prin calcul. 
  e. Regimuri de lucru, la cel puἪin douŁ operaἪii, printre care cel puἪin o operaἪie neconvenἪionalŁ.  
  f. Norme de timp, la cel puἪin douŁ operaἪii, printre care cel puἪin o operaἪie neconvenἪionalŁ.  
  g. Elemente de management. 
  h. Analiza economicŁ a unor variante tehnologice de operaἪii sau faze neconvenἪionale ĸi, 
respectiv, determinarea variantei optime. 

g. Proiectare program de comandŁ numericŁ  asociat unei operaἪii neconvenἪionale. 
 

Å Documentaҏia graficŁ 
Pentru procesul tehnologic, se elaboreazŁ fiἨa film, conform modelului de mai jos, pe planἨŁ(e) 

proporἪionat dimensionatŁ(e). 
 

PROCESUL TEHNOLOGIC DE ... ... 
Date iniҏiale principale 

Programa de producἪie: ................; Unitatea de producἪie: ..................................................; etc. 
 

OperaἪia Faze 
Utilaj ĸi 
SDV-uri 

Regim de 
lucru 

Norma de 
timp, 

min/buc 
Nr. Denumire SchiἪŁ Nr. Denumire 

   Å ..................... 
Å ..................... 
... 
Å ..................... 

  

. . . . . . 

  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . 
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C2. Conҏinutul / Cuprinsul unei pŁrҏi  tip "Proiectare de echipament"   
 

1. Date iniἪiale generale   
Se prezintŁ: echipamentul - temŁ (electrod, concentrator acustic, camerŁ de contrapresiune, 

dinamometru etc.), prin denumire Ἠi cod; operaἪia / faza sau grupul de operaἪii / faze de executat sau de 
cercetat - denumiri, schiἪe, regimuri de lucru, forἪe / momente de lucru etc.;  obiectivul principal - introducere 
sau modernizare de echipament; cerinἪa economicŁ - cost minim sau productivitate maximŁ etc. 

 
2. Date constructiv-funcἪionale  
Se determinŁ Ἠi se prezintŁ:  principalele funcἪii ale echipamentului; valorile unor parametri 

funcἪionali; condiἪii de gabarit Ἠi operare; denumiri, formŁ Ἠi dimensiuni privind elementele de legŁturŁ 
din sistem - masŁ de lucru, ghidaj etc. 
 

3. ConstrucἪii de referinἪŁ  
Se prezintŁ critic date relevante privind echipamente reprezentative aplicabile in cazuri similare 

sau/ĸi echipamente aplicate: schiἪe/ desene, parametri funcἪionali, cheltuieli de exploatare etc. 
 

4. ConstrucἪia de principiu a echipamentului 
  Se concep ĸi se prezintŁ diferite construcἪii de principiu ale echipamentului ĸi, prin aplicarea 
unei metode de analizŁ adecvate, se adoptŁ una dintre acestea. 
 

5. ConstrucἪia detaliatŁ a echipamentului  
Pe baza construcἪiei de principiu adoptate, se determinŁ elementele componente ale 

echipamentului - denumirile, caracteristici geometrice ĸi de material etc., prin aplicarea unor metode 
adecvate de analizŁ tehnico-economicŁ Ἠi de proiectare.  

Se definitiveazŁ desenul de ansamblu al echipamentului, prin utilizarea unei aplicaἪii CAD, astfel 
´nc©t sŁ cuprindŁ: proiecἪiile necesare, care sŁ includŁ ajustajele ĸi dimensiunile de gabarit; indicatorul; 
tabelul de componenἪŁ; condiἪii tehnice; alte date.  

Se proiecteazŁ, dupŁ caz, unele componente ale echipamentului, av©nd in vedere ajustaje Ἠi 
lanἪuri de dimensiuni specifice din cadrul echipamentului. 
 

  6. Date privind funcἪionarea, etalonarea, omologarea ĸi exploatarea echipamentului  

 Se prezintŁ date relevante privind: funcἪionarea/ manevrarea echipamentului; metoda ĸi mijloacele de 

etalonare ĸi/sau omologare a echipamentului; reguli de exploatare (´ntreἪinere, recondiἪionare, protecἪia 

muncii etc.) a echipamentului. 

  

Å DocumentaἪia graficŁ constŁ din desenul de ansamblu al echipamentului Ἠi, dupŁ caz, 

desene ale unor componente ale echipamentului. 

 
C3. Conҏinutul unei pŁrҏi  tip "Studiu de proces / sistem" 

 
  1. Date iniἪiale generale 
  Se prezintŁ: denumirea Ἠi alte date generale privind procesul / sistemul - temŁ (temperatura la 
prelucrarea cu fascicul de electroni ..., calitatea suprafeἪei generate prin electroeroziune ..., depunerea de 
straturi subἪiri anticorozive ..., simularea unui sistem neconvenἪional ... etc.); obiectivul principal - 
elucidarea unor fenomene, dezvoltarea caracteristicilor de produs / proces / sistem etc. 
   
  2. Stadiul actual  
  Se prezintŁ, sintetic, date din literatura de specialitate privind problema abordatŁ, dupŁ caz, sub 
formŁ de text, fotografii, relaἪii, grafice, tabele. 
  Pe baza concluziilor desprinse din analiza stadiului actual al problemei, se stabilesc obiectivele 
principale ale studiului - determinarea unei metodologii, caracterizarea unor mŁrimi etc. 
 
  3. Metodologia de analizŁ 
  Se stabilesc ĸi se prezintŁ: variabilele de proces supuse studiului/ analizei; date privind 
mijloacele de cercetare; structura programelor de analizŁ; elemente privind metoda de prelucrare 
matematicŁ - algoritmi, programe de calcul etc. 
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  4. Rezultatele principale 
  Se prezintŁ datele experimentale, prelucrarea matematicŁ a datelor ĸi interpretarea rezultatelor. 
Se evidenἪiazŁ importanἪa ἨtiinἪificŁ, tehnico-economicŁ sau socialŁ a studiului efectuat. Se prezintŁ 
modalitatea de utilizare a rezultatelor - material bibliografic, optimizarea condiἪiilor de lucru etc. 
 
  Å Documentaҏia graficŁ   
  în cadrul documentaἪiei grafice a proiectului de diplomŁ se pot ´nregistra date relevante - sub 
formŁ de fotografii, diagrame, grafice, relaἪii analitice etc.  
 

Cn. Concluzii finale 
DupŁ caz, se prezintŁ sintetic: importanἪa tehnico-economicŁ, ἨtiinἪificŁ, socialŁ etc. a diferitelor 

pŁrἪi ale proiectului de diplomŁ; contribuἪiile aduse de absolvent(Ł) la realizarea diferitelor pŁrἪi ale 
proiectului de diplomŁ; date relevante privind prezentarea diferitelor elemente din proiectul de diplomŁ 
in cadrul unor manifestŁri ἨtiinἪifice sau contracte, realizarea sub formŁ de machetŁ, model funcἪional, 
prototip, producἪie de serie a unui produs/ echipament/ tehnologie etc.  

 
  Bibliografie 
Bibliografia consultatŁ se prezintŁ la sf©rἨitul memoriului, conform uzanἪei (vezi Ἠi pag. 31).  
 

DocumentaἪie graficŁ 
DocumentaἪia graficŁ constŁ, dupŁ caz, din desene de produs, fiἨa film, desene de ansamblu, diagrame 
etc., in conformitate cu cele de mai sus (vezi Ἠi pag. 25). 
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T E M A T I C A 

PENTRU 

EVALUAREA CUNOķTINἩELOR 

FUNDAMENTALE ķI DE SPECIALITATE 

 
1. DocumentaἪia tehnico-constructivŁ a produselor (desene de ansamblu, desene de execuŞie etc.): 

conἪinut ĸi reguli de elaborare. 

2. SolicitŁri mecanice, termice ĸi chimice ´n funcἪionarea produselor. 

3. Caracteristici geometrice ĸi de material prescrise produselor: caracteristici geometrice: 
dimensiuni, forme, rugozitŁἪi, poziŞii relative; materiale: categorii; compoziἪii chimice, tratamente 
termice, structuri; proprietŁἪi fizico-mecanice principale. 

4. Tehnologicitatea construcἪiei produselor: indici de tehnologicitate; condiἪii de tehnologicitate 
impuse de cŁtre procedeele de prelucrare. 

5. Proiectarea asistatŁ de calculator: principii de elaborare a proiectelor, concepŞia interfeŞei cu 
utilizatorul (meniuri, aplicaἪii dedicate etc.), asigurarea comunicaŞiei cu alte sisteme 
hardware/software din sistemul de fabricaŞie. 

6. Metode ĸi procedee de fabricare (semifabricare, prelucrare, control, asamblare): categorii, 
caracteristici tehnico-economice, metodica de alegere. 

 
7. Procese ĸi sisteme de tratament termic prin procedee neconvenŞionale: categorii de 

procedee; principii Ἠi fenomene fizico-chimice; structura instalaŞiilor de tratament; caracteristici 
tehnico-economice. 

8. Procese ĸi sisteme de deformare prin procedee neconvenŞionale: categorii de procedee de 
deformare - cu explozivi brizanŞi, prin detonarea amestecurilor de gaze, cu impulsuri 
electromagnetice, electrohidraulicŁ, cu activare ultrasonicŁ etc.; principii ĸi fenomene fizico-
chimice; parametri de prelucrare; structura echipamentelor. 

9. Procese ĸi sisteme de prelucrare prin electroeroziune: principiul, procese ĸi fenomene fizico-
chimice; structura instalaŞiilor ĸi echipamentelor de prelucrare; caracteristici ĸi parametri 
tehnologici; posibilitŁŞi de prelucrare a diferitelor suprafeŞe. 

10. Procese ĸi sisteme de prelucrare electrochimicŁ: principiul, procese ĸi fenomene fizico-
chimice; structura instalaŞiilor ĸi echipamentelor de prelucrare; caracteristici ĸi parametri 
tehnologici; posibilitŁŞi de prelucrare a diferitelor suprafeŞe. 

11. Procese ĸi sisteme de prelucrare prin procedee speciale: categorii de procedee; principiile de 
prelucrare ĸi fenomene fizico-chimice; structura instalaŞiilor ĸi echipamentelor de prelucrare; 
caracteristici ĸi parametri tehnologici; posibilitŁŞi de prelucrare a diferitelor suprafeŞe. 

12. Procese ĸi sisteme de prelucrare cu fascicule ĸi oscilaŞii: categorii de procedee; principiile de 
prelucrare ĸi fenomene fizico-chimice; structura instalaŞiilor ĸi echipamentelor de prelucrare; 
caracteristici ĸi parametri tehnologici; posibilitŁŞi de prelucrare a diferitelor suprafeŞe. 

13. Metode ĸi procedee de control neconvenŞionale: categorii; principii ĸi fenomene; posibilitŁŞi de 
control; structura instalaŞiilor ĸi echipamentelor de control. 

14. Echipamente tehnologice: categorii - scule, dispozitive de prelucrare neconvenŞionale etc.; 
construcἪii reprezentative; principii de proiectare. 

15. Calitatea produselor: caracteristici ĸi indicatori; costuri ĸi eficienŞa economicŁ; metode de analizŁ; 
elemente de managementul ĸi sistemul calitŁŞii. 
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B I B L I O G R A F I E  

PENTRU  

EXAMENUL DE DIPLOMŀ  

*Exemple* 

B I B L I O G R A F I E 

PROIECT DE 

DIPLOMŀ 
TEMATICA 

PENTRU 

E C F S 
PŁrŞi / capitole tip 

C1 C2 C3 

Chestiuni Chestiuni 

[B1] Buzdugan Gh., ĸ.a., RezistenŞa materialelor, ...  5  2 

[D1] DŁnescu A., ĸ.a., TermotehnicŁ ĸi maĸini termice, ...    2 

[D2] Doicin C., AnalizŁ economicŁ ´n inginerie, ... 5 h 4  10 

[G1] GafiŞanu M., ĸ.a., Organe de maĸini, ...  5  2 

[G2] Ghiculescu D. , Marinescu N.I., Instrumente manageriale pentru 

implementarea  micro Ἠi  nanotehnologiilor, ... 
5 g   15 

[H1] Herman R.,  ĸ.a., Tratat de Tehnologii NeconvenἪionale, Vol 5 - 

Prelucrarea prin eroziune complexŁ electricŁ , ... 
3, 5 2 - 6 2 - 4 9, 11 

[I 1] Ionescu D., ĸ.a., Mecanica fluidelor ĸi maĸini hidraulice, ...    2 

[I 2] Ionescu N., ViἨan A., Tehnologii speciale Ἠi nanotehnologii, ... 3, 5 2 - 6 2 - 4 6,  11 

[M1] Marinescu N., ĸ.a., PrelucrŁri neconvenἪionale, ..., Tehnologii de 

prelucrare electrochimicŁ Ἠi procedeee conexe, ..., Tehnologii de 

prelucrare cu fascicule Ἠi oscilaἪii, ..., Tehnologii cu energii concentrate 

pentru micro Ἠi nanostructuri, ...,  

3, 5 2 - 6 2 - 4 6 - 12 

[M2] Marinescu N. I., ĸ.a., Tratat de Tehnologii NeconvenἪionale, Vol 4, 8 - 

Prelucrarea prin eroziune electrochimicŁ, ..., Prelucrarea prin eroziune 

cu unde ultrasonice, ... 

3, 5 2 - 6 2 - 4 10, 12 

[M3] Marinescu R.D,  ĸ.a., Management in  Micro Ἠi  Nanotehnologii, ... 5g    

[M4] MŁrcuĸanu A., ĸ.a., Tratat de Tehnologii NeconvenŞionale,  Vol.XI ï  

Prelucrarea materialelor neconvenŞionale, ... 
3, 5 2 - 6 2 - 4 8 -12 

[N1] Nanu A., ĸ.a., Tratat de Tehnologii NeconvenἪionale, Vol 1, 2, XI - 

Prelucrarea prin eroziune electricŁ, ..., Prelucrarea prin eroziune cu 

fluide activate energetic, .... 

3, 5 2 - 6 2 - 4 9, 11 

[N2] Nichici A., Prelucrarea prin eroziune, ... 3, 5 2 - 6 2 - 4 6 - 12 

[P1] 
Popescu I., ĸ.a., Scule aĸchietoare, Dispozitive ĸi Verificatoare, ... 5 b 

2, 3, 

5 
 14 

[O1] Obaciu Gh., ĸ.a., Prelucrarea materialelor metalice prin eroziune 

electrochimicŁ, ... 
3,5 2 - 6 2 - 4 10 

[O2] Opran C., Biostructuri polimerice degradaabile in mediul natural, ...   2 - 4  

[S1] StŁncescu C., AutoLISP, Album de AutoCAD, Mechanical Desktop, 

Inventor, ..., www.fastgrup.ro 
 5  5 

[S2] Szuder A., ĸ.a., Bazele cercetŁrii experimentale - Îndrumar de Iaborator, ...  3 - 5 3, 4  

[T1] Tache V., ĸ.a., Elemente de proiectare a dispozitivelor, ...  2 - 6  14 

[V1] 
ViἨan A., Ionescu N., Tehnologii de prelucrare prin electroeroziune 1 Ἠi 2,  

3 - 

5 
2 - 6 2 - 4 3, 4, 6, 9 

[V2] 
ViἨan A., Ionescu N., Tehnologii Ἠi dispozitive de fabricare, ...,  

3 - 

5 
2 - 6 2 - 4 3, 4, 6, 9 

[V3] ViἨan A., Ionescu N., Ghid pentru proiectul de an, ... 3 - 5 2 - 6 2 - 4 3, 4, 6, 9 

[...] *** ColecἪia Revistei de Tehnologii neconvenἪionale, ... 3, 5 2 - 6 # 8 - 14 

[...] *** Note de curs la  ... (discipline din planul de invŁἪŁm©nt) ... # # # # 

[...] *** Cataloage, normative, manuale de programare, baze de date ... # # # # 

[...] *** Desen tehnic industrial, Standarde ĸi comentarii  5  1 

[...] *** Fonte ĸi oŞeluri, metale ĸi aliaje neferoase, Standarde ĸi comentarii 2, 3   3 

[...] *** Scule aĸchietoare, Standarde ĸi comentarii 5 b 5, 6  12 

[...] *** ToleranŞe ĸi ajustaje, Standarde ĸi comentarii 2 5  3 
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18. CONἩINUTUL PROIECTULUI DE DIPLOMŀ  

Programul de studii Inginerie EconomicŁ IndustrialŁ 

 
A. Structura Proiectului de diplomŁ (vezi Ἠi pag. 7) 
Proiectul de diplomŁ se compune din:  

CopertŁ, Prima filŁ, TemŁ, Cuprins, C1, C2, Ci, Cn, Bibliografie, DocumentaἪie graficŁ, 
unde:  
ƽ  coperta este conform model (vezi pag. 10); 
ƽ  prima filŁ este conform model (vezi pag. 11); 
ƽ  tema este conform model (vezi pag. 12); 
ƽ  cuprinsul este conform model (vezi mai jos)I; 
ƽ  C1 Ἠi C2 sunt in raport cu C1 Ἠi, respectiv, C2 din secἪiunea C;  
ƽ  Ci se alege (aleg) in raport cu C3, C4, ..., C8 din secἪiunea C sau similar; dupŁ caz, i = 3,  
     4, ..., n-1; 
ƽ  Cn este in raport cu Cn din secἪiunea C;  
ƽ  bibliografia este in raport cu cele din secἪiunea C (v. Ἠi pag. 40); 
ƽ  documentaἪia graficŁ este in raport cu cele din secἪiunea C (vezi mai jos). 
 

Cuprins detaliat (model) 

 

 

Capitolul 1. Proces ĸi sistem de producŞie privind produsul Ax PV 00.05.03 ............... 1 
1.1. Date iniŞiale generale ............................................................................................. 2 
1.2. Date constructiv-funcŞionale ..................................................................................... 2 
1.3. Semifabricare ĸi prelucrŁri .....................................................................................  
1.4. Structura simplificatŁ a proceselor ĸi sistemelor de producŞie.................é.....é..  
1.5. Structura detaliatŁ a proceselor ĸi sistemelor de producŞie ................éé...........  
1.6. Analiza economicŁ a unor variante tehnologice ....................................................  
Capitolul 2. Programarea ĸi conducerea producŞiei pentru  
       Ax-Conector-Disc PV 00.05.03-05-08 ...................................................................  
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B. Tema proiectului de diplomŁ 
 

Ċn concordanŞŁ cu profilul specializŁrii/ programului de studii *IEI*, tema proiectului de diplomŁ 
vizeazŁ analize tehnico-economice Ἠi dezvoltŁri ale unor caracteristici de produs, procese Ἠi sisteme 
de producἪie. Astfel, tema proiectului de diplomŁ are titulatura ´n funcŞie de conŞinutul ĸi ponderea 
diferitelor pŁrŞi din structura proiectului, dupŁ cum se prezintŁ ´n tabelul de mai jos. 
 

IEI 
Tema/ Parte a temei proiectului de diplomŁ   

*Var iante*  
SemnificaἪii 

T
e
m
Ł
 

s
ta

n
d
a
rd

 

1.1 
Studiu tehnico-economic privind concepŞia, 
programarea ĸi conducerea unui proiect de proces ĸi 
sistem de producŞie ...(P)... 

...(P)...: P1-p2-p3 sau P1-P2-P3 Cod 
sau Den Cod, unde P1 reprezintŁ 
denumirea produsului- temŁ de la C1 
din secŞiunea C de mai jos, P1, p2 Ἠi p3  

- denumirile produselor-temŁ de la C2 
din C, Cod - codul asociat grupului P1-P2-
P3, DenCod - denumirea Ἠi codul 
asociate produsului de tip ansamblu-
temŁ de la C1 Ἠi C2 din C; ...(c)... sau 
...(C)...: componentŁ a temei ´n 
legŁturŁ cu  una sau mai multe pŁrἪi 
Ci, i = 3, 4, ..., din C. 
 
Exemple 
 
...(P)...: Ax-conector-disc sau Ax-
Conector- Disc PV 00.05.03-05-08 sau 
Simulator 45Y10 sau Grup taste 
PCG-4K1M etc.  
...(c)...: modelarea Ἠi simularea 
dinamicŁ a sistemului sau calitatea Ἠi 
protecἪia mediului sau analiza 
relaἪiilor Ἠi preἪurilor de piaἪŁ etc. 
...(C)...: Structuri de produs 
inteligente sau InvestiἪii profitabile 
sau Calitatea mediului industrial sau 
Randamentul operaἪional sau PieἪe 
de capital etc. 

1.2 
Dezvoltarea tehnico-economicŁ a unui proiect de 
proces ĸi sistem de producŞie ...(P)... 

T
e
m
Ł
 
e
x
t
i
n
s
Ł

 

2.1 
a 

Studiu tehnico-economic privind dezvoltarea unui 
proiect de proces ĸi sistem de producŞie ...(P)..., 
...(c)... 

2.1 
b 

...(C)... Ἠi studiu tehnico-economic privind 
dezvoltarea unui proiect de proces ĸi sistem de 
producŞie ...(P)... 

2.2 
a 

Dezvoltarea tehnico-economicŁ a unui proiect de 
proces ĸi sistem de producŞie ...(P)..., ...(c)... 

2.2 
b 
...(C)... Ἠi dezvoltarea tehnico-economicŁ a unui 
proiect de proces ĸi sistem de producŞie ...(P)... 

2.3 
a 

ConcepŞia, programarea ĸi conducerea unui proiect 
de proces ĸi sistem de producŞie privind ...(P)..., 
...(c)... 

2.3 
b 

...(C)..., concepŞia, programarea ĸi conducerea unui 
proiect de proces ĸi sistem de producŞie privind 
...(P)... 

2.4 
a 

Studiu tehnico-economic privind dezvoltarea unui 
proiect de producŞie ...(P)..., ...(c)... 

2.4 
b 
...(C)... Ἠi studiu tehnico-economic privind 
dezvoltarea unui proiect de producŞie ...(P)... 

Tema proiectului de diplomŁ se ´nscrie pe formular tip, conform model - pag. 12, care se transmite 
absolventului ´n perioada de ´nscriere pentru examenul de diplomŁ. 
 
C. ConἪinutul / Cuprinsul proiectului de diplomŁ 
 

ConἪinutul proiectului de diplomŁ se constituie in raport cu cele ce urmeazŁ, iar Cuprinsul se scrie 
conform uzanŞei, respectiv, conform model - pag. 32. 
 
C1. Conҏinutul / Cuprinsul unei pŁrŞi tip  "Proiectare proces ĸi sistem de producŞie" 
 

1. Date iniŞiale generale   
Se prezintŁ: produsul - temŁ (ansamblu/ piesŁ/ grup de piese), prin denumire(i) Ἠi cod(uri); 

programa de producŞie; unitatea de producŞie/ societate, secŞie etc.- denumire, resurse, fond real de 
timp etc.; obiectivul principal - introducere sau modernizare de tehnologie; cerinŞa economicŁ - cost 
minim sau productivitate maximŁ etc.  
 

2. Date constructiv-funcŞionale    
Se analizeazŁ, se propun eventuale modificŁri Ἠi se prezintŁ caracteristicile constructiv-

funcἪionale relevante prescrise produsului, respectiv, dupŁ caz: suprafeŞe - formŁ, dimensiuni, 
rugozitate, toleranŞe de formŁ, poziŞii relative, acoperiri de protecŞie etc.; material(e) - marcŁ Ἠi standard/ 
normativ, compoziŞie chimicŁ, tratamente termice, proprietŁŞi etc.; funcἪii ale ansamblului, piesei(lor), 
suprafeἪelor; tehnologicitate; masa; familia de produse/ clasa de piese. 
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3. Metode sau/Ἠi procedee de semifabricare, prelucrare, control etc.   
Se determinŁ Ἠi se prezintŁ, ´n minimum douŁ variante, asociate, dupŁ caz, produsului/ 

proceselor/ sistemelor: metoda sau/Ἠi procedeul de semifabricare, adaosurile totale de prelucrare, 
schiἪa semifabricatului; prelucrŁrile de generare a suprafeἪelor; procedee de control; procedee de 
asamblare etc. 
 

4. Structura simplificatŁ a proceselor ĸi sistemelor de producŞie   
Se efectueazŁ gruparea activitŁŞilor tehnologice ´n operaŞii principale ĸi se determinŁ douŁ 

variante de proces ĸi sistem de producἪie in structurŁ simplificatŁ.  
 

5. Structura detaliatŁ a procesului(elor) ĸi sistemului(elor) de producŞie   
Se determinŁ Ἠi se prezintŁ, pentru cel puἪin o variantŁ de proces de producἪie: numŁrul de 

ordine, denumirea, schiŞa ĸi fazele pentru fiecare operaŞie; adaosurile de prelucrare ĸi dimensiunile 
intermediare; utilajele ĸi SDV-urile; regimurile de lucru; normele de timp; programul de comandŁ 
numericŁ  asociat unei operaἪii tehnologice. 
 

6. Analiza economicŁ a unor variante tehnologice    
Se analizeazŁ economic variante tehnologice de faze, operaŞii sau procese - dupŁ caz - Ἠi, implicit, 

se determinŁ varianta optimŁ. 
 

Å DocumentaŞia graficŁ   
Pentru o variantŁ de proces Ἠi sistem de producŞie se elaboreazŁ fiĸa film conform modelului de 

mai jos, pe planἨŁ(e) proporἪionat dimensionatŁ(e). 
 

PROCES ķI SISTEM DE PRODUCŝIE ... 

Date iniŞiale principale 
Programa de producŞie: ................; Unitatea de producŞie: ......................................... etc. 

OperaŞia Fazele operaŞiei 
Utilaj ĸi 
SDV-uri 

Norma de 
timp, 

min/buc 
Nr. Denumire SchiŞŁ Nr. Denumire 

... ..................... 
. . . 

 
Å ...........  . . .  

 
C2. ConŞinutul unei pŁrŞi tip "Programare ĸi conducere proiect de proces ĸi sistem de producŞie" - 
pag.33, secŞiunea IEI 

1. Date iniŞiale generale 

Se prezintŁ: tema proiectului ĸi condiŞiile generale de dezvoltare a acestuia; ´n cadrul temei, se 
precizeazŁ produsul ĸi componentele acestuia care fac obiectul proiectului de programare ĸi 
conducere; condiŞiile generale se referŁ la beneficiar(i), executant, date tehnologice ĸi organizatorice 
privind fabricarea produsului, stocuri, istoricul cererii de produs etc. 

 

2. Prognozarea v©nzŁrilor de produs 

Se prezintŁ o analizŁ a v©nzŁrilor de produs anterioare, se identificŁ parametrii de evoluŞie 
relevanŞi, se stabilesc variantele de prognozŁ pentru v©nzarea produsului ĸi se alege varianta optimŁ 
de prognozŁ pentru v©nzarea produsului. Pe baza variantei optime de prognozŁ vor rezulta cantitŁŞile 
ĸi termenele de livrare prognozate pentru produs. 

 

3. Planificarea programului de producŞie director al produsului (PPD) 
Se stabilesc parametrii de bazŁ pentru planificarea loturilor de producŞie, se stabilesc variantele de 

program de producŞie director al produsului ĸi apoi se alege varianta optimŁ de program de producŞie director. 
 
4. Planificarea necesarului de materiale pentru producŞia produsului (PNM) 
Se stabilesc parametrii de bazŁ pentru planificarea necesarului de ansambluri, piese, semifabricate 

ĸi materii prime, se stabilesc variantele de plan al necesarului de materiale pentru producŞia produsului ĸi 
se alege varianta optimŁ de plan al necesarului de materiale pentru producŞia produsului. 
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5. Planificarea proiectului de producŞie a primului lot de piese 

Se stabilesc mai multe structuri de dezagregare a proiectului: Structura de dezagregare a 
produsului proiectului (SDP), structura de dezagregare a lucrŁrilor proiectului (SDL), structura de 
dezagregare a organizŁrii proiectului (SDO); se stabilesc resursele necesare de alocat pentru lucrŁri ĸi 
duratele de realizare a lucrŁrilor din proiect; se identificŁ restricŞiile de realizare a lucrŁrilor din proiect 
ĸi se reprezintŁ reŞeaua logicŁ a proiectului. 

 

6. Programarea proiectului de producŞie a primului lot de piese 

Se realizeazŁ programarea proiectului ´n funcŞie de timp ĸi se stabilesc mai multe variante de 
program al proiectului ´n funcŞie de resurse, dintre care se alege varianta optimŁ de program al 
proiectului ´n funcŞie de resurse; se coreleazŁ programul de producŞie al lotului de piese cu PNM ĸi PPD 
ale produsului ĸi se estimeazŁ costul de producŞie unitar pentru fiecare tip de piesŁ din lot. 

 

7. Conducerea proiectului de producŞie a lotului de piese 

Se definesc ipotezele privind potenŞiale perturbŁri ale execuŞiei proiectului de producŞie, este 
replanificatŁ ĸi reprogramatŁ partea rŁmasŁ din proiect ´n concordanŞŁ cu PNM ĸi PPD ale produsului 
ĸi se calculeazŁ costul de producŞie unitar care rezultŁ pentru fiecare tip de piesŁ din lot în urma 
conducerii proiectului. 

 

8. Concluzii 
Se prezintŁ concluziile privind rezultatele obŞinute în cadrul proiectului. 
 

Å DocumentaŞia graficŁ 
Se reprezintŁ grafic, pe planĸe proporŞionat dimensionate, varianta optimŁ de prognozŁ a 

v©nzŁrilor de produs, varianta optimŁ de program de producŞie director al produsului, varianta optimŁ 
de plan al necesarului de materiale pentru producŞia produsului, reŞeaua logicŁ a proiectului de 
producŞie a primului lot de piese, programul proiectului de producŞie ´n funcŞie de timp, varianta optimŁ 
de program al proiectului de producŞie ´n funcŞie de resurse, reŞeaua logicŁ de conducere a proiectului 
de producŞie a primului lot de piese ĸi programul de conducere a proiectului de producŞie. 
 
C3. Conҏinutul unei pŁrŞi tip "Modelare Ἠi simulare sistem/ proces de producŞie" 
 

1. Date iniŞiale generale   
Se prezintŁ: date privind definirea sistemului/ procesului, obiectivele studiului, criteriile ĸi 

restricŞiile problemei,  justificarea alegerea rezolvŁrii prin simulare etc. 
 

2. Formularea modelului   
Se prezintŁ: eventualele ipoteze simplificatoare ĸi justificarea validitŁŞii acestora, descrierea 

modelului propus ĸi justificarea alegerii modului de reprezentare. Se enumerŁ variabilele ĸi parametrii 
ce vor fi luaŞi ´n considerare ´n cadrul modelului, relaŞiile dintre acestea, eventualele proceduri sau 
algoritmi ce descriu interdependenŞele dintre diversele mŁrimi. 
 

3. AchiziŞia ĸi analiza datelor   
Se descriu soluŞii de actualizare a datelor iniŞiale. Se prezintŁ criteriile de verificare a ipotezelor, 

modalitŁŞile de estimare ĸi analizŁ a variabilelor sistemului/ procesului ĸi de determinare a relaŞiilor 
funcŞionale din cadrul acestuia, eventuale informaŞii suplimentare despre sistem/ proces.  
 

4. Programul de simulare   
Se justificŁ alegerea unui anumit program de simulare existent, eventuala adŁugare a unor 

componente specifice sau programarea completŁ a simulŁrii de cŁtre student. Se prezintŁ, dupŁ caz: 
principalele facilitŁŞi ale programului de simulare existent ĸi etapele necesare reprezentŁrii modelului 
sau tipul de simulare, limbajul de programare, modul de reprezentare a datelor, procedurile 
programului, modurile de generare a variabilelor aleatoare etc. 
 

5. Planificarea ĸi realizarea simulŁrii   



 

35 
 

Se descriu: modul de alegere a intervalelor de variaŞie pentru variabilele de intrare, datele iniŞiale 
pentru diversele rulŁri, timpii necesari pentru rulŁri, valorile parametrilor de funcŞionare ĸi ale variabilelor 
de ieĸire obŞinute. 
 

6. Analiza ĸi interpretarea rezultatelor   
Se prezintŁ rezultatele simulŁrilor de validare ĸi se formuleazŁ concluzii referitoare la adecvanŞa 

modelului. Se prezintŁ rezultatele simulŁrilor propriu-zise, modalitŁŞile de prelucrare ulterioarŁ a datelor, 
eventualele calcule economico-financiare, recomandŁri referitoare la modalitŁŞile de realizare a 
obiectivelor problemei. 

 
 

 
Å DocumentaŞia graficŁ  
 DupŁ caz, se prezintŁ date relevante privind sistemul/procesul, reprezentŁri ale modelului, 

reprezentŁri ale variabilelor ĸi parametrilor etc. sub formŁ de imagini, tabele, grafice. 
 
C4. Conҏinutul unei pŁrŞi tip "Ingineria produsului" 
 

1. Date iniŞiale generale   
Se prezintŁ, dupŁ caz: date de naturŁ constructivŁ, economicŁ, tehnologicŁ, comercialŁ etc. 

privind produsul, precum ĸi obiectivele principale. 
 

2. Date constructiv-funcŞionale privind produsul   
Se prelucreazŁ informaŞiile ĸi se elaboreazŁ nomenclatorul de funcŞii, se stabilesc gradul de 

satisfacŞie pe fiecare funcŞie ĸi ponderea fiecŁrei funcŞii ´n valoarea de ´ntrebuinŞare a produsului. 
 

3. Dimensionarea economicŁ a funcŞiilor produsului    
Se repartizeazŁ costurile (de materiale, manoperŁ, regie etc.) pe funcŞii, la nivel de reper, 

subansamblu / ansamblu, operaŞie ĸi componente; rezultatele se sintetizeazŁ ´n matricea de 
dimensionare economicŁ ĸi se reprezintŁ grafic.  
 

4. Analiza rezultatelor   
Se analizeazŁ rezultatele dimensionŁrii tehnice ĸi economice pe baza principiilor metodei ĸi se 

stabilesc obiectivele de acŞiune la nivel de concepŞie, realizare, exploatare etc. 
 

5. Propuneri specifice       
Se prezintŁ idei/soluŞii de atingere a obiectivelor. 

  
6. Concluzii   
Se prezintŁ principalele concluzii privind: valorile dimensiunilor tehnice ĸi economice la nivel de 

funcŞie, valorile indicatorilor de eficienŞŁ etc. 
 
C5. Conҏinutul unei pŁrŞi tip "Ingineria calitŁŞii" 
 

1. Date iniŞiale generale   
Se prezintŁ, dupŁ caz: orientŁri, obiective generale, conducerea calitŁŞii etc.  

 
2. Analiza problemei asigurŁrii calitŁŞii   
La nivelul unitŁŞii de producŞie se prezintŁ modul de asigurare a calitŁŞii ´n proiectare, fabricaŞie ĸi 

service, dar ĸi elemente privind costurile cu asigurarea calitŁἪii ĸi aspecte privind gestiunea calitŁŞii.  
 

3. Analiza calitŁŞii produsului ´n diferite stadii  
Se prezintŁ, pentru produsul considerat: calitatea ´n marketing; calitatea ´n specificaŞiile de 

proiectare; calitatea ´n fabricaŞie; controlul fabricaŞiei; verificarea produsului. 
 

4. Propuneri specifice   Se prezintŁ propuneri de acἪiuni pentru ´mbunŁtŁŞirea calitŁŞii.  
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5. DocumentaŞie privind sistemul de asigurare a calitŁŞii   DupŁ caz, se elaboreazŁ: manual 

de calitate, planuri ale calitŁŞii, planul de audit etc. 
 
C6. Conҏinutul unei pŁrŞi tip "Proiectare de echipament tehnologic"  
 

1. Date iniŞiale generale   
Se prezintŁ date privind, dupŁ caz: operaŞia/ faza/ etc. de prelucrare/ control/ etc. - denumiri, 

schiŞe, regimuri de lucru, forŞe/momente de lucru etc.; obiectivul principal - introducere sau modernizare de 
echipament (matriἪŁ, dispozitiv etc.); cerinŞa economicŁ - cost minim sau productivitate maximŁ etc. 

 
2. EvidenŞierea unor caracteristici constructiv - funcŞionale  
Se prezintŁ: principalele funcŞii ale echipamentului; valorile unor parametri funcŞionali -forŞŁ, cursŁ 

de lucru etc.; date constructiv-funcŞionale privind elementele de legŁturŁ din sistem. 
 

 
3. Proiectarea echipamentului   
Se concepe ĸi se prezintŁ o construcŞie de principiu a echipamentului. Pe baza construcŞiei de 

principiu adoptate, se determinŁ elementele componente ale echipamentului - denumirile, caracteristici 
geometrice ĸi de material etc., prin aplicarea unor metode adecvate de analizŁ tehnico-economicŁ Ἠi 
de proiectare. Se definitiveazŁ desenul de ansamblu al echipamentului, prin utilizarea unei aplicaἪii 
CAD, astfel ´nc©t sŁ cuprindŁ: proiecŞiile necesare, care sŁ includŁ ajustajele ĸi dimensiunile de gabarit; 
indicatorul ĸi tabelul de componenŞŁ; condiŞii tehnice ĸi alte date privind construcŞia, funcŞionarea, 
omologarea ĸi exploatarea echipamentului. 
 

4. DocumentaŞia graficŁ constŁ din desenul de ansamblu al echipamentului. 
 
 
C7. Conҏinutul unei pŁrŞi tip  "EficienἪŁ economicŁ de proces/ sistem de producŞie" 
 

1. Date iniŞiale generale   

Se prezintŁ, dupŁ caz: obiectul de studiu,  obiectivul principal etc. 

 

2. Analiza stŁrii actuale a procesului / sistemului   

Se prezintŁ: piaἪa curentŁ deἪinutŁ de organizaἪie, produse realizate,  elemente de marketing Ἠi 

promovare, politica de resurse umane, informaἪii financiare etc. 

 

3. Elaborarea unor propuneri de îmbunŁtŁἪire   

Se elaboreazŁ  propuneri de imbunŁtŁἪire / modernizare / modificare a procesului sau/ ĸi 

sistemului Ἠi, implicit, de creἨtere a eficienἪei acestuia, care se prezintŁ, dupŁ caz, sub formŁ de modele, 

algoritmi, programe, structuri etc. 

 

4. Analiza eficienἪei economice  

Se comparŁ parametrii tehnico-economici ai procesului/ sistemului iniἪial cu ai celui imbunŁtŁἪit, 

se calculeazŁ indicatorii de eficienἪŁ asociaἪi Ἠi se interpreteazŁ corespunzŁtor.  

 

5. Concluzii  

Se prezintŁ concluzii privind starea existentŁ a problemei abordate, soluŞiile de perfecŞionare, 

proiectul de implementare a acestora, acŞiunile specifice intreprinse, elementele de noutate.  

 

DocumentaŞia graficŁ  

 DupŁ caz, se prezintŁ modele, grafice, diagrame etc. privind problema abordatŁ, variantele de 

soluἪii, soluἪia adoptatŁ, modul de implementare etc. 
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C8. Conҏinutul / Cuprinsul unei pŁrҏi tip "Management de proces / sistem de producἪie" 
 

1. Date iniἪiale generale    

Se prezintŁ: obiectul de studiu,  obiectivul principal etc. 

 
2. Analiza problemei   
Se prezintŁ sintetic elementele care definesc obiectul de studiu ĸi problema managerialŁ asociatŁ 

acestuia, cu evidenἪierea eventualelor deficienἪe constatate. Se formuleazŁ obiectivele concrete ale 
studiului. 
 

3. Dezvoltarea de soluἪii    
Se propun modele, algoritmi, programe, structuri organizatorice etc. care sŁ conducŁ la 

realizarea obiectivelor stabilite. Se prezintŁ programarea ĸi conducerea proiectului de implementare a 
soluἪiilor, precum ĸi acἪiunile specifice care s-au întreprins. 
 

4. Concluzii    
Se prezintŁ concluzii privind starea existentŁ a problemei abordate, soluἪiile de perfecἪionare, 

proiectul de implementare a acestora, acἪiunile specifice întreprinse, elementele de noutate.  
 

5. DocumentaἪia graficŁ.  DupŁ caz, se prezintŁ modele grafice, diagrame etc. privind 
problema abordatŁ, variantele de soluἪii, soluἪia adoptatŁ, modul de implementare etc.  
Cn. Concluzii finale 
 

DupŁ caz, se prezintŁ sintetic: importanἪa tehnico-economicŁ, ἨtiinἪificŁ, socialŁ etc. a diferitelor 
pŁrἪi ale proiectului de diplomŁ; contribuἪiile aduse de absolvent(Ł) la realizarea diferitelor pŁrἪi ale 
proiectului de diplomŁ; date relevante privind prezentarea diferitelor elemente din proiectul de diplomŁ 
in cadrul unor manifestŁri ἨtiinἪifice sau contracte, realizarea sub formŁ de machetŁ, model funcἪional, 
prototip, producἪie de serie a unui produs/ echipament/ tehnologie etc.  
 
  Bibliografie 

Bibliografia consultatŁ se prezintŁ la sf©rἨitul memoriului, conform uzanἪei (vezi Ἠi pag. 40).  
 

DocumentaἪie graficŁ 
DocumentaἪia graficŁ constŁ, dupŁ caz, din desene de produs, fiἨa film, programe de lucru, 

diagrame etc., in conformitate cu cele de mai sus (vezi Ἠi model - pag. 32). 
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T E M A T I C A 

PENTRU 

EVALUAREA CUNOķTINἩELOR 

FUNDAMENTALE ķI DE SPECIALITATE 

*E C F S* 

 
1. DocumentaŞia tehnico-constructivŁ a produselor (desene de ansamblu, desene de execuŞie etc.): 
conŞinut ĸi reguli de elaborare.  

 
2. SolicitŁri mecanice, termice Ἠi chimice ´n funcŞionarea produselor. 
 
3. Caracteristici geometrice ĸi de material prescrise produselor: caracteristici geometrice: 
dimensiuni, forme, rugozitŁŞi, poziŞii relative; materiale: categorii; compoziŞii chimice, tratamente 
termice, structuri; proprietŁŞi fizico-mecanice principale. 

4. Metode ĸi procedee de fabricare (semifabricare, prelucrare, control, asamblare): categorii, 
caracteristici tehnico-economice, metodica de alegere. 

 
5. Inginerie asistatŁ de calculator: principii de conducere a proiectelor, prezentarea dinamicŁ a 
proiectelor, asigurarea comunicaἪiei cu alte sisteme harware/ software din sistemele de producἪie. 

 
6. Tehnici de modelare ĸi evaluare ´n managementul activitŁŞilor de producŞie - stabilirea 
amplasamentelor, evaluarea posturilor, mŁsurarea muncii, planificarea ĸi programarea producŞiei. 

 
7. Metode ale cercetŁrilor operaŞionale aplicate ´n managementul producŞiei: programarea liniarŁ, 
programarea neliniarŁ, teoria jocurilor, teoria grafurilor, teoria afectŁrii. 

 
8. Planificarea proiectelor: reŞele logice; tipuri de relaŞii de precedenŞŁ ´n reŞea; decalaje minime ĸi 
maxime asociate relaŞiilor de precedenŞŁ; verificarea fezabilitŁŞii modelelor de reŞea logicŁ; graful de 
precedenŞŁ al proiectului. 
 

9. Programarea ´n funcŞie de timp ĸi ´n funcŞie de resurse a proiectelor: metoda drumului critic 
(CPM); metoda de evaluare ĸi analizŁ a programului (PERT); proceduri de programare a proiectelor 
´n funcŞie de resurse ´n serie sau ´n paralel, ´nainte sau ´napoi. 

 
10.Managementul stocurilor de produse ĸi materiale: metode statice de dimensionare a comenzilor 

de aprovizionare (EOQ, EOQ-D); metode dinamice de dimensionare a comenzilor de aprovizionare 
(SM, LUC, PPB); metode de programare a comenzilor de aprovizionare. 
 

11.Programarea operaŞiilor în compartimentele de producŞie: proceduri de programare a operaŞiilor 
la un loc de muncŁ (SPT, EDD, ERD etc.); proceduri de programare a operaŞiilor ´ntr-o linie de 
fabricaŞie polivalentŁ (Johnson, Palmer, Gupta etc.); proceduri de programare a operaŞiilor ´ntr-un 
atelier de fabricaŞie (SB etc.). 

 
12.Structuri organizatorice ale unitŁŞilor de producŞie. Politici ĸi proceduri de recrutare, selecŞie, 
orientare ĸi perfecŞionare profesionalŁ. 

 
13. Costuri: categorii; relaŞii de calcul; selectarea variantei optime pe baza costului. 
 
14. InvestiŞii: proiecte de investiŞie; metode de evaluare a eficienŞei investiŞiilor. 
 
15. Calitatea produselor: indicatori; costurile ĸi eficienŞa economicŁ a calitŁŞii; metode de analizŁ; 

controlul statistic; analiza capabilitŁŞii proceselor de fabricaŞie; sistemul calitŁŞii; managementul calitŁŞii. 
Disponibilitatea produselor: fiabilitatea elementelor ĸi sistemelor; relaŞii de calcul; metode de analizŁ 
a fiabilitŁŞii; mentenabilitatea; coeficientul de disponibilitate. 
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B I B L I O G R A F I E  

PENTRU  

EXAMENUL DE DIPLOMŀ  

*Exemple* 

 

B I B L I O G R A F I E  

PROIECT DE 

DIPLOMŀ 
TEMATICA 

PENTRU 

E C F S 

PŁrŞi / capitole tip 

C1 C2  

C3 

C4 

C5 

C6 

C7 

C8 

Chestiuni  Chestiuni  

[C1]   
Canada J. R., et al, Capital Investment Analysis for Eng. and 

Manag., é.  
   C7 13, 14 

[C2]   Crum L. V., Ingineria valorii, ...   C4  14 

[C3]   CatanŁ M., Managementul producŞiei: Baze teoretice, é.  C2 C4  8-11 

[D1]   
Diaconu I., ĸ.a., Costuri, preŞuri ĸi tarife ´n economia modernŁ, 

.... 
6    13, 14 

[D2]   Doicin C., AnalizŁ economicŁ in inginerie, ... 6  C4 C7 13, 14 

[D3]   Dragotׅ V. ķ.a., Management financiar, ... 6   C7 14 

[H1]   
Hayne P., Modul economic de g©ndire. Mersul economiei de piaŞŁ 

libere, ...  
   

C7, 

8 
12, 14 

[ I 1]   IoniŞŁ I., Managementul calitŁἪii Ἠi ingineria valorii, ...   C4  14 

[J 1]   Juran C., Gryna P., Calitatea produselor, ....   C5  15 

[M1]   MŁrgulescu D., ĸ.a., Analiza economicŁ financiarŁ asistatŁ, ... 6  #  5, 12 

[M2]   
Militaru C., Fiabilitate ĸi precizie ´n tehnologia construcŞiilor de 

maĸini, ... 
  C5  15 

[N1]   
Neagu C., Modele de programe ĸi conducere a proceselor 

economice, ... 
 #   8 - 9 

[N2]   Nicolescu O., Managementul ´ntreprinderilor mici ĸi mijlocii,  ...    C8 12, 13 

[O1]   Owen J., Cum sŁ fii un bun manager, ...    C8 12, 13 

[P1]   Picoĸ C., ĸ.a., Normarea tehnicŁ, .... 5     

[P2]   Popescu I., ĸ.a., Scule aĸchietoare, Dispozitive ĸi Verificatoare,  5   C6 12, 14 

[R1]   
RaŞiu - Suciu C., Modelarea ĸi simularea proceselor 

economice,  ... 
  C3  6 

[S1]   Savu T., Modelarea ĸi simularea sistemelor de producŞie .....   C3  6 

[S2]   Stancu I., FinanŞe, ... 6   C7 14 

[S3]   
StŁncescu C., ĸ,a.,  AutoLISP, AutoCAD, Inventor, ..., 

www.fastgrup.ro 
   C6 5 

[T1]   Tache V., ĸ,a., Proiectarea dispozitivelor ..., .....    C6  

[V1]   Vrânceanu R., Guyot M., Bazele Microeconomiei Întreprinderii, 6 #   12, 13 

[W1]   White J., et al,  Principles of Engineering Economic Analysis,.. 6    13, 14 

[...] *** Note de curs la  ... (discipline din planul de invŁἪŁm©nt) ... # # # # # 

[...] *** Desen tehnic industrial, Standarde ĸi comentarii    C6 1 

[...] *** Fonte ĸi oŞeluri, metale ĸi aliaje neferoase, Standarde ĸi 

comentarii 
2, 3   C6 3 

[...] *** ToleranŞe ĸi ajustaje, Standarde ĸi comentarii 2   C6 3 

[...] 
*** Cataloage, normative, manuale de programare, baze de 

date, ... 
# # # # # 
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19. CONἩINUTUL PROIECTULUI DE DIPLOMŀ  

Programul de studii MaἨini-Unelte Ἠi Sisteme de ProducἪie 

 

 I. Partea scrisŁ (Memoriul justificativ) care conἪine: 

 - tema de proiect in original, semnata de catre conducatorul de proiect, absolvent, Directorul 

Departamentului MSP si Decanul Facultatii IMST, cu acordul scris al conducatorului pentru sustinerea 

Proiectului de Diploma in fata Comisiei de Examen de Finalizare a Studiilor; 

 - prezentul indrumar de Proiect de Diploma; 

 - cuprinsul cu numerotarea capitolelor, subcapitolelor si paragrafelor; 

 - continutul de fond al memoriul justificativ elaborat sub indrumarea conducatorului de proiect, 

structurat pe capitole, subcapitole si paragrafe, vezi Ἠi pag. 7; 

 - bibliografia utilizata de catre absolvent in elaborarea Proiectului de Diploma; 

 - anexele la proiectul de diploma ï daca este cazul. 

 Memoriul justificativ va contine un numar total de circa 100...120 pagini. 

Memoriul justificativ se preda indosariat intr-o coperta scrisŁ conform model (vezi pag. 10). 

 

 II. Partea graficŁ (PlanἨele): 

 - se prezinta sub formŁ de planse realizate pe formate standardizate, la o scarŁ de reprezentare 

convenabilŁ standardizatŁ, toate planἨele avand indicator completat Ἠi semnat de cŁtre absolvent Ἠi 

conducŁtorul de proiect, 

 - pentru prezentarea Proiectului de Diploma se vor realiza minimum 5 planἨe. 

 

Continutul partii grafice: 

- 1 plansa pentru prezentarea vederii generale a masinii-unelte, realizata intr-un mediu de lucru specific 

pentru proiectare asistata avansata, de tip solid modeling (CATIA, INVENTOR, SOLIDEDGE, NX 

Siemens PLM, etc.). Aceasta plansa va contine toate datele specifice necesare identificarii: cote de 

gabarit, parti componente,valorile curselor si alte  informatii generale, de tip catalog. 

- 1 plansa pentru prezentarea schemei cinematice, pe conturul ce defineste schema bloc si a 

caracteristicilor tehnice generale: caracteristicile motoarelor de actionare, elementele de identificare 

pentru mecanismele de transmitere a miscarii ( roti dintate, transmisii cu curele etc.), caracteristicile de 

identificare pentru mecanismele de transformare a miscarii ( surub-piulita, pinion-cremaliera etc.) 

Aceasta plansa va fi  realizata intr-un mediul de lucru specific pentru grafica asistata 2D (AutoCAD 2D, 

SolidEdge 2D etc.). 

- 2 planse pentru prezentarea lantului cinematic proiectat de catre absolvent la recomandare 

indrumatorului. Lantul cinematic proiectat poate fi generator, principal sau de avans, sau un lant 

cinematic auxiliar. Se recomanda ca aceste planse sa contina solutii constructive si elemente ce au 

fost calculate si/sau alese de catre absolvent, pe baza cunostintelor dobandite.Partea grafica aferenta 

acestuia se va realiza intr-un mediul de lucru specific pentru grafica asistata 2D (AutoCAD 2D, 

SolidEdge 2D etc.). 

- 1 plansa pentru prezentarea unei scheme de actionare hidraulica, pneumatica, electrica sau de 

ungere/racire, specifica masinii-unelte ce constituie tema de licenta. Schema va contine toate 

informatiile necesare descrierii fuctionarii: componente, ciclograme etc. 

In cazul in care pentru eleborarea proiectului absolventul a desfasurat si o activitate de cercetare, 

prezentata in cadrul unor sesiuni de comunicari, rezultatele acesteia se pot prezenta pe una sau doua 

planse suplimentare. Continutul si modul de prezentare, in stransa concordanta cu toata lucrarea, se 

vor stabili impreuna cu indrumatorul. 
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CUPRINS 
Proiect de Diploma ï Tema nr. - (nr. crt. tema) - 2014 

NOTA pentru indicii de capitol / paragrafe 
a- formulari specifice unei teme de proiect referitoare la o masina-unealta 
b- formulari specifice unei teme de proiect referitoare la elaborarea unei teme de cercetare aplicativa / 

experimentala 
 Pag. 
Capitolul 1a Studiul de fundamentare tehnica a temei de proiect 10-15 
1.1. a. Domeniul de aplicabilitate al masinii-unelte. Suprafetele ce se pot prelucra. 
Exemple de piese realizate pe masini similare.Vezi: Bazele Aschierii, Bazele Generarii, 
Constructia Masinilor-Unelte, Masini de Prelucrat prin Deformare. 

 

1.2.a. Analiza comparativa a variantelor similare de MU realizate de catre diferite 
firme.Avantaje/dezavantaje. Performante de catalog. Vezi: Masini si Sisteme de 
Productie, Constructia Masinilor Unelte, Cinematica Masinilor Unelte, Comanda Numerica 
a Masinilor Unelte. 

 

1.3.a. Analiza comparativa a solutiilor constructive utilizate de catre producatorii de masini 
unelte similare. Elemente de structura, lanturi cinematice, componente. Vezi: Tehnologia 
Materialelor, Studiul Materialelor, Cinematica Masinilor-Unelte, Tehnologia Fabricarii 
Masinilor-Unelte. 

 

1.4.a. Concluzii privind: 
- structura masinii-unelte , 
-cinematica masinii-unelte, 
-solutiile constructive ce urmeaza a fi adoptate. 
 

 

Capitolul 1b Studiul de fundamentare tehnica a temei de cercetare   
1.1.b Obiectivul temei de cercetare. Aplicabilitate.   
1.2.b.Cercetari similare. Stadiul actual.  
1.3.b. Prezentarea solutiilor specifice originale. Modul de aplicare.  
1.4.b. Concluzii privind: 
- specificul tematicii de cercetare ce se va aborda, 
- obiectivele majore prevazute a fi atinse, 
- categoriile de rezultate specifice urmarite a fi obtinute prin activitatea de cercetare . 
 

 

Capitolul 2a Proiectarea cinematica si organologica a ansamblurilor specificate in 
tema de proiect pentru masina unealta 

60-70 

2.1. Prezentarea schemei cinematice pentru toata masina. Vezi: Cinematica Masinilor 
Unelte, Generarea Suprafetelor, Masini de Prelucrat prin Deformare, 
2.1.1. Calculele cinematice pentru toate lanturile cinematice generatoare.Diagramele de 
turatii. Domenii de avans. Vezi; Cinematica Masinilor Unelte, Generarea Suprafetelor, 
Masini de Prelucrat prin Deformare, 
2.1.2. Calculul fortelor si momentelor la nivelul elementelor de transmitere a miscarii.Vezi: 
Mecanica, Mecanisme, Organe de Masini, Rezistenta Materialelor, Constructia Masinilor 
Unelte. 

 

2.2. Proiectarea structurii cinematice si organologice complete a ansamblurilor partiale 
stabilite prin tema de proiect 
2.2.1. Proiectarea elementelor de structura. Se va proiecta (alege) si dimensiona(verifica) 
un element de structura( batiu, sanie, montant etc.). Vezi : Tehnologie, Studiul Materialelor, 
Constructia Masinilor Unelte, Masini de Prelucrat prin Deformare, Rezistenta Materialelor. 
2.2.2. Calcule specifice dimensionarii (verificarii) ghidajelor masinilor unelte. Vezi: 
Rezistenta Materialelor, Organe de Masini. 
2.2.3. Calcule de verificare pentru lagare si/sau rulmenti.Solutii de lagaruire.Vezi: Organe 
de Masini, Constructia Masinilor Unelte. 
2.2.4. Dimensionarea/verificarea elementelor de transmitere a miscarii: angrenaje, 
transmisii cu curele etc.Vezi: Organe de Masini. 
2.2.5. Dimensionarea/verificarea mecanismelor de transformare a miscarii: surub/piulita, 
pinion cremaliera. Vezi: Organe de Masini. 
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2.2.6. Calculul motoarelor electrice . Vezi: Constructia Masinilor Unelte, Actionarea 
Electrica a Masinilor Unelte, Comanda Numerica a Masinilor-Unelte. 
2.2.7. Calculul instalatiei hidraulice, pneumatice sau de ungere. Vezi: Hidraulica Masinilor 
Unelte, Instalatii Conexe pentru Masini Unelte, Masini de Prelucrat Prin Deformare. 
2.2.8. Elemente de automatizare specifice. Calcule cinematice si/sau organologice pentru 
elemente din structura lanturilor cinematice auxiliare sau a sistemelor de protectie masina 
si /sau operator. Vezi : Organe de Masini, Instalatii Conexe, Automatizarea Masinilor 
Unelte, Comanda Numerica a Masinilor Unelte. 
2.2.9. Scule si portscule utilizabile pe masina unealta.Vezi: Bazele Generaii, Bazele 
Aschierii, Scule. 
 
Capitolul 2b Prezentarea tehnicilor specifice de cercetare experimentala / aplicativa 
utilizate 

 

2.1. Prezentarea de ansamblu a MU abordata / tehnologiei careia iisunt destinate rezultate 
cercetarii aplicative desfasurate in cadrul Proiectului de Licenta,   
2.2. Obiectivele majore urmarite a fi atinse prin activitatea de cercetare, 
2.3. Categoriile de rezultate specifice urmarite a fi obtinute si  modul in care acestea pot 
contribui la cresterea performatelor produsului final / tehnologiei respective 
2.4. Metodologia de cercetare utilizata. Corelarea acesteia cu obiectivele propuse a fi atinse 
2.5. Descrierea standurilor experimenatale / tehnicilor de modelare utilizate 
 

 

Capitolul 3a Sinteza MU proiectate 10-15 
3.1. Prezentarea ansamblului general al lantului cinematic proiectat. 
3.1.1. Descrierea alcatuirii MU si a principalelor componente. 
3.1.2. Descrierea functionarii . 
3.1.3. Exploatarea ansamblului general (MU) si a lantului cinematic proiectat. Intretinerea 
masinii si remedierea eventualelor defecte.Vezi:Mentenanta Masinilor Unelte, Programarea 
Masinilor Unelte. 
3.2. Posibilitati de recuperare a materialelor si de reciclare a acestora.  
 

 

Capitolul 3b Prezentarea rezultatelor cercetarii  
3.1. Categorii de rezultate obtinute din cercetarea experimentala / modelare / simulare 
3.2. Prezentarea rezultatelor cercetarilor experimentale / aplicative sau respectiv a 
prototipurilor virtuale / modelarilor / simularilor realizate in medii de lucru specific pentru 
proiectare asistata avansata / de tip solid modeling (CATIA, INVENTOR, SOLIDEDGE, NX 
Siemens PLM, etc.) 
3.3. Interpretarea rezultatelor experimentale / studiilor de modelare ï simulare efectuate 
3.4. Concluzii privind aplicabilitatea rezultatelor cercetarilor la cresterea performantelor 
produselor / imbunatatirea tehnologiilor studiate 
3.5. Prezentarea memoriului tehnic justificativ aferent proiectarii unui ansamblu partial / 
subsistem tehnic pentru care prin tema de proiect s-a stabilit a se realiza calculele 
cinematice si de proiectare organologica. 
3.6. Prezentarea partii grafice aferente ansamblului partial proiectat 
 

 

Capitolul 4 a/b Tehnologia de fabricatie a unui reper specific din cadrul ansamblurilor 
proiectate sau a unei piese ce se poate prelucra pe masina respectiva. Vezi:Desen 
Tehnic, Tehnologia Materialelor, Tehnologia Fabricarii Masinilor Unelte, Controlul Preciziei 
de Prelucrare, Asigurarea Calitatii. 

5-10 

4.1. Prezentarea desenului de executie al reperului de realizat (cotare tehnologica 
completa, tratamente termice / termochimice, conditii tehnice generale, tolerante, 
rugozitati etc.) 

 

4.2. Reprezentarea si notarea suprafetelor specifice de prelucrat pe reperul de realizat  
4.3. Planul de operatii pentru realizarea completa a reperului incluzand: 
- desenului semifabricatului utilizat 
- fisa film cu schitele specifice fiecareioperatii tehnologice realizate (reprezentarea 
suprafetelor prelucrate, a sculelor aschietoare in pozitia initiala / finala pentru fiecare 
operatie tehnologica) SDV-urile utilizate pentru fiecare operatie tehnologica si precizarea 
masinilor pe care se realizeaza prelucrarile). 
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Capitolul 5 a/b Analiza EconomicŁ Vezi: Analiza EconomicŁ, Fabricatie Asistata, 
Management Industrial 

5-10 

5.1. Planificarea proiectului (etape, obiective, activitati, termene)  
5.2. Alocarea resurselor  
5.3. Analiza costurilor 
 

 

Capitolul 6 a/b Elemente de protectia muncii 
 

2-3 

Capitolul 7 a/b Concluzii finale 4-6 
6.1. Elemente de noutate specifice temei abordate   
6.2. Contributii originale aduse de absolvent prin elaborarea Proiectului de Diploma 
 

 

Bibliografie  
  é.. 
 
Bibliografia recomandatŁ 
Cursurile Ἠi bibliografiile recomandate la urmŁtoarele discipline : 

Å Desen Tehnic 

Å Tehnologia Materialelor 

Å Mecanica 

Å Masini si Sisteme de Productie 

Å Programarea Calculatoarelor 

Å Studiul Materialelor si Tratamente Termice si Termochimice 

Å Rezistenta Materialelor 

Å Organe de Masini 

Å Proiectarea Asistata de Calculator 

Å Cinematica Masinilor Unelte 

Å Bazele Aschierii 

Å Bazele Generarii 

Å Scule Aschietoare 

Å Constructia Masinilor Unelte 

Å Hidraulica Masinilor Unelte si a Sistemelor de Productie 

Å Actionarile Masinilor-Unelte si Sistemelor de Productie 

Å Masini Pentru Prelucrari prin Deformare 

Å Masini Unelte cu Comanda Numerica 

Å Automatizarea Masinilor-Unelte si Sistemelor de Productie 

Å Instalatii Conexe pentru Masini-Unelte si Sisteme de Productie  

Å Mentenata Masinilor Unelte 

Å Tehnologia Fabricarii Masinilor Unelte 

Å Asigurarea Calitatii. 
 
Se mai pot consulta: 

1. Baĸtiurea, Gh., Dodon, E., Vencu, V., Vasilescu, T., Mihordea, P., Stuparu, A., Rusu, E. 
Comanda numericŁ a maĸinilor-unelte. Editura TehnicŁ, Bucureĸti, 1976. 

2. Botez, E. AcŞionarea hidraulicŁ a maĸinilor-unelte. Editura TehnicŁ, 1955. 
3. Botez, E. Maĸini-unelte. Teoria. Editura TehnicŁ, Bucureĸti, 1977. 
4. Botez, E., Moraru, V., Minciu, C., Ispas, C. Maĸini-unelte. Organologia ĸi precizia maĸinilor-

unelte. Editura TehnicŁ, Bucureĸti, 1978. 
5. Bucureĸteanu, A. AcŞionŁri hidraulice ĸi pneumatice. Editura Printech, Bucureĸti, 2003. 
6. Buzdugan, Gh. RezistenŞa materialelor. Editura TehnicŁ, Bucureĸti, 1974. 
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7. Catrina, D., Totu, A., Dorin, Al., Carutasu, G., Croitoru, S., Sisteme flexibile de prelucrare prin 
aĸchiere vol. I, ii. Matrix Rom, Bucureĸti, 2005-2006. 

8. DORIN, Al., Dobrescu, T., Bucureĸteanu, A. AcŞionarea hidraulicŁ a roboŞilor industriali. Editura 
BREN, 2007. 

9. Ghionea, A., Predincea, N., Zapciu, M., Constantin, G., Sandu, C., Tanase, I., Hreanu, O. 
Maĸini-unelte. LucrŁri Practice, Editura Agir, 2006. 

10. Ispas, C, Zapciu, M., Mohora, C., Anania, F., B´ĸu, C., Maĸini-unelte. ConcepŞie IntegratŁ, 
Editura Agir, Bucureĸti, 2007. 

11. 11.Joshi.P.H. Machine Tools Handbook, McGraw-Hill,2007 
12. Moraru, V. Teoria ĸi proiectarea maĸinilor-unelte. Editura DidacticŁ ĸi PedagogicŁ, Bucureĸti, 

1985. 
13. Oprean, A., Marin, V., Moraru, V. Sistemele hidrostatice ale maĸinilor-unelte ĸi preselor. Editura 
TehnicŁ, 1965. 

14. Perovic, B., Handbuch werkzeug-maschinen, Carl Hanser Verlag Munchen Wien, 2006. 
15. Prodan, D. Masini-Unelte Grele,Sisteme Mecanice si Hidraulice, Editura Printech 2010 
16. *** Prospecte:  GPM, Titan automatizŁri, Titan maĸini-grele Bucureĸti. 
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20. CONἩINUTUL PROIECTULUI DE DIPLOMŀ  

Programul de studii ROBOTICŀ 

 

 I. Partea scrisŁ (Memoriul justificativ) care contine: 

 - tema de proiect in original, semnata de catre conducatorul de proiect, absolvent, Directorul 

Departamentului MSP si Decanul Facultatii IMST, cu acordul scris al conducatorului pentru sustinerea 

Proiectului de Diploma in fata Comisiei de Examen de Finalizare a Studiilor; 

 - prezentul indrumar de Proiect de Diploma; 

 - cuprinsul cu numerotarea capitolelor, subcapitolelor si paragrafelor; 

 - continutul de fond al memoriul justificativ elaborat sub indrumarea conducatorului de proiect, 

structurat pe capitole, subcapitole si paragrafe, vezi Ἠi pag. 7; 

 - bibliografia utilizata de catre absolvent in elaborarea Proiectului de Diploma; 

 - anexele la proiectul de diploma ï daca este cazul. 

 Memoriul justificativ va contine un numar total de circa 120...150 pagini. 

Memoriul justificativ se preda tiparit si indosariat intr-o coperta completatŁ conform model (vezi pag. 10). 

 

 II. Partea graficŁ (PlanἨele): 

 - se prezinta sub forma de planse realizate pe formate standardizate, la o scara de reprezentare 

convenabila standardizata, toate plansele avand indicator completat si semnat de catre absolvent si 

conducatorul de proiect, 

 - pentru prezentarea Proiectului de Diploma se vor realiza minimum 4 planἨe 

ConἪinutul pŁrἪii grafice: 

Pentru cazul unui proiect ce are ca tema realizarea unei aplicatii robotizate: 

- 1 planἨa pentru prezentarea ansamblului general al aplicatiei robotizate, realizata intr-un 

mediu de lucru specific pentru proiectare asistata parametrizata, de tip solid modeling (CATIA, 

INVENTOR, SOLIDEDGE, NX Siemens PLM, etc.) 

- 1 planἨa pentru prezentarea schemei cinematice si caracteristicilor tehnice generale ale 

sistemului din cadrul caruia s-au dezvoltat proiectele tehnice ale unor ansambluri partiale / subsisteme 

specifice specificate prin tema de proiect, realizata intr-un mediul de lucru specific pentru grafica 

asistata 2D (AutoCAD 2D, SolidEdge 2D etc.) 

- 2 planἨe pentru prezentarea proiectului tehnic al celor (minimum) doua ansambluri partiale / 

subsisteme tehnice pentru care prin tema de proiect s-a stabilit a se realiza calculele de proiectare si 

partea grafica aferenta acestora, realizate intr-un mediul de lucru specific pentru grafica asistata 2D 

(AutoCAD 2D, SolidEdge 2D etc.) 

Pentru cazul unui proiect ce are ca tema realizarea unei activitati de cercetare: 

- 1 plansa pentru prezentarea de ansamblu a produsului final / tehnologiei careia sunt destinate 

rezultate cercetarii aplicative desfasurate in cadrul Proiectului de Diploma, obiectivele majore urmarite 

a fi atinse prin activitatea de cercetare, categoriile de rezultate specifice urmarite a fi obtinute si 

respectiv se in care se evidentiaza modul in care rezultatele obtinute prin cercetare pot contribui la 

cresterea performatelor produsului final / tehnologiei respective, realizate intr-un mediul de lucru 

specific pentru grafica asistata 2D (AutoCAD 2D, SolidEdge 2D etc.) 

- 1 plansa pentru prezentarea proiectului tehnic al unui ansamblu partial / subsistem tehnic 

pentru care prin tema de proiect s-a stabilit a se realiza calculele de proiectare si partea grafica aferenta 

acestuia, realizata intr-un mediul de lucru specific pentru grafica asistata 2D (AutoCAD 2D, SolidEdge 

2D etc.) 

- 2 planse rezultatelor activitatii de cercetare experimentala / elaborare a prototipurilor virtuale/ 

modelelor / simularilor realizate in diferite medii de lucru CAD-CAM / CAD-CAE efectuate de absolvent 

in cadrul Proiectului de Licenta, realizate in medii de lucru specific pentru proiectare asistata avansata 

/ de tip solid modeling (CATIA, INVENTOR, SOLIDEDGE, NX Siemens PLM, etc.) 
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CUPRINS 
Proiect de Diploma ï Tema nr. ROB - 20 - 2014 

NOTA pentru indicii de capitol / paragrafe 
a. formulari specifice unei teme de proiect referitoare la o aplicatie robotizata (proiectarea unui RI 

/ sistem tehnic din cadrul acesteia) 
b. formulari specifice unei teme de proiect referitoare la elaborarea unei teme de cercetare 

aplicativa / experimentala 
 Pag. 
Capitolul 1a Studiul de fundamentare tehnica a temei de proiect ... 
1.1. a. Analiza comparativa a aplicatiilor robotizate similare celei de proiectat (conform 
proiectului de la disciplinele IRISP / CESPR) 

... 

1.2.a. Analiza comparativa a variantelor constructive similare de RI / sisteme tehnice 
similare celui de proiectat (conform proiectului de la disciplinele BCRI / CERI / AH/PRI / 
CADSFF / IRISP / CESPR) 

 

1.3.a. Analiza comparativa a solutiilor constructive de realizare a ansamblurilor partiale 
specifice RI / sistemului tehnic de proiectat (conform proiectului de la disciplinele ROB 3 / 
AEMR / BCRI / CTAM/ CMT / CERI / AH/PRI) 

 

1.4.a. Concluzii privind: 
- specificul aplicatiei robotizate de proiectat si structura completa a acesteia 
- caracteristicile tehnice ale ansamblului general al RI / sistemului tehnic de proiectat si 
subsistemelor / ansamblurilor partiale de proiectat din cadrul acestuia 
- solutiile constructive specifice ce urmeaza a fi adoptate pentru ansamblurile partiale 
specifice RI / sistemului tehnic de proiectat 
 

 

Capitolul 1b Studiul de fundamentare tehnica a temei de cercetare   
1.1.b Analiza comparativa a obiectivelor propuse a fi atinse prin activitatea de cercetare 
si tehnicilor de cercetare aplicativa / experimentala specifice domeniului de investigare in 
care se incadreaza tema de cercetare 

 

1.2.b. Analiza comparativa a principalelor categorii de rezultate posibil a fi obtinute prin 
apelarea la tehnicile de cercetare aplicativa / experimentala specifice domeniului de 
investigare in care se incadreaza tema de cercetare. 

 

1.3.b. Prezentarea solutiilor constructive specifice de realizare a standurilor experimentale 
/ tehnicilor de modelare ï simulare CAD-CAE utilizate. Evidentiarea utilitatii practice a 
rezultatelor cercetarilor in cresterea performantelor produselor / sistemelor studiate. 

 

1.4.b. Concluzii privind: 
- specificul tematicii de cercetare de abordate 
- obiectivele majore prevazute a fi atinse, 
- categoriile de rezultate specifice urmarite a fi obtinute prin activitatea de cercetare 
efectuata in cadrul proiectului de diploma 
 

 

Capitolul 2a Proiectarea cinematica si organologica a ansamblurilor specificate in 
tema de proiect  

 

2.1. Prezentarea ansamblului general al RI / componentului perirobotic / sistemului tehnic 
de proiectat 
2.1.1. Caracteristici tehnice generale rezultate pentru ansamblul general al RI / sistemului 
tehnic de proiectat in urma studiului tehnic de fundamentare efectuat anterior (conform 
proiectului de la disciplinele BCRI / CERI / AH/PRI / CADSFF / IRISP / CESPR) 
2.1.2. Prezentarea vederilor principale (ortogonale) si a structurii cinematice complete a 
ansamblului general al RI / sistemului tehnic de proiectat (conform proiectului de la 
disciplinele CERI / CADSFF / IRISP / CESPR) 
2.1.3. Calcule cinematice si de determinare a incarcarilor aplicate ansamblului general al 
RI / sistemului tehnic proiectat (conform proiectului de la disciplinele BCRI / CERI / AH/PRI 
/ IRISP / CESPR) 
2.1.4. Determinarea parametrilor functionali si a solicitarilor aplicate ansamblurilor partiale 
de proiectat (conform proiectului de la disciplinele BCRI / CERI / AH/PRI / CADSFF / IRISP 
/ CESPR) 

 

2.2. Proiectarea structurii cinematice si organologice complete a ansamblurilor partiale 
stabilite prin tema de proiect 
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2.2.1. Specificarea caracteristicilor tehnice proprii ansamblurilor partiale de proiectat 
(conform proiectului de la disciplinele ROB 3 / AEMR / BCRI / CERI / AH/PRI / CADSFF / 
IRISP / CESPR) 
2.2.2. Calcule cinematice specifice ansamblurilor partiale de proiectat (conform proiectului 
de la disciplinele ROB 3 / AEMR / BCRI / CTAM/ CMT / CERI / AH/PRI / CADSFF / IRISP 
/ CESPR) 
2.2.3. Calcule organologice si de rezistenta pentru proiectarea completa a componentelor 
/ ansamblurilor partiale specificate prin tema de proiect (conform proiectului de la 
disciplinele ROB 3 / AEMR / BCRI / CTAM/ CMT / CERI / AH/PRI / CADSFF / IRISP / 
CESPR) 
2.2.4. Dimensionarea si verificarea componentelor sistemelor de actionare electrica / 
pneumatica / hidraulica a ansamblurilor partiale proiectate (conform proiectului de la 
disciplinele AEMR / CERI / AH/PRI). 
2.2.5. Modelarea asistata CAE a comportarii statice / dinamice / termice a unor 
componente / unui ansamblu partial din structura sistemului proiectat (conform proiectului 
de la disciplinele IAC). 
2.2.6. Prezentarea solutiilor tehnice finale rezultate pentru ansamblurile proiectate. 
 
Capitolul 2b Prezentarea tehnicilor specifice de cercetare experimentala / aplicativa 
utilizate 

 

2.1. Prezentarea de ansamblu a produsului final / tehnologiei careia sunt destinate 
rezultate cercetarii aplicative desfasurate in cadrul Proiectului de Licenta,  
2.2. Obiectivele majore urmarite a fi atinse prin activitatea de cercetare, 
2.3. Categoriile de rezultate specifice urmarite a fi obtinute si respectiv se in care se 
evidentiaza modul in care rezultatele obtinute prin cercetare pot contribui la cresterea 
performatelor produsului final / tehnologiei respective 
2.4. Metodologia de cercetare utilizata. Corelarea acesteia cu obiectivele propuse a fi 
atinse 
2.5. Descrierea standurilor experimenatale / tehnicilor de modelare utilizate 
 

 

Capitolul 3a Sinteza de ansamblu a aplicatiei robotizate proiectate  
3.1. Prezentarea ansamblului general al aplicatiei robotizate / sistemului tehnic realizat. 
3.1.1. Descrierea structurii complete a aplicatiei si identificarea caracteristicilor tehnice 
generale ale subsistemelor componente (conform proiectului de la disciplinele IRISP / 
CADSFF / CESPR) 
3.1.2. Descrierea functionarii de ansamblu a aplicatiei / sistemului tehnic si a rolului 
functional specific al subsistemelor componente in cadrul acesteia / acestuia (conform 
proiectului de la disciplinele IRISP / CADSFF / CESPR). 
3.1.3. Specificul exploatarii ansamblului general al aplicatiei / sistemului tehnic proiectat. 
Ciclograme de functionare, interconditionari necesare in realizarea functionarii de 
ansamblu a aplicatiei / sistemului tehnic proiectat (conform proiectului de la disciplinele 
IRISP / CADSFF / CESPR). 
3.2. Specificul programarii sau simularii asistate a functionarii de ansamblu a aplicatiei / 
sistemului tehnic proiectat (tratare aplicativa, conforma cu specificului temei de proiect). 
3.2.1. Minimal:  
- simularea asistata a functionarii de ansamblu a aplicatiei / sistemului tehnic proiectat intr-
un mediu de lucru de tip solid modeling (CATIA DMU Kinematics, SOLIDWORKS, NX 
CAD / Mechatronics Designer, etc.), conform laboratorului / proiectului de la disciplinele 
MS CATIA V5 / CADSFF / IRISP. 
- prezentarea specificului programarii prin instruire / textuale a RI conform laboratorului de 
la disciplinele CERI / PRI. 
3.3. Prezentarea unor elemente realizate complementar cerintelor minimale impuse 
pentru elaborarea proiectul de diploma, (pe baza dobandirii, prin studiu personal / 
cercetare stiintifica studenteasca a unor cunostinte suplimentare / superioare nivelului 
studiilor de licenta privind utilizarea unor produse / operarea in medii de lucru software ce 
necesita cunostinte suplimentare / superioare nivelului studiilor de licenta): 
- elaborarea tehnologiilor de prelucrare pe MUCN / CP utilizand tehnici de programare 
asistata CNC interactiva si simularea realizarii prelucrarilor pe MUCN / CP virtuale 
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- programarea asistata avansata si simularea off line a functionarii a RI / aplicatiilor 
robotizate / sistemului tehnic proiectat utilizand medii de lucru dedicate (ABB, Fanuc, 
Kawasaki), sau polivalente specifice programarii si simularii of line a oricarui tip de aplicatii 
robotizate, 
- elaborarea asistata si simularea off-line avansata a modului de realizare a proceselor de 
fabricatie / productie, utilizand tehnici de programare avansata si produse software 
specifice platformei software Siemens PLM, 
- modelarea asistata avansata CAE a comportarii de ansamblu a RI / sistemului proiectat, 
utilizand produse software specifice (CAE Nastran Siemens PLM, Ansys, BetaCAE, ANSA 
etc.) 
- elaborarea de produse software de conceptie proprie utilizabile in activitati ingineresti 
specifice domeniului de studii (aplicatii software / baze CAD pentru proiectare optimala 
asistata, aplicatii software de programare si comanda a RI / sistemelor conexe acestora. 
3.4. Prezentarea unor elemente specifice realizarii practice de prototipuri sau sisteme 
functionale la scara reala / redusa aflate in conexiune directa cu tematica proiectului de 
diploma 
 
Capitolul 3b Prezentarea rezultatelor cercetarii  
3.1. Categorii de rezultate obtinute din cercetarea experimentala / modelare / simulare 
3.2. Prezentarea rezultatelor cercetarilor experimentale / aplicative sau respectiv a 
prototipurilor virtuale / modelarilor / simularilor realizate in medii de lucru specific pentru 
proiectare asistata avansata / de tip solid modeling (CATIA, INVENTOR, SOLIDWORKS, 
SOLIDEDGE, NX CAD, etc.) 
3.3. Interpretarea rezultatelor experimentale / studiilor de modelare ï simulare efectuate 
3.4. Concluzii privind aplicabilitatea rezultatelor cercetarilor la cresterea performantelor 
produselor / imbunatatirea tehnologiilor studiate 
3.5. Prezentarea memoriului tehnic justificativ aferent proiectarii unui ansamblu partial / 
subsistem tehnic pentru care prin tema de proiect s-a stabilit a se realiza calculele 
cinematice si de proiectare organologica. 
3.6. Prezentarea partii grafice aferente ansamblului partial proiectat 
 

 

Capitolul 4 a/b Tehnologia de fabricatie a unui reper specific din cadrul 
ansamblurilor proiectate (conform proiectului de la disciplinele TFRI / FA) 

 

4.1. Prezentarea desenului de executie al reperului de realizat (cotare tehnologica 
completa, tratamente termice / termochimice, conditii tehnice generale, tolerante, 
rugozitati etc.) 

 

4.2. Reprezentarea si notarea suprafetelor specifice de prelucrat pe reperul de realizat  
4.3. Selectarea sculelor si portsculelor, a regimurilor de lucru specifice si a MUCN / CP 
cu care se realizeaza prelucarile 

 

4.4. Planul de operatii pentru realizarea completa a reperului incluzand: 
- desenului semifabricatului utilizat 
- fisa film cu schitele specifice fiecarei operatii tehnologice realizate (reprezentarea 
suprafetelor prelucrate, a sculelor aschietoare in pozitia initiala / finala pentru fiecare 
operatie tehnologica) SDV-urile utilizate pentru fiecare operatie tehnologica si precizarea 
masinilor pe care se realizeaza prelucrarile) 
- desenul de executie final al reperului realizat, incluzand cotarea tehnologica si 
functionala, tolerante de forma si pozitie a suprafetelor, rugozitati si note tehnice privind 
executia reperului. 
 

 

Capitolul 5 a/b Managementul de proiect (conform proiectului de la disciplina MP)  
5.1. Planificarea proiectului (etape, obiective, activitati, termene)  
5.2. Alocarea resurselor  
5.3. Analiza costurilor 
 
 

 

Capitolul 6 a/b Elemente de protectia muncii 
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Capitolul 7 a/b Concluzii finale  
6.1. Elemente de noutate specifice temei abordate   
6.2. Contributii originale aduse de absolvent prin elaborarea Proiectului de Diploma 
 

 

Bibliografie  
  éé 
 

Bibliografia recomandatŁ 

1. Anania D. ï Fabricatie asistata, note de curs UPB, 2013 

2. Bucuresteanu A. ï Actionarea Pneumatica a Robotilor Industriali, note de curs UPB, 2013 

3. Bucuresteanu A. ï Elemente si sisteme pneumatice pentru actionarea robotilor industriali, Editura 

Printech, ISBN 978-606-23-0081-4Bucuresti 2013.  

4. Constantin G. ï Proiectare Asistata de Calculator 2,3, note de curs, UPB, 2013 

5. Dobrescu T. ï Bazele Cinematicii Robotilor Industriali, Ed. Bren, ISBN-973-9427-02-2, Bucureĸti, 

1998 

6. Dorin A., Dobrescu T., Pascu N., Ivan I., ï Cinematica RoboŞilor Industriali, Editura Bren, ISBN-978-

973-648-970-9, Bucureĸti, 2011 

7. Dobrescu T., Dorin Al. ï Ċncercarea RoboŞilor Industriali, Editura Bren, ISBN-973-648-115-8, 

Bucureĸti, 2003 

8. Dobrescu T., Pascu N. ï Roboti Industriali. Încercare si Receptie, Editura Bren, Bucureĸti, 2013, 

9. Dorin Al., Dobrescu T. ï Actionarea Pneumatica a Robotilor, Ed. Bren, ISBN-973-648-060-7, 2002 

10. Dorin Al., Dobrescu T., Bucuresteanu A., ï Actionarea Hidraulica a Robotilor Industriali, Ed. Bren, 

2007 

11. Enciu G. ï Senzori Industriali, note de curs, UPB, 2013 

12. Ghinea M. ï Masini si Sisteme de Productie, note de curs, UPB, 2013 

13. Iliescu M. ï Tehnologia Fabricarii Componentelor Robotilor Industriali, note de curs, UPB, 2012 

14. Nicolescu A., ï Actionari electrice pentru mecatronica si robotica, note de curs si metodologii de 

proiectare, UPB, 2013, 

15. Nicolescu A., ï Componente si ansambluri tipizate in constructie modulara pentru RI si SPR, note 

de curs si metodologii de proiectare, UPB, 2012 

16. Nicolescu A., ï Componente mecanice tipizate, note de curs si metodologii de proiectare, UPB, 

2013 

17. Nicolescu A. ï Proiectarea Robotilor Industriali. Partea I. Conceptul sistemic unitar de robot integrat 

în mediul tehnologic. Subsistemul mecanic al RI. Motoare de actionare utilizate la RI, UPB, 1997 

18. Nicolescu, A. ï Conceptia si Exploatarea Robotilor Industriali, note de curs si metodologii de 

proiectare, UPB, 2013 

19. Nicolescu, A., Stanciu, M.D., Popescu D. ï Conceptia si Exploatarea Robotilor Industriali - Vol.1 

Tendinte actuale in conceptia si exploatarea RI. Precizia de lucru si precizia volumetrica. 

Componente organologice specifice. Tehnici si metode de studiu al comportarii elastice si 

performantelor robotilor industriali. ISBN 973-718-007-0, Ed. Printech, 2004, Bucuresti 

20. Nicolescu, A., Roboti Industriali ï Vol.1 Subsisteme si ansambluri componente. Structura axelor 

comandate numeric ale RI, ISBN 973 ï 30 ï 1244 ï 0, Editura Didactica si Pedagogica RA, 2005, 

Bucuresti 

21. Nicolescu A., Dobrescu T., Ivan M., Avram C., Brad S., Doroftei I., Grigorescu S. ï Roboti 

Industriali, Tehnologii si Sisteme de Productie Robotizate, Ed Academiei Oamenilor de Stiinta din 

Romania, 2011, ISBN 978 ï 606 ï 8371 ï 48 ï 1 

22. Nicolescu, A. ï Implementarea Robotilor Industriali in Sistemele de Productie, note de curs si 

metodologii de proiectare, UPB, 2013 

23. Nicolescu, A., Marinescu D., Ivan M., Avram C., Conceptia si Exploatarea Sistemelor de Productie 

Robotizate ï Vol. I, Ed. Politehnica Press, 2011, ISBN 978 ï 606 ï 515 ï 339 ï 4, ISBN 978 ï 606 

ï 515 ï 340 ï 0 
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24. Nicolescu, A. ï Conceptia si Exploatarea Sistemelor de Productie Robotizate, note de curs si 

metodologii de proiectare, UPB, 2013 

25. Olaru A. ï Dinamica Robotilor Industriali, Ed. Bren, 2005 

26. Olaru A. ï Aplicatii Labview, note de curs, UPB, 2013 

27. Pascu N.ï Proiectare Asistata de Calculator 1, note de curs, UPB, 2012 

28. Pascu Nicoleta, Dobrescu Tiberiu Gabriel, Grafica Pentru Ingineri, Editura Bren, ISBN-978-606-

648-034-5, Bucureĸti, 2012, 562 

29. Popescu D. ï Baze CAD pentru componente si subansambluri tipizate pentru RI, note de curs, 

UPB, 2012 

30. Popescu D. ï CADSFF, Note de curs, UPB, 2013 

31. Popescu D. ï Proiectare 3D CATIA, note de curs, UPB, 2013 

32. Popescu D. ï Indrumar CAD CATIA V5R8, ISBN 973-700-011-0, Editura Aius, 2004 

33. Pupaza C. ï Inginerie Asistata de Calculator 1,2, note de curs, UPB, 2013 

34. Stanciu M. ï Programarea Calculatoarelor 1,2, note de curs, UPB, 2013 

35. Tonoiu S. ï Tehnologia Fabricarii Componentelor Robotilor Industriali, note de curs, UPB, 2013 

36. *** ï Cataloage / carti tehnice / prospecte de roboti industriali, componente perirobotice, 

subsisteme de transport, componente organologice, etc. recomandate de titularii de curs  

37. *** ï Web ï site ïurile recomandate de titularii de curs pentru studiul programei de fabricatie a 

firmelor producatoare de roboti, componente perirobotice, subsisteme de transport, componente 

organologice, etc. 

38. *** ï Baze de date nationale / internationale cu brevete de inventie 
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21. CONἩINUTUL PROIECTULUI DE DIPLOMŀ  

Programul de studii LogisticŁ IndustrialŁ 

 
 I. Partea scrisŁ (Memoriul justificativ) care conἪine: 
 - tema de proiect in original, semnata de catre conducatorul de proiect, absolvent, Directorul 
Departamentului MSP si Decanul Facultatii IMST, cu acordul scris al conducatorului pentru sustinerea 
Proiectului de Diploma in fata Comisiei de Examen de Finalizare a Studiilor; 
 - prezentul ghid de Proiect de Diploma; 
 - cuprinsul cu numerotarea capitolelor, subcapitolelor si paragrafelor; 
 - continutul de fond al memoriul justificativ elaborat sub indrumarea conducatorului de proiect, 
structurat pe capitole, subcapitole si paragrafe, vezi Ἠi pag. 7; 
 - bibliografia utilizata de catre absolvent in elaborarea Proiectului de Diploma; 
 - anexele la proiectul de diploma ï daca este cazul. 
 Memoriul justificativ va contine un numar total de circa 120...180 pagini. 

Memoriul justificativ se preda tiparit si indosariat intr-o coperta completatŁ conform model (vezi pag. 10). 

 
 II. Partea graficŁ (PlanἨele): 
 - se prezinta sub forma de planse realizate pe formate standardizate, la o scara de reprezentare 
convenabila standardizata, toate plansele avand indicator completat si semnat de catre absolvent si 
conducatorul de proiect, 
 - pentru prezentarea Proiectului de Diploma se vor realiza minimum 5 planse 

Continutul partii grafice: 
Pentru cazul unui proiect ce are ca tema realizarea unei aplicatii de logistica industriala: 
-  1 plansa pentru prezentarea fluxului logistic specific aplicatiei de logistica industriala; 
- 1 plansa ( izometrica ï CATIA, 3 vederi ï Auto CAD) pentru prezentarea ansamblului general 

al aplicatiei de logistica industriala. Se vor reprezenta pe modelul 3D si elementele care fac parte din 
structura de comanda (senzori, traductoare, automat programabil, etc.); 

- 2 planse pentru prezentarea ansamblului partial integrat in aplicatia de logistica industriala  
pentru care prin tema de proiect s-a stabilit a se realiza calculele de proiectare si partea grafica aferenta 
acestora, realizate intr-un mediul de lucru specific pentru proiectare asistata (CATIA). Se vor prezenta 
in detaliu constructia si modul de functionare a ansamblului proiectat, utilizand transparente si sectiuni;   

- 1 plansa pentru prezentarea: structurii de comanda specifice comenzii si actionarii 
ansamblului integrat in aplicatia de logistica industriala, proiectat (schema electrica de interconectare 
a elemntelor electromecanice si electrice: automat programabil, senzori, invertoare, drivere, motoare 
etc), simularii functionarii (prin prezentarea fazelor de lucru) si a interfetei SCADA de comanda realizate 
pentru aplicatia de logistica industriala. 

Pentru cazul unui proiect ce are ca tema realizarea unei activitati de cercetare: 
- 1 plansa (izometrica) pentru prezentarea modelului virtual 3D aferent platformei pentru care 

se efectueaza cercetarea, realizat intr-un mediu de lucru specific pentru proiectare asistata (CATIA). 
Se vor reprezenta pe modelul 3D si elementele care fac parte din structura de comanda (senzori, 
traductoare, automat programabil, etc.); 

- 2 plansa pentru prezentarea ansamblurilor din cadrul platformei cercetate, pentru care prin 
tema de proiect s-a stabilit a se realiza calculele de proiectare si partea grafica aferenta acestora, 
realizata intr-un mediul de lucru specific pentru proiectare asistata (CATIA). Se vor prezenta in detaliu 
constructia si modul de functionare a ansamblurilor proiectate, utilizand transparente si sectiuni;   

- 1 plansa pentru prezentarea structurii de comanda specifice comenzii si actionarii 
ansamblurilor din cadrul platformei pentru care se realizeaza cercetarea (schema electrica de 
interconectare a elemntelor electromecanice si electrice: automat programabil, senzori, invertoare, 
drivere, motoare etc), simularii functionarii (prin prezentarea fazelor de lucru) si a interfetei SCADA de 
comanda realizate pentru ansamblurile din cadrul platformei.; 

-  1 plansa pentru prezentarea modului in care se realizeaza cercetarea, a rezultatelor cercetarii 
obtinute in urma testarilor si a obiectivelor atinse prin activitatea de cercetare. 
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CUPRINS 

 
Proiect de Diploma ï Tema nr. LI ï nr. temei ï anul calendaristic 

NOTA pentru indicii de capitol / paragrafe 
a. formulari specifice unei teme de proiect referitoare la o aplicatie de logistica industriala 

(proiectarea unei structuri logistice/ sistem tehnic din cadrul acesteia) 
b. formulari specifice unei teme de proiect referitoare la elaborarea unei teme de cercetare 

aplicativa / experimentala 
 Pag. 
Capitolul 1a Studiul de fundamentare a gestionarii fluxurilor materiale in realizarea 
unui produs 

... 

1.1.a. Stabilirea caracteristicilor produsului. 
1.2.a. Stabilirea fluxurilor materiale necesare pentru realizarea produsului. 
1.3.a. Analiza comparativa a unor solutii de gestionare a fluxurilor materiale. 
1.4.a. Fundamentarea solutiei alese pentru gestionarea fluxurilor materiale. 
1.5.a. Caracteristicile necesare ale structurii organizatorice 

1.5.1.a. Analiza si caracteristicile departamentelor firmei implicate in buna functionare 
si conducere a fluxurilor materiale. 
1.5.2.a. Analiza comparativa a variantelor de aplicatii software (ERP/SCM), pentru 
conducerea firmei. 
1.5.3.a. Fundamentarea solutiei alese privind structura finala a firmei si aplicatia 
software de conducere a firmei. 
 

é 
 
 
 
 
 
 

Capitolul 1b Studiul de fundamentare a temei de cercetare   
1.1.b Analiza comparativa a obiectivelor propuse a fi atinse prin activitatea de cercetare si 
tehnicilor de cercetare aplicativa / experimentala specifice domeniului de investigare in care 
se incadreaza tema de cercetare 
1.2.b. Analiza comparativa a principalelor categorii de rezultate posibil a fi obtinute prin 
apelarea la tehnicile de cercetare aplicativa / experimentala specifice domeniului de 
investigare in care se incadreaza tema de cercetare. 
1.3.b. Prezentarea solutiilor constructive specifice de realizare a standurilor experimentale 
/ tehnicilor de modelare ï simulare CAD-CAE utilizate. Evidentierea utilitatii practice a 
rezultatelor cercetarilor in cresterea performantelor produselor / sistemelor studiate. 
1.4.b. Concluzii privind: 
- specificul tematicii de cercetare de abordate 
- obiectivele majore prevazute a fi atinse, 
- categoriile de rezultate specifice urmarite a fi obtinute prin activitatea de cercetare 
efectuata in cadrul proiectului de diploma 
 

 
 
 
 

Capitolul 2a Studiul de fundamentare tehnica a structurii logistice de proiectat pentru 
componentele mecanice/electromecanice si/sau software 

 

2.1. Studiul componentelor din cadrul aplicatiei de logistica industriala 
2.1.1.a. Studiul componentelor mecanice : specifice conveioarelor, structurilor de 
schimbare a directiei, usilor industriale automatizate, containerelor, paletilor, paletelor, 
sistemelor de depozitare, sistemelor de transport si transfer de tip shuttle, structurilor cu 
tehnologii integrate pentru rafturi, sistemelor de impachetare, sistemelor de identificare, 
rampelor de incarcare automatizate, sistemelor de paletizare, sistemelor de marcare, 
sistemelor de etichetare, sistemelor de infoliere, sistemelor de protectie a structurii logistice 
etc ; 
2.1.2.a. Studiul componentelor software: aplicatii software dedicate, aplicatii software 
pentru optimizare, aplicatii software pentru managementul depozitelor (WMS), proiectare 
structuri de comanda, proiectare structuri de identificare, aplicatii de comanda si conducere 
a AGV-urilor si robocarelor, aplicatii software pentru comunicatii, sisteme de achizitii de 
date, proiectare retele de senzori etc. 
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Capitolul 2b Studiul de fundamentare tehnica a structurii logistice de proiectat 
inclusa in proiectul de cercetare 

 

2.1. Studiul componentelor din cadrul proiectului de cercetare specific logisticii industriale 
2.1.1.b. Studiul componentelor mecanice : specifice conveioarelor, structurilor de 
schimbare a directiei, usilor industriale automatizate, containerelor, paletilor, paletelor, 
sistemelor de depozitare, sistemelor de transport si transfer de tip shuttle, structurilor cu 
tehnologii integrate pentru rafturi, sistemelor de impachetare, sistemelor de identificare, 
rampelor de incarcare automatizate, sistemelor de paletizare, sistemelor de marcare, 
sistemelor de etichetare, sistemelor de infoliere, sistemelor de protectie a structurii logistice 
etc, utilizate in cadrul proiectului de cercetare; 
2.1.2.b. Studiul componentelor software: aplicatii software dedicate, aplicatii software 
pentru optimizare, aplicatii software pentru managementul depozitelor (WMS), proiectare 
structuri de comanda, proiectare structuri de identificare, aplicatii de comanda si conducere 
a AGV-urilor si robocarelor, aplicatii software pentru comunicatii, sisteme de achizitii de 
date, proiectare retele de senzori etc, utilizate in cadrul proiectului de cercetare. 
 

 

Capitolul 3a Proiectarea structurii logistice  
3.1.a. Schema cinematica si ciclograma de functionare a structurii logistice  
3.2.a. Proiectarea pe subansambluri 
3.3.a. Analiza cu element finit a unui subansamblu din cadrul structurii de proiectat 
3.4.a. Arhitectura generala a structurii de comanda si control a structurii logistice 
3.5.a. Comanda cu PLC a structurii logistice 
3.6.a. Simularea functionarii structurii si interfata SCADA de comanda 

 

Capitolul 3b Proiectarea platformei/ansamblului logistic pentru care se realizeaza 
cercetarea 

 

3.1.b. Schema cinematica si ciclograma de functionare a ansamblurilor din cadrul 
platformei/structurii logistice pentru care se realizeaza cercetarea 
3.2.b. Proiectarea pe subansambluri 
3.3.b. Analiza cu element finit a unui subansamblu din cadrul structurii de proiectat  
3.4.b. Arhitectura generala a structurii de comanda si control a ansamblurilor din cadrul 
platformei/structurii logistice pentru care se realizeaza cercetarea 
3.5.b. Comanda cu PLC a ansamblurilor din cadrul platformei/structurii logistice pentru care 
se realizeaza cercetarea 
3.6.b. Simularea functionarii ansamblurilor din cadrul platformei/structurii logistice pentru 
care se realizeaza cercetarea si interfata SCADA de comanda 
 

 

Capitolul 4a Aplicatia software de conducere a firmei  
4.1.a. Prezentarea aplicatiei de conducere a firmei. 
4.1.1.a. Descrierea aplicatiei  
4.1.2.a. Prezentarea modului de functionare 
4.2.a. Utilizarea aplicatiei ERP pentru fluxul logistic stabilit 
 

 

Capitolul 4b Aplicatia software de conducere a firmei  
4.1.b. Prezentarea aplicatiei de conducere a firmei. 
4.1.1.b. Descrierea aplicatiei  
4.1.2.b. Prezentarea modului de functionare 
4.2.b. Utilizarea aplicatiei ERP pentru fluxul logistic specific platformei pentru care se 
realizeaza cercetarea 
 

 

Capitolul 5a/b Management de proiect  
Pe baza datelor de iesire din capitolele anterioare se va face alocarea resurselor materiale, 
umane si financiare/relationarea, planificarea, organizarea, coordonarea si controlul 
activitatilor pentru una din variantele: 
5.1. Management de proiect ï realizare produs (aplicatie de productie)/ detalierea 
proceselor asociate etapelor tehnologice necesare pentru realizarea unui produs/ 
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5.2. Management de proiect ï realizare structura de proiectat/ stabilirea schemei structurale 
a arhitecturii de realizare a produsului/ activitati necesare pentru asigurarea elementelor 
structurale necesare/ 
5.3. Management de proiect ï  gestionarea fluxurilor materiale necesare pentru realizarea 
produsului/ utilizarea unui simulator de flux pentru optimizarea unor parametrii de 
performanta a fabricatiei. 
 
Capitolul 6a/b Asigurarea calitatii 
Se va realiza asigurarea calitatii pentru una din variantele: 
6.1. Asigurarea calitatii ï pentru produs (aplicatie de productie)/  
6.2. Asigurarea calitatii ï pentru structura de proiectat/  
6.3. Asigurarea calitatii ï pentru gestionarea fluxurilor materiale. 
 

 

Capitolul 7 a/b Concluzii finale  
7.1. Elemente de noutate specifice temei abordate   
7.2. Contributii originale aduse de absolvent prin elaborarea Proiectului de Diploma 
 

 

Bibliografie  
  éé 
 
Bibliografia recomandatŁ  
 
[1] Enciu G. ï Logistica Intreprinderilor Industriale, Ed. Fair Partners, 2011 
[2] Note curs: SATT 
[3] Note curs: BLM 
[4] Note curs: BSAL 
[5] Note curs: CAPL 
[6] Note curs: PRF 
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22. CONἩINUTUL PROIECTULUI DE DIPLOMŀ  

Programul de studii Ingineria SudŁrii 

 

A. Structura Proiectului de diplomŁ  
Proiectul de diplomŁ se compune din:  
CopertŁ, Prima filŁ, TemŁ, Cuprins, C1, C2, Ci, Cn, Bibliografie, DocumentaἪie graficŁ, unde:  

- coperta este confom model - pag. 10;  

- prima filŁ este confom model - pag. 11;  

- tema este confom model - pag. 12;  

- cuprinsul este confom model ï vezi mai jos;  

- C1 Ἠi C2 sunt in raport cu C1 Ἠi, respectiv, C2 din secἪiunea C (vezi mai jos);  

- Ci se alege (aleg) in raport cu C2, C3 din secἪiunea C; dupŁ caz, i = 3, 4, ..., n-1 (vezi mai jos);  

- Cn este Cn din secἪiunea C (vezi mai jos);  

- bibliografia este in raport cu cele din secἪiunea C (vezi pag. 30);  

- documentaἪia graficŁ este conform model (vezi mai jos). 

 
Cuprins detaliat (model) 

 
Capitolul 1. ConsideraŞii generale Pag. 
1.1. Obiectul proiectului ĸi principalele probleme propuse a fi rezolvate 4 
1.2. Caracteristicile tehnico-funcŞionale ale structurii sudate 5 
1.3. Stabilirea clasei de toleranŞŁ a structurii sudate . 

1.4. Elemente de proiectare ĸi verificare a structurii sudate * . 
 

Capitolul 2  Proiectarea tehnologiei de sudare a unui tip de ´mbinare sudatŁ 
a structurii sudate  

. 

2.1. Prezentarea caracteristicilor materialului de bazŁ  
2.2. Calculul indicilor de sudabilitate  ĸi alegerea metodelor de apreciere a 
sudabilitŁŞii 

 

2.3. Analiza ´mbinŁrii sudate  
2.4. Alegerea procedeului de sudare  
2.5. Alegerea materialelor de adaos ĸi a celor auxiliare  
2.6. Estimarea/calculul caracteristicilor ´mbinŁrii sudate  
2.7. Alegerea regimurilor termice (pre´ncŁlzire ĸi tratament termic) la sudare  
2.8. Stabilirea operaŞiilor pregŁtitoare ´n vederea sudŁrii  
2.9. Calculul/alegerea parametrilor tehnologici ai regimului de sudare  

 
Capitolul  3. InspecŞia calitŁŞii structurii sudate  
3.1. ImperfecŞiuni (defecte) posibile ĸi criterii de acceptare a acestora (´n funcŞie 
de procedeul de sudare). 

 

3.2. Alegerea metodelor de examinare nedistructivŁ  
3.3. Întocmirea unui plan de examinare nedistructivŁ  
3.4.  Elaborarea unei proceduri de examinare nedistructivŁ * 
 

 

Capitolul  4. Alegerea echipamentelor ĸi a  dispozitivelor pentru sudare  
4.1. Alegerea ĸi prezentarea caracteristicilor surselor de putere pentru sudare  
4.2. Alegerea ĸi prezentarea caracteristicilor tehnice ale echipamentelor pentru 
sudare folosite 

 

4.3. Alegerea/proiectarea dispozitivelor pentru sudare (in funcŞie de specificul 
temei)* 

 

Capitolul  5. Probleme de management ĸi de asigurarea calitŁŞii  
5.1. Prezentarea fluxurilor informaŞionale necesare realizŁrii structurii sudate  
5.2. Calculul consumului de manoperŁ, materiale ĸi energie  

 
* La indicaἪia conducŁtorului de proiect 
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5.3. Prezentarea planului calitŁŞii procesului de sudare  
5.4. Întocmirea procedurilor de AQ specifice tehnologiilor de sudare proiectate 
(specificaŞiile procedurilor de sudare ï WPS, prescripŞii privind calificarea 
sudorilor) 

 

 
Capitolul 6. Elemente de ecotehnologie 

 

6.1. Prezentarea diagramei flux a procesului tehnologic  
6.2. Stabilirea surselor de poluare ĸi a naturii substanŞelor poluante  
6.3. Calculul coeficienŞilor de poluare ĸi a indicatorului de calitate a mediului  
6.4. Stabilirea metodelor de prevenire ĸi de reducere a poluŁrii    
Capitolul  7.  Aspecte privind protecŞia muncii, prevenirea incendiilor ĸi 
ergonomie (conform legislaἪiei ´n vigoare) 

 

  
Anexe 
 

 

Bibliografie  

B. Tema proiectului de diplomŁ 

Tema proiectului de diploma se refera la analiza unui ansamblu/reper sudat, pentru care se  
elaboreazŁ tehnologia de sudare aferentŁ, se aleg/proiecteazŁ dispozitive Ἠi echipamente de sudare, 
se ´ntocmeĸte documentaŞia tehnologicŁ de sudare Ἠi examinare nedistructivŁ, se calculeazŁ 
coeficienŞii de polare Ἠi se prescriu metode de prevenire Ἠi reducere a poluŁrii, se selecteazŁ normele 
privind protecŞia muncii Ἠi prevenirea incendiilor, în conformitate cu documentele de referinŞŁ 
(bibliografie), norme Ἠi reglementŁri naŞionale sau internaŞionale. 

Tema proiectului de diplomŁ se ´nscrie pe formular tip, conform model - pag. 12, care se 
transmite absolventului ´n perioada de ´nscriere pentru examenul de diplomŁ. 

C. ConἪinutul proiectului de diplomŁ 

ConἪinutul proiectului de diplomŁ se constituie in raport cu cele ce urmeazŁ, iar Cuprinsul se 
scrie conform uzanἪei, respectiv, conform modelului prezentat anterior. 

 
C1. ConŞinutul/ Cuprinsul unei pŁrŞi tip "Ingineria sudŁriiò 
 
 Denumirea temei proiectului de diploma este : Procesul tehnologic de realizare prin sudare 

a produsului " ééééééé. " proiectat din materialul de baza ééééééé" 
 

1. ConsideraŞii generale 
Se prezintŁ: obiectul proiectului ĸi principalele probleme propuse a fi rezolvate; caracteristicile tehnico-
funcŞionale ale structurii sudate; modul de stabilire a clasei de execuŞie a structurii sudate; elemente 
de proiectare ĸi verificare a structurii sudate. 
 

2.   Proiectarea tehnologiei de sudare a unui tip de îmbinare a structurii sudate 
În acest capitol se prezintŁ  caracteristicilor materialului de bazŁ; se efectueazŁ calculul indicilor de 
sudabilitate, alegerea si prezentarea metodelor de apreciere a sudabilitŁŞii; se realizeazŁ o analizŁ 
´mbinŁrilor sudate;  se alege procedeul optim de sudare; se aleg materialele de adaos ĸi a cele 
auxiliare; se estimeazŁ sau calculeazŁ caracteristicile ´mbinŁrii sudate; se stabilesc parametrii 
regimurilor termice de la sudare (pre´ncŁlzire ĸi tratament termic) ; se stabilesc Ἠi se prezintŁ operaŞiile 
pregŁtitoare ´n vederea sudŁrii; se calculeazŁ Ἠi se aleg parametrii tehnologici ai regimului de sudare. 
 

3. InspecŞia calitŁŞii structurii sudate 
Ċn cadrul capitolului sunt prezentate defectele (imperfecŞiunile posibile) ĸi criteriile de acceptare a 
acestora ´n funcŞie de procedeul de sudare stabilit ´n capitolul anterior; se aleg metodele de inspecŞie 
a calitatii; se ´ntocmeĸte planul de examinare nedistructivŁ; se elaboreazŁ o procedurŁ instrucŞiune 
de lucru de examinare nedistructivŁ. 
 

 4. Alegerea echipamentelor ĸi a  dispozitivelor pentru sudare 
Pe baza informatiilor din capitolul 2 : se aleg sursele de putere pentru sudare; se aleg ĸi se prezintŁ 
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caracteristicile tehnice ale echipamentelor de sudare folosite pentru realizarea ´mbinŁrilor sudate 
aferente produsului.In funcŞie de specificul temei se aleg sau proiecteazŁ dispozitivele de sudare  
 

5. Probleme de management ĸi de asigurarea calitŁŞii 
Se realizeazŁ : o prezentare a fluxurile informaŞionale necesare realizŁrii produsului; se efectueazŁ 
calculul consumului de manoperŁ, materiale ĸi energie pentru realizarea structurii sudate; se prezintŁ 
planului calitŁŞii procesului de sudare; se ´ntocmesc procedurile de asigurarea calitŁŞii specifice 
tehnologiilor de sudare proiectate precum specificaŞiile procedurilor de sudare (WPS, WPAR) ĸi se 
indicŁ prescripŞiile privind calificarea sudorilor. 
 

6. Elemente de ecotehnologie 
In legŁturŁ cu produsul ĸi procesele considerate se:  elaboreazŁ diagrama flux a procesului tehnologic; 
se stabilesc sursele de poluare; se stabilesc natura substanŞelor poluante; se calculeazŁ coeficientului 
de poluare de etapŁ ĸi coeficientul de poluare total; se calculeazŁ indicatorul de calitate a mediului; 
se elaboreazŁ o serie de metode de prevenire ĸi de reducere a poluŁrii  ; se determinŁ  gradul optim 
de reducere a poluŁrii; se efectueazŁ o evaluare propriu-zisŁ a impactului de mediu ĸi se elaboreazŁ 
bilanŞul de mediu (bilanŞul ecotehnologic); se elaboreazŁ modelul de organizaŞie ecotehnologicŁ. 
 

7.  Aspecte privind protecŞia muncii, prevenirea incendiilor ĸi ergonomie ( conform 
legislaἪiei in vigoare) 
Referitor la procesul tehnologic de realizare a  produsului se prezinta principalele elemente privind 
protecŞia muncii, prevenirea incendiilor ĸi ergonomie, ´n concordanŞŁ cu legislaŞia ´n vigoare sau cu 
normele interne ale unei organizaŞii din domeniul sudŁrii. 
 

8. Concluzii finale 
DupŁ caz, se prezintŁ sintetic: contribuŞiile aduse de absolvent(Ł) la realizarea diferitelor pŁrŞi ale 
proiectului de diplomŁ; date relevante privind prezentarea diferitelor elemente din proiectul de diplomŁ 
in cadrul unor manifestŁri ĸtiinŞifice sau contracte, realizarea sub formŁ de machetŁ, model funcŞional, 
prototip, producŞie de serie a unui produs/ echipament/ tehnologie etc. 

Bibliografie 

Bibliografia consultatŁ se prezintŁ la sf©rĸitul memoriului, conform uzanŞei. 
 

DocumentaŞia graficŁ 
Principalele elemente, fŁrŁ a se limita la acestea, ce cuprind documentaἪia graficŁ, ´n funcἪie de 

specificul temei, sunt :  
1. Desenul de ansamblu al structurii sudate  (cu detalii ale ´mbinŁrilor sudate). 
2. Scheme de principiu, scheme explicative, diagrame. 
3. Fotografii (micro ĸi macrostructuri in funcŞie de specificul temei). 
4. Rezultate practice si/sau teoretice obtinute (in funcŞie de specificul temei) privind : 

- alegerea procedeului optim de sudare; 
- simulŁri; 
- optimizŁri ale tehnologiilor de sudare (acolo unde este cazul) 

5. Desenele de ansamblu ale dispozitivelor de sudare proiectate ĸi/sau alese. 
6. Planul de examinare nedistructivŁ (ĸi schema de examinare cel puŞin pentru una dintre metodele 

stabilite). 
7. Fiĸa film a procesului tehnologic de sudare. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

58 
 

T E M A T I C A 
PENTRU 

EVALUAREA CUNOķTINἩELOR 
FUNDAMENTALE ķI DE SPECIALITATE 

*E C F S* 
 
1. DocumentaἪia tehnico-constructivŁ a produselor (desene de ansamblu, desene de execuŞie etc.): 

conἪinut ĸi reguli de elaborare. 

2. Caracteristici geometrice ĸi de material prescrise produselor: caracteristici geometrice: 
dimensiuni, forme, rugozitŁἪi, poziŞii relative; materiale: categorii; compoziἪii chimice, tratamente 
termice, structuri; proprietŁἪi fizico-mecanice principale. 

3. Calculul de verificare al structurii sudate : verificarea grosimii materialului, verificarea presiunii 
de ´ncercare hidraulicŁ, etc 

4. Caracterizarea materialului de bazŁ : indicarea compoziŞiei chimice, Calculul indicilor de 
sudabilitate  ĸi alegerea metodelor de apreciere a sudabilitŁŞii, etc 

5. Caracterizarea ´mbinŁrii sudate :  alegerea tipului de rost, alegerea procedeului de sudare. 

6. Proiectarea regimurilor termice :  tratamente termice ĸi parametrii regimului de sudare 

7. Metode de examinare : categorii, metodica de alegere, elaborarea documentaŞiei 

8. Echipamente de sudare : natura, principii de alegere, caracterizare 

9. Proiectarea dispozitivelor : scule, dispozitive de prelucrare neconvenŞionale etc.; construcἪii 
reprezentative; principii de proiectare. 

10. Elemente de management ĸi de asigurarea calitŁŞii 

11. Efecte procese de producŞie asupra mediului  
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23. CONἩINUTUL PROIECTULUI DE DIPLOMŀ 

Programul de studii Ingineria Ἠi Managementul CalitŁἪii 

 

Tema de proiect:  
Sa se stabileasca si sa se descrie procesele aferente ciclului de viata al produsului 
ééééééééééééééé. in conditiile implementarii in organizatie (intreprindere) a unui sistem 
de management al calitatii (conform cerintelor stabilite de standardul SR EN ISO 9001:2015)  
 
Etapele ce trebuie parcurse in rezolvarea temei sunt prezentate in continuare si sunt sintetizate 
schematic la finalul sectiunii. De comun acord cu conducatorul proiectului se vor formaliza informatii 
documentate ale sistemului de management al calitatii, conform prevederilor standardului SR EN ISO 
9001, de exemplu fise de proces, proceduri operationale, formulare pentru inregistrari etc., acestea 
fiind mentionate, cu titlu de exemplu, in schema anexata.  
 
1. Prin tema se propune intocmirea fluxului de fabricatie a unui produs (ansamblu). Produsul poate fi 
nominalizat prin:  

- agrearea de comun acord cu cadrul didactic, conducator al proiectului;  

- in urma unui proces de proiectare efectuat de catre student la indicatia conducatorului de proiect;  

- in urma unei teme de cercetare inceputa in anii anteriori.  
 
Indiferent de varianta, studentul trebuie sa cunoasca foarte bine produsul, rolul lui functional, conditiile 
tehnice impuse, conditii care se sintetizeaza in caietul de sarcini. Desenul de ansamblu trebuie intocmit 
si/sau verificat in conformitate cu prevederile standardelor in vigoare. Pentru repere se intocmesc 
desene de executie. Se vor preciza cerintele clientilor fata de produs.  
 
2. Descrierea succinta a activitatilor ce se pot desfasura pentru perfectionarea produsului, ca de 
exemplu:  

- imbunatatirea proiectului produsului;  

- analiza tehnologicitatii produsului;  

- studiul produselor existente pe piata, analiza preferintelor beneficiarilor;  

- incercari de laborator si probe ale prototipurilor;  

- analiza reclamatiilor beneficiarilor etc.  
 
Se recomanda respectarea prevederilor punctului 8.3 din ISO 9001:2015  
Se descrie modul de determinare a satisfactiei clientilor. Se va propune un formular de sondare a opiniei  
clientilor privind cerintele lor si satisfactia oferita de indeplinirea acestora. Se enumera metodele ce vor 
fi utilizate in cadrul organizatiei pentru determinarea satisfactiei clientilor.  
 

De comun acord cu conducatorul proiectului, se va agrea reperul care se va trata in detaliu. In functie 
de rolul functional al reperului in ansamblul produsului, se poate verifica starea de tensiuni ĸi deformaŞii 
în cazul solicitŁrilor mecanice, respectiv c©mpul termic ´n cazul solicitŁrilor termice, cu scopul optimizarii 
functionarii acestuia, conform prescripŞiilor tehnice. 

 

3. Sistemul calitatii va fi prezentat, pe scurt, precizandu-se cel putin urmatoarele:  

- referinta adoptata (SR EN ISO 9001:2015) ; 

- documentele sistemului (manualul calitatii, harta proceselor, fise de proces, proceduri, instructiuni de 
lucru, planul calitatii, alte informatii documentate), indicandu-se clar denumirea si codul fiecarui 
document ; 

- declaratia de politica a managementului la cel mai inalt nivel privind calitatea. 
 
Pentru produsul analizat se elaboreaza planul calitatii acordand atentie formei grafice ce se va utiliza 
pentru prezentarea finala a proiectului. Referinta utilizata pentru elaborarea planului calitatii este 
standardul SR EN ISO 10005:2005. Planul calitatii va face trimitere in mod coerent si logic la informatiile 
documentate ale sistemului de management al calitatii, in principal la proceduri operationale si 
responsabilitati, in corelatie cu etapele detaliate in diagrama fluxului de fabricatie.  
 



 

62 
 

Se va rezolva problema identificarii si trasabilitatii produsului (conf. ISO 9001, pct.8.5.2).  

 
4. Pe baza diagramei fluxului de fabricatie se vor indica toate activitatile ce se vor desfasura pentru 
pregatirea fabricatiei sub aspect organizatoric si tehnic. Pentru reperul agreat cu conducatorul 
proiectului se vor indica etapele procesului de pregatire a fabricatiei. Se intocmesc listele cu materiale 
necesare realizarii reperului. Se pot redacta proceduri operationale.  
 
Aprovizionarea cu materiale, semifabricate, componente, instrumente va trebui sa corespunda 
prevederilor ISO 9001, pct. 8.4 (Controlul produselor, proceselor si serviciilor furnizate din exterior), iar 
controlul materialelor si semifabricatelor furnizate de client prevederilor pct. 8.5.3 din acelasi standard. 
Se poate elabora un model de contract incheiat cu furnizorii.  
 
Se vor analiza obiectivele si posibilitatile de asimilare a noilor produse, se va detalia pregatirea tehnica, 
precum si amplasarea utilajelor pentru procesul tehnologic reprezentativ pentru reperul analizat. 
 
5. Realizarea produsului  
 
Se descriu activitatile de planificare si dezvoltare a proceselor necesare realizarii produsului simultan 
cu respectarea cerintelor de calitate, conform punctului 8.1 din ISO 9001 (se vor corela cu planul 
calitatii, folosindu-se aceeasi diagrama a fluxului de fabricatie).  
Plecand de la desenele de executie ale reperelor se va intocmi, in linii generale, tehnologia de fabricatie 
a acestora (procedee tehnologice, precizarea dispozitivelor si sculelor, cerinte de calitate), iar pentru 
un reper, agreat cu conducatorul proiectului, tehnologia de fabricatie in detaliu.  
Se va proiecta un dispozitiv respectandu-se prevederile ISO 9001 pct. 8.3. Se pot redacta proceduri 
operationale (PO): controlul proceselor (ISO 9001 pct 7.1.3, 7.1.4, 8.5.1, 8.5.2, 8.5.6), controlul 
proiectarii (ISO 9001 pct. 8.3) sau proceduri/instructiuni de lucru (P/I ï L), adecvate (de exemplu IL 
"Montarea, reglarea si folosirea dispozitivului"). Se va descrie modul de organizare a productiei.  
 
Se va elabora un studiu / proiect de imbunatatire a calitatii produselor sau de eficientizare a proceselor 
organizatiei producatoare, in vederea cresterii performantei acesteia, in conformitate cu prevederile 
standardului ISO 9001:2015, Cap. 10 Imbunatatire. Studiul va contine obiectivele imbunatatirii, metoda 
/ instrumentele utilizate, respectiv rezultatele obtinute si mentinerea acestora prin formalizarea in 
sistemul de management al calitatii organizatiei. 
 
6. Elemente de ecotehnologie  
 
Se vor stabili, alege ĸi calcula elementele necesare ´ntocmirii bilanŞului de mediu ´n vederea obŞinerii 
autorizaŞiei de mediu ĸi transformŁrii ´ntreprinderii ´ntr-o organizaŞie ecotehnologicŁ. Se va stabili 
diagrama flux a procesului tehnologic, sursele de poluare Ἠi natura substantelor poluante, se va calcula 
coeficientul de poluare total Ἠi indicatorul de calitate a mediului, se va determina gradul optim de 
reducere a poluŁrii si masurile de aplicat in vederea protectiei mediului. Se va considera ca referinta 
standardul SR EN ISO 14001:2015.   
 
7. In corelare cu planul calitatii se descriu activitatile de control si inspectie la inceputul, in timpul si la 
sfarsitul fabricatiei. Pentru reperul a carui fabricatie a fost urmarita in detaliu se intocmeste planul de 
inspectie nedistructiva si procedura generala de inspectie nedistructiva a reperului, formularul de raport 
de neconformitate si se descriu metodele de inspectie nedistructiva aplicate. Se pot redacta proceduri 
operationale de examinare nedistructiva Ἠi / sau PO adecvate conform ISO 9001 pct 8.7 (Controlul 
produselor neconforme).  
 
8. Se prezinta tehnologia de asamblare a produsului pornind de la elementele componente ale 
ansamblului sau subansamblului analizat, se precizeaza etapele succesive de asamblare, pe baza 
schemelor de asamblare sau de ordonantare. Se prezinta cerintele de calitate la asamblare si se 
calculeaza indicii de asamblabilitate. Se pot proiecta dispozitive de asamblare si se poate intocmi 
procedura ''Controlul proiectarii" pentru aceasta activitate.  
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9. Corelate cu planul calitatii, controlul si incercarile finale prevazute vor fi descrise pe larg, acestea 
putand viza atat subansamblurile, cat si ansamblul (produsul finit). Vor fi descrise succint principalele 
metode de control aplicabile, evidentiind particularitatile principale, avantaje si dezavantaje, costuri etc. 
 

Se descriu activitatile ce trebuie intreprinse pentru certificarea produsului in vederea aplicarii 
marcajului de conformitate europeana CE. Se aduc argumente privind alegerea modulului de 
certificare. Se intocmeste certificatul de conformitate elaborat in urma controlului si incercarilor 
finale.  
10. Se prezinta modul de ambalare, conservare, etichetare si depozitare a produsului, precum si 
recomandarile pentru transport. Se vor intocmi schita si eticheta ambalajului pentru produs, folosind 
simbolurile reglementate in standarde nationale si internationale, inclusiv accesoriile necesare pentru 
asigurarea acestuia in timpul manevrarii, transportului si depozitarii.  
 
Se poate redacta procedura operationala cu respectarea prevederilor ISO 9001 pct. 8.5.4. "Pastrare".  
 
11. Se descriu activitŁtile ce se preconizeaza pentru promovarea si desfacerea produselor pe piata. Se 
propun actiuni de promovare, reclame, cataloage de produse, actiuni de crestere a capacitatii de 
vanzare Ἠi mŁsuri de respectare a termenelor de livrare. Se poate redacta procedura "Analiza 
contractelor" conform ISO 9001 pct. 5.1.2+8.2.2+8.2.3+8.2.4. Se intocmeste mapa documentelor 
insoἪitoare la v©nzarea produsului care poate cuprinde: cartea tehnicŁ, certificatul de conformitate sau 
declaraἪia de conformitate, instrucἪiunile de utilizare, certificatul de garantie, inclusiv reἪeaua unitatilor 
service etc.  
 
12. DacŁ produsul impune instalarea la beneficiar, se descriu acἪiunile de montare, de proba, de 
predare a produsului. Se poate descrie organizarea activitŁἪilor demonstrative la beneficiari. Se 
coreleazŁ cu prevederile planului calitŁἪii.  
 
13. In conformitate cu prevederile ISO 9001 pct.8.5.5 (Activitati Post-livrare) se descriu serviciile dupa 
vanzare pentru produsele care necesita mentenanta si reparatii in timpul utilizarii de catre beneficiar. 
Se descriu: lista pieselor de schimb, organizarea service-ului si operatiile executate in service, 
echipamente speciale pentru intretinere si service, facilitati de service si reparatii. Se prezinta o 
modalitate de inregistrare si tratare a reclamatiilor clientilor (in conformitate cu prevederile standardului 
SR EN ISO 10002) si de transmiterea a acestora celor care se ocupa cu dezvoltarea produsului. Se 
propune o conexiune service-marketing.  
 
14. Consideratii privind scoaterea din uz a produsului si reciclarea (reconditionare / reutilizare, 
reabilitare,  recuperare, depozitare).  
 
 -Dupa cum s-a specificat in enuntul temei, toate etapele de rezolvare a temei se raporteza la 
prevederile standardului ISO 9001: 2015, considerat ca fiind modelul de management al calitatii 
implementat in organizatie.  

-Studentul este obligat sa precizeze sumar continutul informatiilor documentate (la punctul 3). Dintre 
acestea, la indicatia cadrului didactic indrumator de proiect, se vor redacta in detaliu minim 6 (sase) 
proceduri / instructiuni de lucru / fise de proces.  

-Enumerarea procedurilor operationale si a instructiunilor de lucru continute de sistemul de 
management al calitatii implementat este obligatorie. Ele vor fi abordate ori de cate ori este necesar, 
pentru clarificarea problemelor tratate.  

-Una dintre informatiile documentate cerute de sistemul de management al calitatii, la indicatia cadrului 
didactic, va fi redactat in limba engleza.  

-Urmatoarele planse sunt obligatorii (se recomanda ca numarul de planse sa fie de minim 10):  

- desenul de ansamblu;  

- desenele de executie ale reperelor;  

- desenul semifabricatului; 

- planse explicative (planul calitatii, diagrama fluxului de fabricatie, lista documentelor sistemului de 
management al calitatii, fise de proces, diagrame, planul de inspectie nedistructiva etc.);  
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- planul de operatii si fisa-film de fabricare a reperului indicat de conducator;  

- desenul unui dispozitiv;  

- schema de ordonantare / asamblare; 

- alte planse la alegerea studentului sau a cadrului didactic indrumator.  
 
In functie de specificitatea proiectului, de comun acord cu coordonatorul, etapele prezentate in 
schema de mai jos se pot particulariza si trata diferentiat. 
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24. CONἩINUTUL PROIECTULUI DE DIPLOMŀ  

Programul de studii Ingineria SecuritŁἪii ´n Industrie 

 
DENUMIRE TEMŀ: Procesul tehnologic de realizare a reperului/produsuluiéééééé´n condiҏiile 

respectŁrii normelor de securitate ĸi sŁnŁtate ´n muncŁ 

 

CUPRINS 

CAPITOLUL 1. ConsideraἪii generale 
1.1. Obiectul proiectului si principalele probleme propuse a fi rezolvate 
1.2. Prezentarea reperului/produsului 
 1.2.1. Descrierea reperului/produsului 

1.2.2. Rolul funcἪional 
1.2.3. Material. Caracteristici 

CAPITOLUL 2. LegislaἪia din domeniul securitŁἪii ĸi sŁnŁtŁἪii ´n muncŁ specificŁ realizŁrii 
éééé.. (*) 

 2.1. LegislaἪia europeanŁ privind securitatea ĸi sŁnŁtatea ´n muncŁ aplicabilŁ domeniului de 
realizare a reperului/produsului 
 2.2. LegislaἪia naἪionalŁ privind securitatea ĸi sŁnŁtatea ´n muncŁ aplicabilŁ domeniului de 
realizare a reperului/produsului 

CAPITOLUL 3. Analiza procesului tehnologic de realizare a ééééé(*) 

3.1. Prezentarea procesului tehnologic de realizare a ééééé (*) 
      3.2. Lista locurilor de muncŁ ĸi a zonelor de evaluare   într-un plan de  situaἪie, aferent procesului 
tehnologic analizat 

3.3. Identificarea elementelor sistemului de muncŁ pentru un loc de muncŁ aferent procesului 
tehnologic analizat 
3.4. Identificarea echipamentelor individuale de protecἪie pentru locul de muncŁ 
3.5.Elaborarea instrucἪiunilor de lucru specifice pentru locul de muncŁ 

CAPITOLUL 4. Probleme ecotehnologice la realizarea ééééé.(*) 

4.1. Stabilirea surselor de poluare ĸi a naturii substanἪelor poluante 
4.2. Calculul coeficienἪilor de poluare ĸi a indicatorului de calitate a mediului 
4.3. Evaluarea impactului de mediu ĸi ´ntocmirea bilanἪului de mediu 
4.4. Elaborarea planului de mŁsuri de reducerea a poluŁrii 

CAPITOLUL 5. Evaluarea riscurilor  pentru locul de muncŁ analizat 
 5.1 Prezentarea metodei  de evaluare a riscurilor 

5.2. Identificarea, analiza  ĸi evaluarea riscurilor  specifice 
5.3. Evaluarea bolilor profesionale rezultate ´n urma desfŁἨurŁrii activitŁἪilor la postul de lucru 
avizat 
5.4. Ċntocmirea fiἨei de evaluare risc 

5.5. Determinarea nivelului de risc  pe  locul de muncŁ. 

5.6. Elemente de ergonomie aferente locului de muncŁ 

5.7. Ċntocmirea planului de mŁsuri de prevenire ĸi protecἪie   

 
BIBLIOGRAFIE  
 
NotŁ: 
 (*)  Se va specifica reperul/produsul 
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CUPRINS GHID PROIECT DIPLOMŀ SPECIALIZAREA I.S.I. 
  

Proiectul de diplomŁ se compune din PARTEA SCRISŀ (memoriul tehnic) Ἠi PARTEA 
GRAFICŀ (documentaἪia graficŁ). 

 
Proiectul se va preda îndosariat într-o copertŁ conform model (vezi pagina 10). 
 
MEMORIUL TEHNIC va conἪine: 
- Prima filŁ conform model (vezi pag. 11)  
- Tema conform model (vezi pag. 12), care va fi semnatŁ de cŁtre absolvent, conducŁtorul 

de proiect, Directorul de Departament Ἠi Decanul FacultŁἪii IMST 
- Cuprinsul proiectului detaliat pe capitole Ἠi subcapitole conform model (vezi pag. 8) 
- ConŞinutul proiectului de diplomŁ conform conἪinutului detaliat din secἪiunea 18 ï 

specializarea I.S.I. Redactarea proiectului de diplomŁ va respecta recomandŁrile de la 
punctul 8, pag. 7 ï ñTehnoredactarea proiectului de diplomŁñ 

- Bibliografia utilizatŁ de fiecare absolvent ´n realizarea Proiectului de DiplomŁ, Ἢin©nd 
seama de bibliografia recomandatŁ (vezi pag. 73-74) 
 
 

DOCUMENTAἩIA GRAFICŀ 
Va cuprinde toate planἨele realizate cu ajutorul calculatorului, utiliz©nd diferite programe 

specializate studiate. Desenele vor fi realizate o scarŁ de reprezentare convenabilŁ standardizatŁ. 
DocumentaἪia graficŁ constŁ, dupŁ caz, din: 
1. desene de execuἪie reper/produs sau desen de ansamblu; 
2. desen semifabricat;  
3. fiĸa film proces tehnologic; 
4. desen amplasare echipamente tehnice Ἠi cŁi de acces; 
5. planἨe care conἪin date relevante - sub formŁ de fotografii, diagrame, grafice, tabele, relaŞii 

analitice etc., în conformitate cu cele de mai sus.  
  

 
24.1 ConsideraŞii generale 

 
Se vor prezenta clar Ἠi concis obiectul Ἠi scopul proiectului, problemele analizate Ἠi propuse a fi 

rezolvate ´n lucrare precum Ἠi modul general de soluἪionare a acestora. Se vor face scurte referiri la 
mŁsura ´n care proiectul contribuie la rezolvarea sau ´mbunŁtŁἪirea problemelor studiate. 

Se prezintŁ: tema proiectului specific©nd reperul/produsul, prin denumire Ἠi eventual cod; 
programa de producŞie; unitatea de producŞie/societate, secŞia Ἠi locul de muncŁ pentru care se 
realizeazŁ evaluarea de risc, beneficiarii etc.  

Se analizeazŁ reperul/produsul din punct de vedere al tehnologicitŁἪii Ἠi clasei de piese/ familii 
de produse ´n care se ´ncadreazŁ. Se prezintŁ caracteristicile constructiv-funcἪionale relevante: 
suprafeŞe - formŁ, dimensiuni, rugozitate, toleranŞe, abateri de formŁ Ἠi de poziŞie, tratamente termice, 
acoperiri de protecŞie etc. 

Se prezintŁ rolul funcἪional al reperului/produsului: rolul functional exact, condiἪii de funcἪionare 
corectŁ, temperatura de funcἪionare, condiἪii tehnice deosebite, cum este asiguratŁ protecἪia 
persoanelor ´n timpul funcἪionŁrii, condiἪii de funcἪionare corectŁ, poziἪia de funcἪionare, protecἪia 
elementelor componente împotriva pŁtrunderii corpurilor strŁine etc. 

Se studiazŁ materialul - marcŁ Ἠi standard/normativ, compoziŞie chimicŁ, tratamente termice, 
proprietŁŞi etc. 

 
 
24.2 LegislaἪia din domeniul securitŁἪii ĸi sŁnŁtŁἪii ´n muncŁ  

 
Se vor prezenta articolele din legile sau HotŁr©rile de Guvern privind securitatea ĸi sŁnŁtatea ´n 

muncŁ aplicabile domeniului de realizare a reperului/produsului specificându-se Ἠi Directivele europene 
care au fost transpuse ´n aceste legi Ἠi HotŁr©ri de Guvern.  
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ACTUL NORMATIV NAἩIONAL REGLEMENTARE COMUNITARŀ ï
DIRECTIVA TRANSPUSŀ 

Legea securitŁἪii Ἠi sŁnŁtŁἪii ´n muncŁ Nr. 
319/2006 

89/391/CEE 

HotŁr©rea Guvernului nr. 1146/2006  
privind cerinἪele minime de securitate si 

sŁnŁtate pentru utilizarea ´n muncŁ de cŁtre 
lucrŁtori a echipamentelor de muncŁ 

89/655/CEE;  

95/63/CE; 

2001/45/CE 

HotŁr©rea Guvernului nr. 1218/2006 
privind cerinἪele minime de securitate Ἠi 
sŁnŁtate pentru asigurarea protecἪiei 
lucrŁtorilor ´mpotriva riscurilor legate de 
expunerea la agenἪi chimici ´n muncŁ 

 

98/24/CE;  

2000/39/CE;  

91/322/CEE;  

2006/15/CE 

 
 
24.3 Analiza procesului tehnologic de realizare a reperului/produsului  é.Xé 

 
Pentru reperul/produsul considerat, se prezintŁ procedeul de semifabricare, realiz©ndu-se  

desenul semifabricatului cu adaosurile de prelucrare, tehnologice Ἠi de ´nclinare, raze de racordare etc.  
evidenἪiate cu haἨuri specifice. 
 Se determinŁ Ἠi se prezintŁ, o variantŁ de proces tehnologic de fabricare/prelucrare/asamblare 
a reperului/produsului considerat cu elementele definitorii astfel: 
numŁrul curent, denumirea operaἪiei, schiἪa operaἪiei, fazele, utilaje ĸi SDV-uri, pentru fiecare 
operaἪie/fazŁ sau grup de operaἪii/faze, parametrii regimului de lucru Ἠi normele de timp. Pentru fiecare 
operaἪie se realizeazŁ schiἪa operaἪiei marc©ndu-se cu culoare roἨie suprafaἪa/ele prelucratŁ/e ´n 
operaἪia respectivŁ. Adaosurile de prelucrare se aleg din normative iar dimensiunile intermediare se 
determinŁ prin calcul. La utilaje se specificŁ denumirea Ἠi marca/codul, gamele de turaŞii ĸi avansuri, 
puterea, la dispozitive ï denumirea Ἠi standardul/ normativul/ codul; la scule - denumirea Ἠi standardul/ 
normativul/ codul; la verificatoare - denumirea Ἠi standardul/ normativul/ codul, valoarea diviziunii etc. 
La parametrii regimului de lucru se precizeazŁ: regimurile de lucru pentru fiecare fazŁ sau grup de faze 
(dupŁ caz, de prelucrare, de control sau de asamblare), corespunzŁtor - parametrii de calcul (adâncime 
de aἨchiere, avans, vitezŁ, temperaturŁ, presiune etc.) Ἠi parametrii de reglare (de tip vitezŁ de avans, 
turaἪie, numŁr de curse duble pe min. etc.), cu menἪiunea cŁ parametrii regimurilor de aἨchiere se aleg 
din normative. Normele de timp se determinŁ pentru fiecare operaἪie.  

Toate informaἪiile vor fi prezentate ´ntr-un tabel de tipul celui de mai jos: 
 

 
PROCESUL TEHNOLOGIC DE REALIZARE A REPERULUI/PRODUSULUI  é.Xé 

Programa de producἪieééé     Societatea ééé. 
 

Nr. 
crt. 

Denumire 
operaἪie 

Schema tehnologicŁ 
a operaἪiei 

Faze Utilaje Ἠi 
SDV-uri 

Parametrii 
regimului de 

lucru 

Norma 
de timp 

1       

2       

é.       

 
Pentru procesul tehnologic analizat se va ´ntocmi o listŁ a locurilor de muncŁ ĸi a zonelor de 

evaluare transpuse într-un plan de situaἪie. Se va ´ntocmi un desen - vedere de ansamblu care va 
conἪine amplasarea echipamentelor tehnice aferente cu respectarea prevederilor legale privind 
cerinἪele minime de securitate Ἠi proiectarea cŁilor de acces/circulaἪie Ἠi semnalizarea acestora 
conform normelor de securitate în vigoare. 

Pentru un loc de muncŁ aferent procesului tehnologic analizat, indicat de cadrul didactic ´ndrumŁtor 
se vor identifica: elementele sistemului de muncŁ (echipamentele de muncŁ, executantul, sarcina de 
muncŁ Ἠi mediul de muncŁ) Ἠi echipamentele individuale de protecἪie aferente, reglementate prin lege. 
Se vor identifica Ἠi  descrie  componentele  sistemului Ἠi modului sŁu de funcἪionare: scopul sistemului, 
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descrierea  procesului tehnologic, a  operaἪiilor de muncŁ, maἨinile Ἠi utilajele folosite preciz©nd 
parametrii Ἠi caracteristicile funcἪionale (din fiἨa tehnologicŁ, cŁrἪile tehnice ale maἨinilor Ἠi utilajelor), 
sculele, dispozitivele folosite etc. Se va preciza sarcina  de muncŁ ce-i  revine executantului în sistem 
pe baza  fiἨei  postului. Se vor descrie condiἪiile de mediu de muncŁ: zgomot, iluminat temperaturŁ, 
noxe, gaze etc. (din buletine de analizŁ a factorilor de mediu, norme, standarde Ἠi instrucἪiuni de 
securitate a muncii).  

Se vor întocmi liste ï tabelare cu elementele sistemului de muncŁ, prezent©nd ´n detaliu fiecare 
element. Se pot prezenta imagini (fotografii) cu echipamentele individuale de protecἪie specifice locului 
de muncŁ analizat. 

 

Nr. 
crt. 

ELEMENTELE SISTEMULUI DE MUNCŀ DESCRIERE 

1 Echipamentele de muncŁ ééé.. 

2 Executantul ééé.. 

3 Sarcina de muncŁ ééé.. 

4 Mediul de muncŁ ééé.. 

 
Pentru locul de muncŁ analizat se vor elaborarea instrucἪiuni de lucru specifice/ instrucἪiuni 

proprii în conformitate cu HG 1425, art. 15(3).   
 

24.4 Probleme ecotehnologice la realizarea reperului/produsului  é.Xé 
 
            Se vor stabili, alege ĸi calcula toate elementele necesare ´ntocmirii bilanἪului de mediu ´n 
vederea obἪinerii autorizaἪiei de mediu pentru realizarea reperului/produsului considerat. 

Plecând de la diagrama flux a procesului tehnologic se vor stabilii sursele de poluare, natura 
substanἪelor poluante Ἠi se vor calcula coeficientul de poluare de etapŁ, coeficientul de poluare total Ἠi 
indicatorul de calitate a mediului. Se vor stabili Ἠi prezenta metodele de prevenire Ἠi de reducere a 
poluŁrii Ἠi se va determina gradul optim de reducere a poluŁrii. Se va evalua impactul de mediu pentru 
realizarea reperului/produsului considerat. Se va ´ntocmi bilanἪul de mediu (bilanἪul ecotehnologic). 

 
 
24.5 Evaluarea riscurilor pentru locul de muncŁ analizat 

  

Se va realiza o analizŁ a metodelor de evaluare de risc din literatura de specialitate Ἠi se va 
alege metoda evaluare a riscurilor specificŁ locului de muncŁ analizat. Se va face o scurtŁ prezentare 
a metodei: principiul metodei, etapele metodei, instrumentele de lucru utilizate, condiἪii de aplicare etc. 
astfel ´nc©t sŁ permitŁ identificarea tuturor factorilor de risc din sistemul analizat (loc de muncŁ) ĸi 
cuantificarea dimensiunii riscului. 

Pentru locul de muncŁ analizat se efectueazŁ o analizŁ detaliatŁ urmŁrind identificarea ĸi  
descrierea  componentelor  sistemului ĸi modului sŁu de funcἪionare: scopul sistemului, descrierea  
procesului tehnologic, a  operaἪiilor de muncŁ, maἨinile ĸi utilajele folosite; precizarea  sarcinii  de 
muncŁ; descrierea condiἪiilor de mediu de muncŁ existente. 

Se va ´ntocmi o listŁ cu factorii de risc de accidentare ĸi ´mbolnŁvire profesionalŁ identificaἪi, 
grupaἪi dupŁ criteriul elementului generator din cadrul sistemului de muncŁ analizat (executant, sarcinŁ 
de muncŁ, mijloace de producἪie ĸi mediu de muncŁ), unde se mai specificŁ ĸi forma lor concretŁ de 
manifestare:  descrierea  acestora ĸi dimensiunea parametrilor prin care se apreciazŁ respectivul factor. 
Se va întocmi un tabel similar celui de mai jos.  

Se vor stabili consecinἪele posibile ale acἪiunii factorilor de risc identificaἪi asupra organismului 
uman indic©nd tipurile de leziuni ĸi vŁtŁmŁri ale integritŁἪii ĸi sŁnŁtŁἪii organismului uman, localizarea 
posibilŁ a consecinἪelor ´n raport cu structura anatomofuncŞionalŁ a organismului ĸi gravitatea 
consecinἪei. Se vor identifica bolile profesionale rezultate ´n urma desfŁἨurŁrii activitŁἪilor la postul de 
lucru analizat pe baza criteriilor medicale de diagnostic clinic, funcἪional ĸi de evaluare a capacitŁἪii de 
muncŁ elaborate de Ministerul SŁnŁtŁἪii ĸi Ministerul Muncii, Familiei, ProtecἪiei Sociale ĸi Persoanelor 
Vârstnice.  
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LOCUL DE MUNCŀ 
........................................................ 

COMPONENTA 
SISTEMULUI DE 
MUNCŀ 

FACTORI DE RISC 
IDENTIFICAŝI 

FORMA CONCRETŀ DE MANIFESTARE A 
FACTORILOR DE RISC 
(descriere, parametri) 

EXECUTANT   

  

  

SARCINA DE MUNCA   

  

  

 
MIJLOACE DE 
PRODUCTIE 

  

  

  

MEDIUL DE MUNCA   

  

  

 

Se pot ´ntocmi ñListe de verificare pentru identificarea diferitelor pericoleò specifice locului de 
muncŁ analizat. 

Se va aprecia gravitatea consecinἪelor posibile din statisticile accidentelor de muncŁ ĸi bolilor 
profesionale produse la locul de muncŁ respectiv sau la locuri de muncŁ similare. 

Toate informaἪiile vor fi trecute ´ntr-o ĂFiἨŁ de evaluare a locului de muncŁò cu elementele 
definitorii: componentele sistemului de muncŁ, factori de risc specifici Ἠi forma lor concretŁ de 
manifestare, consecinἪele maxime previzibile, gravitatea consecinἪelor Ἠi nivelul de risc. 

 

Unitatea:  éééé 
SecἪia: éééé. 
 

FIἧŀ DE EVALUARE A LOCULUI DE 
MUNCŀ 

 

Locul de muncŁ:ééééééé. 

COMPONENἩA 
SISTEMULUI 
DE MUNCŀ 

FACTORI DE 
RISC 

IDENTIFICAŝI 

FORMA CONCRETŀ 
DE MANIFESTARE A 

FACTORILOR DE RISC 
(descriere, parametri) 

ConsecinἪ
a maximŁ 
previzibilŁ 

Clasa de 
gravitate 

Clasa 
de 

proba-
bilitate 

Nivel 
de 

risc 

1 2 3 4 5 6 7 

       

       

       

 

Se va determina nivelul de risc pentru fiecare factor de risc ´n parte Ἠi se va calcula nivelul de 
risc global. Se va realiza o ierarhizare a dimensiunii riscurilor la locul de muncŁ analizat, iar pentru 
exemplificare se pot întocmi grafice. 

Pentru locul de muncŁ studiat se va realiza o analizŁ din punct de vedere al ergonomiei muncii. 
Se vor studia: dotarea tehnicŁ ĸi organizatoricŁ a locului de muncŁ, amplasarea raἪionalŁ a 
echipamentului de muncŁ, condiἪiile de muncŁ ĸi de mediu, regimul de muncŁ ĸi odihnŁ, normarea 
muncii, etc. Se va ´ntocmi o fiἨŁ de analizŁ ergonomicŁ Ἢin´nd cont de factorii determinanἪi Ἠi se vor 
face propuneri privind perfecἪionarea organizŁrii ergonomice a locului de muncŁ analizat. 

Se vor stabili mŁsurile de prevenire ĸi protecŞie necesare ´mbunŁtŁŞirii nivelului de securitate a 
sistemului de muncŁ analizat, ´n funcŞie de factorul de risc cu nivelul cel mai mare de risc. Ċn accord cu 
legislaἪia ´n vigoare se va ´ntocmi ĂPlanul de mŁsuri de prevenire Ἠi protecἪieò cu elementele definitorii: 
factori de risc, nivel de risc Ἠi mŁsuri propuse: mŁsuri tehnice Ἠi mŁsuri organizatorice. 
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Locul de 
muncŁ: 
éééé.. 

FIἧŀ DE MŀSURI DE PREVENIRE ἧI PROTECἩIE  

Nr. 
Crt. 

Factori de risc Nivel 
de risc 

MŁsuri 
propuse  

Nominalizarea 
mŁsurii 

MŁsuri organizatorice Responsabil 

MŁsuri tehnice 

1      

 

2      

 

 
 
24.6 Bibliografie 
 
Bibliografia se prezintŁ la sf©rĸitul proiectului Ἠi va fi menἪionatŁ ´n cuprins. Aceasta va cuprinde 

lista lucrŁrilor consultate, numerotate Ἠi prezentate ´n ordine alfabeticŁ dupŁ numele primului autor, 
astfel ´nc©t sŁ permitŁ referirea lucrŁrilor ´n text. Lista bibliograficŁ va cuprinde numai acele lucrŁri 
utilizate ĸi la care se face referire ´n proiect ĸi care, ´ntr-un mod sau altul, au contribuit la realizarea 
lucrŁrii. Sursa bibliograficŁ se indicŁ obligatoriu la introducerea  ´n text a unor citate, considerente 
teoretice ĸi practice, la figuri, diagrame etc. preluate din literatura de specialitate, prin menŞionarea 
numŁrului de ordine din lista bibliograficŁ, ´ntre paranteze drepte: [1], [3] etc. 

 
 
24.7 DocumentaἪie graficŁ 
 
DocumentaἪia graficŁ constŁ, dupŁ caz, din: 
6. desene de execuἪie reper/produs sau desen de ansamblu; 
7. desen semifabricat;  
8. fiἨa film proces tehnologic; 
9. desen amplasare echipamente tehnice Ἠi cŁi de acces; 
10. planἨe care conἪin date relevante - sub formŁ de fotografii, diagrame, grafice, tabele, relaἪii 

analitice etc., în conformitate cu cele de mai sus.  

Desenele vor fi realizate pe calculator, utilizând diferite programe specializate studiate. 
Formatele desenelor ĸi scŁrile se vor alege funcἪie de informaἪia ce trebuie prezentatŁ astfel ´nc©t 
suprafaἪa planἨelor sŁ fie folositŁ c©t mai bine (se recomandŁ formatul A3) . Ċn partea scrisŁ trebuie sŁ 
existe referiri ĸi explicaἪii pentru fiecare planἨŁ. Toate planἨele au indicatorul completat Ἠi semnat de 
cŁtre absolvent Ἠi conducŁtorul de proiect. 

 
 BIBLIOGRAFIE recomandatŁ 

 
1.  Amza Gh. ĸ.a  ï Tehnologia Materialelor ï vol.I ĸi vol.II Ed. Academiei Romane, 2003 
2.  Amza, Gh. - Ecotehnologie, vol. I ĸi II, Ed. Printech, Bucuresti 2007 
3.  Amza, Gh., ĸ.a, Tehnologia materialelor Ἠi produselor- Proiectarea proceselor tehnologice, 

Ed. Printech   2011 
4.  Avram, N. ï Teoria proceselor de generare a poluantilor, Editura Printech, Bucuresti, 2006 
5.  Badea, F., B©gu, C. Sisteme de organizare a producŞiei, IDD, ASE, 1999 
6.  Badea, F., B©gu, C., Deac, V. Managementul producŞiei, Editura ALL, 2000 
7.  Bardac D.I, Stoia M, Elemente de medicina muncii si boli profesionale,Sibiu 2008 
8.  Botez E. ï Masini Unelte, Ed. Tehnica, Bucuresti ,1975 
9.  Chang, T.C., Wysk, R.,A., Wang, H.P.,  Computer ïaided manufacturing, Prentice-Hall, 1991 
10.  Cooper K.G., Rapid prototyping technology: selection and application, Marcel Dekker, 2001 
11.  Darabont Al. Securitate ĸi sŁnŁtate în muncŁ,  ICSPM, 1997 
12.  DarabonŞ Al., Pece ķt. ï ProtecŞia muncii, Editura DidacticŁ ĸi PedagogicŁ, Bucureĸti, 1996 
13.  Dickson, C.G. Risk analysis, 3rd edition, Witherbys Publishing, New York, 2003 
14.  GafiŞanu M., ĸ.a., Organe de maĸini, vol. 1 si 2, Ed. Tehnica, Bucuresti,1981 si 1983 
15.  Gladcov, P., Elemente de principiu ´n prelucrŁrile prin aἨchiere, FundaŞia PROINVENT, 2000 




